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SIMBOLI GRAFICI

ITALIANO

Attenzione pericolo/avvertenze

1S07010 - W001

Leggere le istruzioni

1S07010 - M002

Indossare gli occhiali protettivi

1S07010 - M0O04

Indossare le protezioni acustiche

1S07010 - M0O03

Indossare una maschera

1IS07010 - M016

Indossare guanti protettivi

1S07010 - M009

Marcatura di conformita CE

Marcatura EurAsian

Marchio C-Tick

Smaltimento dell’apparecchio dismesso

Classe di isolamento I

Freccia Agire nella direzione indicata dal senso della freccia

DATI TECNICI

MODELLO ER303TE | ER305TE

@ ORBITA mm 3 [ 5

@ PLATORELLO mm 150

FORATURA MULTIHOLE

POTENZA ] 350

R.PM. [/min] 5800-10000

PESO (secondo linee guida EPTA) [kg] 1.87

REGOLAZIONE DI VELOCITA v/

FILETTO PLATORELLO M8

ASPIRAZIONE INCORPORATA v

TIPO PLATORELLO VELCRO

CLASSE DI ISOLAMENTO I/

I valori indicati sono riferiti ad una tensione nominale di 230V/50Hz. In caso di tensioni o frequenze d’alimentazione differenti, i valori possono variare. Riferirsi all’etichetta

dati tecnici per conoscere i valori di targa dell'utensile.

AVVERTENZE GENERALI

Le istruzioni per la sicurezza e la prevenzione degli infortuni sono
riportate nel fascicolo “INDICAZIONI PER LA SICUREZZA” che
costituisce parte integrante della presente documentazione.

Il presente manuale d’istruzioni per I'uso riporta solamente le
informazioni aggiuntive strettamente correlate all'uso specifico
della macchina.

UTILIZZO CONFORME AGLI SCOPI PREVISTI
Questo utensile e destinato a funzionare come levigatrice. Leg-
gere tutti gli avvertimenti di sicurezza, le istruzioni, le illustra-
zioni e le specifiche forniti con questo utensile.

Il mancato rispetto di tutte le istruzioni sotto riportate puo causare
un incidente grave.

Le operazioni di molatura, lucidatura, spazzolatura metallica o
di taglio non sono consigliate con questo utensile. Le operazioni
per le quali I'utensile non € previsto possono provocare un perico-
lo e causare danni alle persone.

Non utilizzare accessori non specificatamente realizzati dal
produttore di utensile e da lui consigliati. Il semplice fatto che
I'accessorio possa essere fissato al vostro utensile non garantisce
un funzionamento in tutta sicurezza.

La velocita nominale dell’accessorio deve essere almeno pari
alla velocita massima indicata sull'utensile. Gli accessori fatti
funzionare a una velocita superiore a quella nominale possono
rompersi ed essere proiettati in aria.

Il diametro esterno e lo spessore del vostro accessorio devono
essere adatti alle caratteristiche di capacita del vostro utensile.
Gli accessori che hanno dimensione non corrette possono non
essere protetti o controllati adeguatamente.

La conformazione degli accessori deve adattarsi correttamente

al mandrino dell’utensile. Gli accessori dotati di fori dell’albero
che non corrispondono agli elementi di montaggio sull’utensile
non rimarranno in equilibrio, vibreranno eccessivamente e
potranno provocare una perdita di controllo.

Non usare un accessorio danneggiato. Se I'utensile o
I'accessorio ha subito una caduta, esaminare i danni
eventuali o installare un accessorio non danneggiato. Dopo
aver esaminato e installato un accessorio, mettetevi, insieme
alle persone presenti, a distanza dal piano dell’accessorio
rotante e fate funzionare I'utensile alla velocita massima a
vuoto per un minuto. Gli accessori danneggiati si romperanno
in genere in questo periodo di prova.

AVVERTENZE DI SICUREZZA SPECIFICHE

Non utilizzare carta abrasiva sovradimensionata rispetto ai
dischi di levigatura. Attenersi alle raccomandazioni dei pro-
duttori quando si scegllie la carta abrasiva.

Un foglio di carta abrasiva piu grande che si estende oltre il
disco di levigatura presenta un pericolo di lacerazione e pud
impigliarsi provocando uno strappo o un contraccolpo.

MESSA IN FUNZIONE
Tensione e frequenza di rete devono corrispondere ai
dati indicati sulla targhetta di identificazione (1). Prima di
collegare la spina accertarsi che I'utensile sia spento.

MONTAGGIO DEGLI ACCESSORI

PLATORELLO

1. Appoggiare il platorello (6) con la vite al centro (fig.1);

2. ruotare leggermente il platorello fino al corretto posiziona-
mento (fig.2);




3. serrate la vite con la chiave in dotazione (7) (fig.3). Non
serrate la vite del platorello se questo & in posizione scorretta.

CARTA ABRASIVA

Applicare il nuovo disco di carta abrasiva premendo lo stesso
sul platorello, ed avendo cura che i fori praticati sul disco di car-
ta abrasiva coincidano con i fori di aspirazione del platorello (6).

MESSA IN SERVIZIO

- Avwviamento: spingere la leva dell'interruttore (2) verso il corpo
macchina; qualora se ne desideri il bloccaggio in posizione ON,
spingere contemporaneamente il pulsante (2a) mantenendolo
premuto, mentre si rilascia la leva dell'interruttore (2) in modo
che la stessa resti bloccata.

- Arresto: rilasciare la leva dell'interruttore o, qualora sia bloccato,
spingere sulla leva in modo da provocare il rilascio del pulsante
di blocco.

Lutensile continua per alcuni secondi a funzionare dopo
lo spegnimento!

REGOLAZIONE ELETTRONICA DELLA VELOCITA

La regolazione del numero di giri si ottiene manovrando opportu-
namente la rotella (3). La scelta della velocita va fatta in funzione
delle caratteristiche dischi abrasivi e del materiale da lavorare.

SMONTAGGIO DEGLI ACCESSORI

PLATORELLO
- Svitare con la chiave (7) la vite di fissaggio del platorello (6).

CARTA ABRASIVA

- Asportare a strappo il disco di carta abrasiva usato;

- applicare il nuovo disco di carta abrasiva premendo lo stesso sul
platorello, ed avendo cura che i fori praticati sul disco di carta
abrasiva coincidano con i fori di aspirazione del platorello.

ASPIRAZIONE DELLE POLVERI

ATTENZIONE Durante le operazioni di levigatura possono
essere prodotte polveri dannose. Collegare sempre ad un
dispositivo di aspirazione adeguato

In caso di lavori che producono polvere, indossare una
mascherina

ASPIRAZIONE INTEGRATA FIG.4

- Per garantire un’aspirazione ottimale della polvere svuotare
per tempo il filtro conico (8), pulendo accuratamente il porta-
filtro (8a) e pulire regolarmente la cartuccia (8b);

- Durante i lavori su superfici verticali tenere la macchina in
modo che il filtro conico sia rivolta verso il basso.

- Montaggio del filtro conico: posizionare il filtro conico (8)
sull’attacco per tubo di aspirazione (4). Spingere il filtro coni-
co fino a portarlo in battuta.

- Verifica riempimento filtro conico: lo stato di riempimento
del filtro conico & facilmente controllabile attraverso il porta-
filtro (8.a) trasparente.

- Pulizia del filtro conico: per svuotare il filtro conico toglierlo
dall’attacco per tubo di aspirazione agendo in senso contra-
rio al montaggio;

- Sganciare la cartuccia (8.b) ed estrarla da porta- filtro;

- Svuotare il porta-filtro;

- Pulire le lamelle della cartuccia con una spazzola morbida.

ASPIRAZIONE ESTERNA

- Durante i lavori su superfici verticali tenere la macchina in
modo che il tubo di aspirazione sia rivolto verso il basso.

- Montaggio: inserire un tubo di aspirazione sull’attacco per
tubo di aspirazione (4);

- Collegare il tubo di aspirazione con un adeguato sistema di
aspirazione (non fornito).

VALORI DI EMISSIONE DI RUMOROSITA
Valori di emissione di rumorosita rilevati secondo le norme
EN 62841

ER303TE ER305TE
Pressione acustica LM [dB(A)] 68
Potenza acustica L, [dB(A)] 78
Incertezza K [dB(A)] 15

Utilizzare le cuffie di protezione!

VALORI DI EMISSIONE DI VIBRAZIONI

Valori di emissione di vibrazioni rilevati secondo le norme
EN 62841

ER303TE ER305TE
Valore emissione vibrazione a, | [m/s2] 3,54 3,18
Incertezza K [m/s2] 0,39 0,35

| valori di emissione indicati sono comparativi e utilizzabili
per una valutazione provvisoria dei rischi di esposizione
dell’operatore durante il periodo di lavoro. La corretta
valutazione del periodo di lavoro deve comprendere anche
i tempi di funzionamento a vuoto e di arresto dell’utensile. |
valori di emissioni indicati sono rappresentativi delle principali
applicazioni dell’'utensile. Se I'utensile viene utilizzato per altre
applicazioni, con altri accessori 0 se non viene sottoposto
a regolare manutenzione, i valori di emissione possono
aumentare sensibilmente durante il funzionamento.

Attenzione! | valori di misura indicati sono validi solo per
utensili nuovi. Nell'impiego quotidiano i valori di rumore
e vibrazione cambiano.

MANUTENZIONE

Tutte le operazioni vanno eseguite a spina disinserita. A fine
lavoro, od in caso di necessita, spolverare con getto di aria
compressa il corpo macchina prestando particolare attenzione
alla pulizia delle feritoie di ventilazione del motore (5).

Non sono ammessi altri interventi da parte dell’utente.

Per la manutenzione e la periodica pulizia delle parti interne,
come spazzole, cuscinetti, ingranaggi, etc. o altre necessita
rivolgersi ai Centri di Assistenza autorizzati.

SMALTIMENTO (Direttiva RAEE)

Solo per i Paesi UE: Secondo la Direttiva Europea sui

rifiuti di apparecchiature elettriche ed elettroniche e la
mmm SUQ attuazione in conformita delle norme nazionali, le
apparecchiature elettriche esauste devono essere raccolte
separatamente, ai fini di essere riciclate in modo eco-
compatibile. Il prodotto, quando giunge a fine vita, non deve
essere disperso nell’ambiente o gettato tra i rifiuti domestici,
ma deve esse smaltito presso i centri di raccolta differenziata
autorizzati (contattare le autoritd locali competenti per
conoscere dove smaltire il prodotto secondo le norme di
legge). Il corretto smaltimento del prodotto contribuisce alla
tutela della salute e alla salvaguardia del’ambiente. Lo
smaltimento abusivo del prodotto comporta sanzioni a carico

dei trasgressori.



DICHIARAZIONE DI CONFORMITA

Dichiariamo sotto la nostra responsabilita che il prodotto, al quale
fa riferimento il presente manuale, & conforme ai requsiti essenziali
delle direttive:

2006/42/CE; 2011/65/UE; 2014/30/UE;

Le prove/verifiche sono eseguite in accordo alle seguenti Normative:
EN 62841-1: 2015 + AC:2015

EN 62841-2-4: 2014 + AC:2015

EN 55014-1: 2017

EN 55014-2: 2015

EN 61000-3-2: 2014

EN 61000-3-3: 2013

EN 62233: 2008

EN IEC 63000: 2018

Vermezzo con Zelo (M), 01/12/2021

S.p.A a socio uni

IDENTE
. . G. Valentini
Fascicolo tecnico presso:

RUPES SpA a socio unico
Via Marconi, 3A - Loc. Vermezzo 20071
VERMEZZ0 CON ZELO (MI) - ltaly



PICTOGRAPH ENGLISH
AN Warning symbol/ Warning message 1S07010 - W0O1
S Read instruction manual 1IS07010 - M002
@ Wear eye protection 1S07010 - M004
@ Wear ear protection 1S07010 - M003
G Wear a mask 1S07010 - MO16
o Wear a gloves 1507010 - M009
C€ CE compliant
EAL EurAsian Mark
[V C-Tick Mark
E Disposal of decommissioned
[=]] Insulation class Il
=) Arrow Act in the direction indicated by the arrow direction
TECHNICAL SPECIFICATIONS
TYPE ER303TE ER305TE
@ ORBIT mm 3 5
@ BACKING PAD mm 150
HOLES BACKING PAD MULTIHOLE
POWER W] 350
RPM. /min] 5800-10000
WEIGHT lka] 187
ELECTRONIC SPEED CONTROL v
FITTING g
VAGUUM SYSTEM 7
PAD TYPE VELCRO
INSULATION CLASS W/E

The values shown are based on a nominal voltage of 230V/50Hz. In the case of voltages and frequencies of different power values may vary. Refer to the label technical

specifications to the nominal values of the tool.

WARNINGS

The safety and accident prevention instructions are reported
in the “SAFETY INSTRUCTION” booklet which is an integral
part of these documents. This operating instructions manual
indicates the additional information required for the specific
use of the tool.

CORRECT USAGE

This tool is designed to be used as a sander. Read all the
warnings, instructions, indications provided on drawings
and specifications supplied with this tool. Failure to comply
with all the instructions provided below may cause electrical
shocks, fires and/or serious injuries.

This tool is not intended to be used for metal brushing,
polishing and cutting operations. The use of this tool for
unintlended applications may cause hazards and injuries to
people.

The tool must be used with accessories that have been
specifically designed or recommended by the manufacturer.
The fixing of the accessory to the tool does not guarantee a
safe operation.

The rated speed of the accessories must be at least
equivalent to the maximum speed specified on the tool.
Using the accessories at speeds above the rated one, may
cause them to break or be projected into the air.

The external diameter and thickness of the accessories
must match the specifications of the tool. Accessories
with incorrect dimensions cannot be adequately protected or
controlled.

The configuration of accessories must match the tool.
The use of accessories that cannot be perfectly fitted on the

tool may result in imbalance, excessive vibrations and in the
impossibility of controlling the tool.

Do not use damaged accessories. Before use, inspect all
the accessories. Inspect the supporting pads and verify
there are no cracks, tears or excessive wear. If the tool
or accessory has fallen, verify that it is not damaged or
install a new accessory. After inspecting or installing
an accessory, test the operation of the tool at maximum
speed and without load for one minute, keeping at a safety
distance. If the accessories are damaged, they will break
during this test.

SPECIFIC SAFETY WARNINGS

Do not use sandpaper any larger in size than the sanding
discs. Follow the manufacturers’ instructions when choosing
the sandpaper.

The use of a larger sheet of sandpaper extending beyond the
sanding disc can cause tearing and tangling, leading to jerking
movements.

STARTING UP

Voltage and power frequency must match the data
displayed on the identification plate (1). Make sure that
tool is switched off before plug is connected.

ACCESSORIES ASSEMBLY

BACKING PAD

1. Place the backing pad (6) with the screw in the centre (fig.1);
2. slightly turn the backing pad until it is in right position (fig.2);
3. tighten the backing pad fixing screw using the supplied Allen



wrench (7) (fig.3). Do not tighten the backing pad if it is in
the wrong position.

ABRASIVE PAPER

Apply the new abrasive paper disk by pressing the same on the
backing pad, and making sure that the holes on the disc of paper
abrasive coincide with the suction holes of the circular plate (6).

START AND STOPPING

- Starting: push the lever of the switch (2) towards the body
of the tool; if the tool is to be locked in the ON position,
press button (2a) at the same time and keep it pressed while
releasing lever (2), thus locking the switch.

- Stopping: release the lever of the switch or, if locked in
position, push the lever to release the lock button.

& The tool continues to rotate after it is turned off.

ELECTRONIC SELECTING RPM

The rpm can be adjusted by rotating the wheel (3). The choice
of speed depends on the characteristics of the abrasive disc
and the material to be worked.

ACCESSORIES DISASSEMBLY
BACKING PAD

- Unscrew backing pad (7) mounting screw using the allen
wrench (6).

ABRASIVE PAPER

- Used discs can be removed by simply tearing them off;

- new velcro discs are mounted by simply pressing them into the
pad, making sure that the holes cut in the paper disc coincide
with those in the pad.

DUST EXTRACTION

ATTENTION Hazardous dust can be produced during
sanding operations: Always connect an adequate
extraction device

In case of work producing dust, wear a mask

INTEGRATED EXTRACTION FIG. 4

- To guarantee optimal extraction of the powder empty the
conical filter (8) in time, accurately cleaning the filter holder
(8a) and regularly cleaning the cartridge (8b);

- During works on the vertical surfaces, position the machine
so the conical filter is turned downwards.

- Conical filter assembly: position the conical filter (8) on the
extractor tube coupling (4). Push the conical filter until it stops.

- Conical filter filling testing: the filling status of the conical filter
is easily controlled using the transparent filter holder (8.a).

- Conical filter cleaning: to empty the conical filter, remove
it from the extractor tube coupling working in the opposite
direction to assembly;

- Release the cartridge (8.b) and release it from the filter holder;

- Empty the filter holder;

- Clean the cartridge plates with a soft brush.

EXTERNAL EXTRACTION

- During vertical surface works position the machine in such a
way the extractor tube is turned downwards.

- Assembly: insert an extractor tube on the coupling for the
extractor tube (4);

- Connect the extractor tube to an adequate vacuum system
(not supplied).

NOISE EMISSION VALUES

Detected noise emission values comply with the following
directives:

EN 62841

ER303TE ER305TE
Sound pressure level L , [dB(A)] 68
Sound power level L , [dB(A)] 78
Uncertainty K [dB(A)] 15

Use ear protection!

VIBRATION EMISSION VALUES

Detected vibration emission values comply with the standard
EN 62841

ER303TE ER305TE
Vibration level a, [m/s2] 3,54 3,18
Uncertainty K [m/s2] 0,39 0,35

Displayed emission values are comparative and are to be
employed for a provisional assessment of the operator’s risk
exposure during the work period. Appropriate evaluation of
work period must also include tool’s idle and stop periods.
These emission values represent the tool’s main applications.
If the tool is used for other applications, with other accessories,
or if it does not undergo regular maintenance, emission values
can significantly increase during operations.

Danger! The refer to new power tools. Daily indicated,
usage causes the noise and vibration values to change.

MAINTENANCE

All maintenance operations are carried out with the power
supply disconnected.

At the end of each work session, or when required, remove
any dust from the body of the tool using a jet of compressed
air, paying particular attention to the motor ventilation slots (5).
No other maintenance operations must be undertaken by
the user.

Maintenance and cleaning of the inner parts, like brushes, ball
bearings, gears etc. or others, must be carried out only by an
authorized customer-service workshop.

DISPOSAL (WEEE Directive)

For EU countries only: According to the European

Directive on Waste from electrical and electronic
=== €Quipment and its implementation in conformity with
national standards, exhausted electrical equipment must be
collected separately, in order to be recycled in an
environmentally friendly way. The product, when it reaches the
end of its life, must not be dispersed in the environment or
thrown away as household waste. It must be disposed at
authorized recycling centres (contact your local authorities to
know where to dispose of the product according to the law).
The correct disposal of the product contributes to the health
and preservation of the environment. lllegal disposal of the
product will entail penalties against the offenders.



CONFORMITY DECLARATION

We declare on our responsibility that the represented tool is in
conformity with the directives:

2006/42/EC; 2011/65/EU; 2014/30/EU;

The tests have been carried out in accordance with following
Standards:

EN 62841-1: 2015 + AC:2015

EN 62841-2-4: 2014 + AC:2015

EN 55014-1: 2017

EN 55014-2: 2015

EN 61000-3-2: 2014

EN 61000-3-3: 2013

EN 62233 : 2008

EN IEC 63000: 2018

Vermezzo con Zelo (M), 01/12/2021
RU S.p.éif9cio uni
ESIDENT

’// G. Valentini

Technical file at:

RUPES SpA a socio unico
Via Marconi, 3A - Loc. Vermezzo 20071
VERMEZZ0 CON ZELO (M) - Italy



SYMBOLES

FRANCAIS

N\ Symbole d’avertissement / Message d’avertissement

1S07010 - W001

Lire le manuel d’instruction

@[\

1S07010 - M002

Porter des lunettes de protection

1S07010 - M004

Porter une protection de I'oreille

1S07010 - M003

Porter un masque

1S07010 - MO16

Porter des gants

1S07010 - M009

Conforme aux normes CE

Loutil est inclus dans la liste EurAsian

C-Tick Mark

Elimination des déclassés

Classe d'isolation Il

‘@WGEQ@K

Fleche Agissant dans la direction indiquée par la direction de la fleche

DONNEES TECHNIQUES

TYPE ER303TE ER305TE

@ ORBITE mm 3 5

@ PLATEAU mm 150

NB TROUS DU PLATEAU MULTIHOLE

PUISSANGE ] 350

R.PM. [/min] 5800-10000

MASSE [ka] 1.87

REGLAGE ELECTRONIQUE DE LA VITESSE v/

RACCORD M8

SYSTEME D'ASPIRATION v/

PLATEAU TYPE VELCRO

CLASSE D'ISOLATION I/

Les valeurs indiquées sont basées sur une tension nominale de 230V/50Hz. Dans le cas des tensions et des fréquences de différentes valeurs de la puissance peut varier.
Reportez-vous aux spécifications techniques d’étiquettes pour les valeurs nominales de I'outil.

AVERTISSEMENTS

Les consignes de sécurité et de prévention des accidents
du travail sont contenues dans le fascicule «CONSIGNES
DE SECURITE» de la présente documentation. Ce manuel
d’utilisation présente les informations complémentaires
nécessaires a I'utilisation spécifique de I'outil.

UTILISATION CONFORME

Cet outil est concu pour étre utilisé comme ponceuse.
Veillez a lire toutes les mises en garde, instructions et
indications fournies sur les schémas, spécifications et
autres documents fournis avec cet outil.

Le non-respect de tout ou partie des instructions énoncées
ci-dessous peut étre cause de chocs électriques, incendies et/
ou blessures graves.

Cet outil n’est pas prévu pour étre utilisé dans des opérations
de brossage, polissage et coupage de métaux.

Lutilisation de cet outil a des fins autres que celles pour
lesquelles il a été congu peut engendrer des risques et causer
des blessures corporelles.

Ne pas utiliser des accessoires non spécialement congus
ou conseillés par le fabricant. Le simple fait que I'accessoire
puisse &tre fixé sur votre outil ne garantit pas un fonctionnement
en toute sécurité.

La vitesse nominale de I'accessoire doit étre au moins égale
a la vitesse maximale indiquée sur I’outil. Les accessoires
utilisés a une vitesse supérieure a la vitesse nominale peuvent
Se casser et étre projetés.

Le diametre extérieur et I'épaisseur de votre accessoire
doivent étre adaptés aux caractéristiques de capacité de
votre outil. Il est impossible de protéger ou de contréler de

fagon appropriée les accessoires présentant des dimensions
non correctes.

Laccessoire doit s’adapter correctement a I'outil. L utilisation
d’accessoires non spécifiquement adaptés a I'outil peut
provoquer un déséquilibre, des vibrations excessives et une
perte de contrble de I'outil.

Ne pas utiliser un accessoire endommagé. Avant toute
utilisation, examiner les accessoires. Controler les tampons
et vérifier qu’ils ne présentent aucun signe de craquelure,
fissure ou d'usure excessive. Si I'outil ou I'accessoire
est tombé, vérifier que celui-ci n’est pas endommagé ou
installer un nouvel accessoire. Aprés avoir examiné ou
installé un accessoire, tester le fonctionnement de Ioutil
a un régime maximal et sans charge pendant une minute,
tout en respectant une distance de sécurité. Les accessoires
endommagés se casseront durant cette période d’essai.

CONSIGNES DE SECURITE SPECIFIQUES POUR
LES OPERATIONS DE PONCAGE

Ne pas utiliser de papier abrasit d’'un diameétre supérieur
aux disques de poncage. Suivre les instructions du fabricant
lors du choix du papier abrasif. SiI'on utilise du papier abrasif
de dimensions excessives, supérieures au diametre du disque
de pongage, il peut se déchirer et s’entortiller, entrainant des
mouvements saccadés.

MISE EN SERVICE
La tension et la fréquence du courant électrique
d’alimentation doivent impérativement correspondre
aux valeurs indiquées sur la plague d’identification (1).
Vérifier que I'interrupteur de la machine est sur la position



d’arrét avant de brancher la fiche dans la prise de courant.

INSTALLATION DES ACCESSOIRES

PLATEAU

1. Bien centrer le plateau porte-disque (6) (fig.1).

2. Tourner légerement le plateau porte-disque jusqu’a ce qu'il
soit fixé a la vis (fig.2).

3. Serrer la vis de fixation du plateau porte-disque au moyen
de la clé Allen fournie (7) (fig.3). Ne pas serrer le plateau
porte-disque S’il est mal positionné.

PAPIER ABRASIF

Appliquer le disque de papier abrasif nouveau en appuyant
sur le méme sur le plateau d’appui, et faire en sorte que les
trous sur le disque de papier abrasif coincident avec les trous
d’aspiration de la plaque circulaire (6).

FONCTIONNEMENT DE LA MACHINE

- Mise en marche: pousser le commutateur (2) vers le corps
de I'outil; pour le bloquer en position « marche », appuyer en
méme temps sur le bouton (2a) et le maintenir enfoncé en
relachant le commutateur (2) de fagon a le bloquer.

- Arrét: relacher le commutateur ou, s'il est bloqué, pousser le
commutateur de fagon a le débloquer.

& Loutil continue de tourner méme aprés I'arrét.

SELECTION DE LA VITESSE DE ROTATION

Le réglage du nombre de tours par minute s’obtient a I'aide du
bouton rotatif (3) situé sur la partie supérieure de la machine.
Le choix de la vitesse dépend des caractéristiques des
tampons et du matériau a usiner.

DEPOSE DES ACCESSOIRES

PLATEAU

- Dévisser la vis de fixation du plateau (6) au moyen de la clé (7).
PAPIER ABRASIF

- Pour déposer les disques usagés, il suffit de les arracher.

-Le montage des disques velcro neufs s’effectue en les
appliquant simplement contre le plateau, en veillant a bien
faire coincider les trous découpés dans le disque en papier
avec ceux du plateau.

ASPIRATION DES POUSSIERES

ATTENTION Durant les opérations de polissage, des
poussiéres nuisibles peuvent étre produites:
Toujours brancher & un dispositif d’aspiration adapté

@ En cas de travaux qui produisent de la poussiére, porter
un masque.

ASPIRATION INTEGREE FIG. 4

- Afin de garantir une aspiration optimale des poussiéres,
vider a temps le filtre conique (8), nettoyer soigneusement le
porte-filtre (8a) et nettoyer régulierement la cartouche (8b) ;

- Durant les travaux sur des surfaces verticales, tenir la machine
de fagon a ce que le filtre conique soit tourné vers le bas.

- Montage du filtre conique: placer le filtre conique (8) sur le
raccordement pour tuyau d’'aspiration (4). Pousser le filtre
conique jusqu’a I'amener sur la butée.

- Contrdle remplissage filtre conique: 'état de remplissage
du filtre conique peut étre facilement controlé a travers le
porte-filtre (8.a) transparent.

- Nettoyage du filtre conique: pour vider le filtre conique, le
retirer du raccordement pour tuyau d’aspiration en agissant
en sens contraire au montage;

- Décrocher la cartouche (8.b) et I'extraire du porte-filtre;

- Vider le porte-filtre ;

- Nettoyer les lames de la cartouche avec une brosse douce.

ASPIRATION EXTERNE

- Durant les travaux sur des surfaces verticales, tenir la machine
de fagon a ce que le tuyau d’aspiration soit tourné vers le bas.

- Montage: introduire untuyau d’aspiration sur le raccordement
pour tuyau d’aspiration (4);

- Brancher le tuyau d’aspiration avec un systéme d’aspiration
adapté (non fourni).

VALEURS D’EMISSION DE BRUIT

Les niveaux sonores relevés sont conformes aux directives
suivantes EN 62841

ER303TE ER305TE
Niveau de pression acoustique L , | [dB(A)] 68
Niveau de puissance acoustique L ,| [dB(A)] 78
Incertitude K [dB(A)] 1,5

@ Utiliser un dispositif de protection auditive!
VALEURS D’EMISSION DE VIBRATIONS

Les valeurs d’émission vibratoire relevées sont conformes
aux directives suivantes EN 62841

ER303TE ER305TE
Niveau des vibrations a, [m/s2] 3,54 3,18
Incertitude K [m/s2] 0,39 0,35

Les valeurs d’émission relevées sont comparatives et ne doivent
étre employées que pour une évaluation provisoire du risque
auquel I'opérateur est exposé au cours de la période de travail. Une
évaluation appropriée de la période de travail doit également inclure
des périodes d'inactivité et d’arrét de I'outil. Ces valeurs d’émission
sont représentatives des principales applications auxquelles
I'outil est destiné. Si l'outil est utilisé dans d'autres applications,
avec d’autres accessoires, ou S'il ne bénéficie pas d’un entretien
régulier, les valeurs d’émission en cours de fonctionnement peuvent
s’accroitre dans des proportions significatives.

Attention! Les valeurs de mesure indiquées s’appliquent
aux appareils neufs. Pendant le mise en ceuvre
quotidienne, les valeurs de bruit et de vibrations varient.

ENTRETIEN

Toutes les opérations d’entretien doivent étre effectuées une
fois I'outil hors tension. Aprés chaque utilisation, et en cas de
nécessité, dépoussiérer le corps de I'outil a I'aide d’un jet d’air
comprimé en faisant particulierement attention au nettoyage
des fentes de ventilation du moteur (5).

Aucune autre intervention de I'utilisateur n’est autorisée.
Toutes les opérations d’entretien et de nettoyage des piéces
internes, comme les brosses, coussinets, engrenages, etc.,
doivent étre effectuées par un atelier de réparation autorise.

ELIMINATION (DIRECTIVE DEEE)

Uniquement pour les pays de I'UE: Conformément a la

directive européenne relative aux déchets d’équipements
= Clectriques et électroniques et son application selon les
normes nationales, les équipements électriques usagés doivent
étre collectés seéparément afin d’étre recyclés de maniére
écologiguement responsable.
Le produit, lorsqu'’il atteint sa fin de vie, ne doit pas étre dispersé
dans I'environnement ou jeté avec les déchets ménagers, mais
doit étre collecté dans un centre de tri sélectif afin d’étre éliminé
(Veuillez contacter les autorités locales pour obtenir les centres
de tri conformes 4 la |égislation).
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Lélimination correcte du produit contribue a la protection de la
santé et de I'environnement. Des sanctions contre les personnes
ne respectant pas I'élimination correcte du produit seront prises.

DECLARATION DE CONFORMITE

Nous déclarons, sous notre propre responsabilité, que I'outil
représenté est conforme aux Exigences essentielles de sécurité
des Directives suivantes:

2006/42/CE; 2011/65/UE; 2014/30/UE;

Les tests ont été effectués conformément aux normes européennes
EN 62841-1: 2015 + AC:2015

EN 62841-2-4: 2014 + AC:2015

EN 55014-1: 2017

EN 55014-2: 2015

EN 61000-3-2: 2014

EN 61000-3-3: 2013

EN 62233 : 2008

EN IEC 63000: 2018

Vermezzo con Zelo (M), 01/12/2021
RUI
—/

Dossier technique auprés de
RUPES SpA a socio unico
Via Marconi, 3A - Loc. Vermezzo 20071
VERMEZZ0 CON ZELO (MI) - Italy

S.p.A Efspcio unic
ESIDENT
G. Valentini
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VERWENDETE SYMBOLE DEUTSCH
AN Achtung - Gefahr / Anweisungen 1S07010 - WOO1
S Betriebsanleitung lesen 1IS07010 - M002
@ Augenschutz tragen IS07010 - M004
® Gehorschutz tragen 1507010 - M003
e Maske tragen 1507010 - M016
@ Schutzhandschuhe IS07010 - M009
C€ Priifzeichen CE
ERL EurAsian Qualitatskennzeichen
[V} C-Tick Zeichen
E’( Entsorgung von auBer Dienst
=1} Schutzklasse Il
=) Pfeil In der durch den Pfeil hingewiesenen Richtung arbeiten
TECHNISCHE DATEN
TYP ER303TE ER305TE
@ ORBIT mm 3 5
@ POLIERSCHEIBE mm 150
POLIERSCHEIBE MIT LOCHERN MULTIHOLE
LEISTUNGASAUFNAHME W] 350
RM. [/min] 5800-10000
GEWICHT Tka] 1.87
ELEKTRONISCHE DREHZAHLREGELUNG v
ANSCHLUSSTEIL V8
VAKUUMANLAGE v
HAFT-POLIERSCHEIBE VELCRO
SCHUTZKLASSE ]

Die dargesteliten Werte basieren auf einer Nennspannung von 230V/50Hz basiert. Im Falle von Spannungen und Frequenzen von verschiedenen Leistungswerten kann
variieren. Beziehen sich auf die technischen Spezifikationen Label auf die Nennwerte des Werkzeugs.

ALLGEMEINE HINWEISE

Die Sicherheits-und Unfallverhiitungsvorschriften sind im
beiliegenden Heft ,,SICHERHEITSHINWEISE® enthalten. Das
Heft ist integrierender Bestandteil vorliegender Dokumentation
Diese  BEDIENUNGSANLEITUNG  enthdlt  daher  nur
Zusatzinformationen, welche den spezifischen Einsatz dieses
Gerdts betreffen.

BESTIMMUNGSGEMASSE VERWENDUNG

Dieses Werkzeug ist fiir den Einsatz als Schleifmaschine bestimmt.

Alle Sicherheitshinweise, die Anweisungen, die Abbildungen

und die technischen Daten beachten, die mit diesem Werkzeug

geliefert werden.

Die Nichtbeachtung nachstehend angefiihrter Gebrauchsanweisungen

?arr]m zu Stromschldgen, Branden und/oder erheblichen Verletzungen
iihren.

Dieses Gerat wurde nicht zur Ausfiihrung von Biirst-, Polier- und

Schneidearbeiten auf Metall konzipiert. Die Verwendung des Gerats

zu nicht dafiir vorgesehenen Zwecken kann Gefahren bergen und zu

Verletzungen von Personen fiihren.

Es ist ausschlieflich eigens fiir den vorgesehenen Einsatz

hergestelites bzw. vom Hersteller empfohlenes Zubehir zu

verwenden. Die alleinige Tatsache, dass das Zubehorteil auf lhrem

ger'até)efestigt werden kann, garantiert keinen vollkommen sicheren
etrieb.

Die Nenngeschwindigkeit des Zubehtrs muss mindestens

der auf dem Gerat angegebenen Hdchstgeschwindigkeit

entsprechen. Zubehdr, das bei einer hoheren Geschwindigkett als

der Nenngeschwindigkeit betrieben wird, kann zerstért und in die Luft

geschleudert werden.

AuBendurchmesser und Stérke Ihres Zubehdrs miissen sich fiir

die spezifischen Eigenschaften Ihres Gerdts eignen. Zubehor
mit falschen Abmessungen kann nicht angemessen geschiitzt
oder kontrolliert werden. Die Beschaffenheit des Zubehors muss
sich korrekt an das Spannfutter des Gerats anpassen. Zubehtr
mit Bohrungen der Welle, die nicht mit den Montageelementen auf
dem Werkzeug Ubereinstimmen, bleiben nicht im Gleichgewicht,
vibrieren zu stark und kénnen zu einem Kontroliverlust fiihren.
Kein beschddigtes Zubehor verwenden. Ist das Werkzeug oder
das Zubehdr heruntergefallen, dieses auf eventuelle Schaden
untersuchen oder unbeschédigtes Zubehor installieren. Nachdem
ein Zubehorartikel gepriift und installiert wurde, sollten Sie
sich gemeinsam mit den anwesenden Personen in einen
Sicherheitsabstand von dem rotierenden Zubehérartikel begeben
und das Gerat bei Hochstgeschwindigkeit eine Minute lang leer
laufen lassen. Beschédigtes Zubehdr bricht im Allgemeinen wahrend
dieses Probezeitraums.

SPEZIFISCHE SICHERHEITSHINWEISE FUR DIE
POLIEREN

Verwenden Sie kein Schleifpapier, das groBer ist als die
Schleifscheibe. Bei der Wahl des Schleifpapiers sind die
Anweisungen des Herstellers zu beachten.Die Verwendung
von Schleifpapier, das iiber die Schleifscheibe hinausreicht, kann
ReiBen, Verheddern oder ruckartige Bewegungen zur Folge haben.

INBETRIEBNAHME

Spannung und Netzfrequenz miissen mit den Angaben auf

dem Kennschild (1) tibereinstimmen. Stellen Sie sicher, dass

das Gerdt ausgeschaltet ist, bevor Sie den Stecker
anschlieBen.




MONTAGE DES ZUBEHORS

POLIERSCHEIBE

1. Setzen Sie die Polierscheibe (6) in die Mitte 8(Abb.1);

2. drehen Sie die Polierscheibe ein wenig, bis sie mit der
Schraube verbunden ist (Abb.2);

3. ziehen Sie die Befestigungsschraube der Polierscheibe dann
mit dem mitgelieferten Polierscheiben-Inbusschliissel (7) an
(Abb.3). Die Polierscheibe sollte keinesfalls in der falschen
Stellung festgezogen werden;

SCHLEIFPAPIER

Wenden Sie die neue Schleifpapier Festplatte, indem Sie die
gleichen auf dem Backup-Pad, und dafiir zu sorgen, dass die
Ldcher auf der Disc Papier Schleifgegenstand zusammenfallt
mit den Sauglochern der kreisférmigen Platte (6).

INBETRIEBNAHME

- Einschalten. Den Schalter (2) zum Gerédtegehduse hin
schieben. Falls dieser in der EIN-Stellung arretiert werden
soll, gleichzeitig die Taste (2a) driicken und gedriickt halten,
wéhrend Sie den Schalter (2) loslassen. Der Schalter ist
hiermit arretiert.

- Ausschalten:  Den Schiebeschalter loslassen, oder-falls
dieser in EIN-Stellung arretiert ist - so darauf driicken, dass
der Arretierknopf gelost wird.

& Das Gerat dreht sich nach dem Ausschalten noch weiter
AUSWAHL DER U/MIN

Die Drehzahl stellt man Gber das Rédchen (3) im hinteren
Abschnitt des Gerdtes ein. Die Drehzahl ist passend zum
Schleifscheibentyp sowie entsprechend der Eigenschaften des
zu bearbeitenden Materials zu wéhlen.

ABNEHMEN DES ZUBEHORS

POLIERSCHEIBE
- Losen Sie die Befestigungsschraube der Polierscheibe (6) mit
dem Schraubenschliissel (7)

SCHLEIFPAPIER

- Verbrauchte Schleifpapierscheibe nehmen Sie durch AbreiBen ab;

- Die neue Haftschleifpapierscheibe mit Klettsystem driicken
Sie einfach auf den Schleifteller. Dabei ist darauf zu achten,
dass die Absauglocher der Scheibe iiber den Offnungen im
Schleifteller liegen.

STAUBABSAUGUNG

Achtung!  Wdhrend  des  Schleifens
gesundheitsschédlicher Staub erzeugt werden:
Immer an ein angemessenes Absaugsystem anschlieBen

kann

@ Bei Arbeiten bei denen Staub entsteht, muss man eine
Schutzmaske tragen.

INTEGRIERTES ABSAUGSYSTEM FIG. 4

- Um eine optimale Staubabsaugung zu garantieren, muss man
den kegelformigen Filter (8) rechtzeitig entleeren, den Filterhalter
(8a) sorgfaltig reinigen, wie auch die Kartusche (8b);

- Wahrend der Arbeiten an vertikalen Oberfldchen, muss man
die Maschine so halten, dass der kegelférmige Filter nach
unten zeigt.

- Montage des kegelférmigen Filters: Den kegelformigen Filter
(8) an dem Anschluss des Absaugrohrs (4) positionieren.
Den kegelformigen Filter bis zum Anschlag eindriicken.

- Priiffen des Fiillzustands des kegelformigen Filters:
Der Fiillzustand des kegelférmigen Filters kann dank des
durchsichtigen Filterhalters (8.a) miihelos gepriift werden.

- Reinigung des kegelférmigen Filters: Um den kegelformigen

Filter zu Leeren, von dem Anschluss des Absaugrohrs
entfernen, dabei die Montageanleitungen in umgekehrter
Reihenfolge ausfiihren;
- Die Kartusche (8.b) aushaken und aus dem Filterhalter ziehen;
- Den Filterhalter leeren;

- Die Lamellen der Kartusche mit einer weichen Biirste reinigen.

EXTERNE ABSAUGUNG

- Wahrend der Arbeiten an vertikalen Oberflachen, muss man
die Maschine so halten, dass das Absaugrohr nach unten zeigt.

- Montage: Das Absaugrohr an den Anschluss des Absaugrohrs
ansetzen (4);

-Das Absaugrohr an ein angemessenes Absaugsystem
anschlieBen (nicht mitgeliefert):

SCHALLPEGEL

Die ermittelten Gerduschpegelwerte entsprechen den Vorgaben
der folgenden Richtlinien

EN 62841

ER303TE ER305TE
Schalldruckpegel L , [dB(A)] 68
Schallleistungspegel L , [dB(A)] 78
Messunsicherheit K [dB(A)] 1,5
@ Tragen Sie beim Betrieb einen Gehorschutz!
VIBRATIONSPEGEL
Die ermittelten Vibrationspegelwerte entsprechen den
Vorgaben der folgenden Richtlinien
EN 62841

ER303TE ER305TE
Vibrationspegel a, [m/s2] 3,54 3,18
Messunsicherheit K [m/s2] 0,39 0,35
Bei den gezeigten Pegelwerten handelt es sich um

Vergleichswerte, die zu einer vorldufigen Einschédtzung des
Risikos fiir den Bedienenden wéhrend der Arbeitszeit dienen. Fiir
eine angemessene Einschatzung der Arbeitszeit miissen die Zeiten
beriicksichtigt werden, in denen sich das Gerdt im Ruhezustand
befindet oder ausgeschaltet ist. Diese Werte wurden anhand der
Haupteinsatzgebiete des Geréts ermittelt. Wenn das Gerét fiir andere
Aufgaben oder mit anderen Zubehérprodukten verwendet wird
oder keine regelmaBigen Wartungsarbeiten durchgefiihrt werden,
konnen diese Werte beim Betrieb deutlich tiberschritten werden.

Achtung! Di angegebenen Messwerte gelten fiir neue
Gerate. Im taglichen Einsatz verdndern sich Gerdusch-
und Schwingungswerte.

PFLEGE DES GERATS

Séamtliche Eingriffe bei gezogenem Netzstecker ausfiihren.
Das Gerdt nach Verwendung sowie bei Bedarf mit Druckluft
von Staub befreien. Besonders darauf achten, dass die
Luftungsschlitze des Motors sauber sind (5).

Sonstige Eingriffe durch den Geratenutzer sind nicht zuldssig.

Fir die Wartung und die periodische Reinigung der inneren Teile,
z2.B: Biirsten, Lager, Zahnrdder usw. oder andere Arbeiten am Gerét
wenden Sie sich bitte an eine autorisierte Kundendienststelle.

ENTSORGUNG (EEA-RICHTLINIE)
Nur fiir EU-Lander: GemaB der Europdischen Richtlinie
liber die elektrischen und elektronischen Gerdte und
=== deren Umsetzung in Konformitét der nationalen Normen
ist Elektroschrott separat zu sammeln, damit er auf
umweltfreundliche Weise wiederverwertet werden kann.
Wenn das Produkt das Ende seiner Lebensdauer erreicht hat,
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darf es nicht in der Umwelt freigesetzt oder zusammen mit dem
Hausmiill weggeworfen werden, sondern muss bei autorisierten
Recycling-Sammelzentren entsorgt werden (kontaktieren Sie
die kompetenten ortlichen Behdrden, um zu erfahren, wo das
Produkt laut Gesetz zu entsorgen ist). Die korrekte Entsorgung
des Produkts tragt zum Schutz der Gesundheit und der Erhaltung
der Umwelt bei. Eine illegale Entsorgung des Produkts hat
StrafmaBnahmen zu Lasten des Gesetzesiibertreters zur Folge.

KONFORMITATSERKLARUNG

Wir erkldren im Rahmen unserer ausschlieBlichen Haftung, dass
das vorgestellte Gerédt den wesentlichen Sicherheitsanforderungen
folgender Direktiven entspricht:

2006/42/EG; 2011/65/EU; 2014/30/EU;

Die Tests/Prifungen wurden in Ubereinstimmung mit
folgenden, aktuell giltigen und harmonisierten européischen
Richtlinien durchgefiihrt:

EN 62841-1: 2015 + AC:2015

EN 62841-2-4: 2014 + AC:2015

EN 55014-1: 2017

EN 55014-2: 2015

EN 61000-3-2: 2014

EN 61000-3-3: 2013

EN 62233: 2008

EN IEC 63000: 2018

Vermezzo con Zelo (M), 01/12/2021

S.p.A a socio uni

{JORSITZENDE

Technische Unterlagen bei: G. Valentini

RUPES SpA a socio unico
Via Marconi, 3A - Loc. Vermezzo 20071
VERMEZZ0 CON ZELOQ (MI) - Italy
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SIMBOLOS GRAFICOS

ESPANOL

AN Advertencias Advertencia / Peligro

1S07010 - W001

Lea las instrucciones.

1S07010 - M002

1S07010 - M004

(&)
@ Use gafas protectoras
®

Use proteccion para los oidos

1S07010 - M003

Use una mascara

1S07010 - MO16

@ Use guantes de proteccion

1S07010 - M009

€ Marca de conformidad CE
[

La herramienta se incluye en la lista de EurAsian

Marca C-Tick

Eliminacion de fuera de servicio

Clase de aislamiento |l

Flecha Actuar en la direccion indicada por la flecha

DATOS TECNICOS

TIPO ER303TE ER305TE

@ ORBITA mm 3 5

@ PLATILLO mm 150

AGUJEROS DEL PLATILLO MULTIHOLE

POTENCIA W] 350

R.PM. [/min] 5800-10000

MASA [kg] 1.87

REGULACION ELECTRONICA DE LA VELOCIDAD v

ACCESORIOS M8

SISTEMA DE ASPIRACION v

TIPO PLATILLO VELCRO

CLASE DE AISLAMIENTO /@l

Los valores mostrados se basan en una tensién nominal de 230V/50Hz. En el caso de tensiones y frecuencias de los valores de potencia diferentes puede variar. Consulte

las especificaciones de la etiqueta técnica a los valores nominales de la herramienta.

ADVERTENCIAS GENERALES

Las instrucciones de seguridad y prevencion de accidentes se
ilustran en el folleto INDICACIONES DE SEGURIDAD que forma
parte de la presente documentacion. El manual de instrucciones de
uso ilustra unicamente las informaciones adicionales estrictamente
relacionadas con el uso especifico de la herramienta.

UTILIZACION CORRECTA

Esta herramienta debe usarse como lijadora. Consulte
todas las advertencias de seguridad, las instrucciones, las
ilustraciones y las especificaciones suministradas con esta
herramienta.

El incumplimiento de las instrucciones que aqui se detallan
puede causar descargas eléctricas, incendios o accidentes
graves.

Se recomienda no usar esta herramienta para trabajos de
lijado, pulido y corte de metal.

EEl empleo de la herramienta en operaciones para las que no
fue disefada supone un riesgo y puede causar danos.

No utilice accesorios que no sean para la herramienta y que
no estén recomendados por el fabricante. EI hecho de que
el accesorio se pueda fijar en la herramienta no garantiza un
funcionamiento totalmente seguro.

La velocidad nominal de los accesorios debe ser al menos
igual a la velocidad maxima indicada en la herramienta. Los
accesorios que se hagan funcionar a una velocidad superior a
la nominal se pueden romper y salir proyectados.

Las caracteristicas de los accesorios deben responder a
las caracteristicas de la herramienta. Los accesorios de
dimensiones diferentes no se pueden proteger ni controlar
adecuadamente.

Los accesorios deben adaptarse correctamente al husillo
de la herramienta. Aquellos accesorios cuyos orificios en
el eje no correspondan con los elementos de montaje en la
herramienta no quedaran equilibrados, vibraran excesivamente
y podran provocar una pérdida de control.

No utilice accesorios danados. Antes de cada uso, examine
los accesorios. Si la herramienta o el accesorio han
sufrido una caida, compruebe si existen dafos o instale
un accesorio no daiado. Una vez examinado e instalado
un accesorio, el operario y las demas personas presentes
deben alejarse del plano del accesorio giratorio y hacer
funcionar la herramienta eléctrica a la velocidad maxima
en vacio durante un minuto. Los accesorios danados
generalmente se rompen durante el periodo de prueba.

ADVERTENCIAS DE SEGURIDAD ESPECIFICAS
PARA LAS OPERACIONES DE LIJADO

No use papel abrasivo que sobresalga de los discos. Siga
Iabs instrucciones del fabricante a la hora de elegir el papel
abrasivo.

Sila hoja de papel abrasivo es mas grande que el disco, puede
rasgarse, enredarse y provocar sacudidas.

PUESTA EN FUNCIONAMIENTO

La tension y la frecuencia de red deben coincidir con los
datos indicados en la etiqueta (1). Antes de enchufar el
aparato, asegurese de que esté apagado.

MONTAJE DE LOS ACCESORIOS
PLATILLO
1. Cologue el platillo (6) en el centro (fig.1).



2. Gire ligeramente el platillo hasta que quede fijado al tornillo
ig.2

i0.2).

3. Apriete el tornillo de fijacion del platillo con la llave Allen
incluida (7) (fig. 3). No apriete el platillo si no esté en la
posicion correcta.

PAPEL ABRASIVO

Aplicar el nuevo disco de papel abrasivo pulsando el mismo
en la almohadilla de respaldo, y asegurarse de que los orificios
en el disco de papel abrasivo coincidan con los orificios de
aspiracion de la placa circular (6).

PUESTA EN MARCHA

- Arranque: empuje la palanca del interruptor (2) hacia el
cuerpo de la maquina; si desea bloguearlo en posicion
de marcha, presione simultdneamente el boton (2a) y
manténgalo pulsado mientras suelta la palanca (2), de modo
que esta ultima permanezca bloqueada.

- Parada: suelte la palanca del interruptor o, si la habia
blogueado, empuije la palanca de manera que el boton de

El disco seguira girando unos instantes después de
parar la herramienta.

COMO SELECCIONAR LAS RPM

La regulacion de las RPM se obtiene girando adecuadamente
la ruedecilla (3) ubicada en la parte posterior de la maquina.
La seleccion de la velocidad se debe hacer en funcion de las
caracteristicas de los discos abrasivos y del material que se
va a trabajar.

DESMONTAJE DE LOS ACCESORIOS

PLATILLO
- Desenrosque el tornillo de montaje del platillo (9) con la llave (10).

PAPEL ABRASIVO

- Los discos usados se sacan de un tirén

- Para ensamblar los nuevos discos abrasivos con velcro hay
que apretarlos sobre el platillo, asegurandose de que los
orificios de aspiracion realizados en el disco coincidan con
los del platillo.

ASPIRACION DE POLV0S

Atencion! Durante las operaciones de pulido pueden
producirse polvos perjudiciales:
Conecte siempre a un dispositivo adecuado de aspiracion

@ En caso de obras que produzcan polvo, pongase una
mascarilla

ASPIRACION INTEGRADA FIG. 4

- Para garantizar una aspiracion Optima del polvo, vacie
previamente el filtro conico (8), limpiando cuidadosamente
el portafiltro (8a) y limpie periodicamente el cartucho (8b);

- Durante los trabajos sobre superficies verticales sostenga la
ng)équina de manera que el filtro conico esté orientado hacia
abajo.

- Montaje del filtro conico: coloque el filtro conico (8) en el
acople del tubo de aspiracion (4). Empuije el filtro conico
hasta el tope.

- Control del llenado del filtro conico: el estado de llenado del
filtro conico es facilmente controlable a través del portafiltro
(8.a) transparente.

- Limpieza del filtro conico: para vaciar el filtro conico retirelo
del acople del tubo de aspiracion maniobrando en sentido
contrario al montaje;

- Desenganche el cartucho (8.B ) y extraigalo del portafiltro;

- Vacie el portafiltro;

- Limpie las laminas del cartucho con un cepillo suave.

ASPIRACION EXTERNA

- Durante los trabajos sobre superficies verticales sostenga la
maquina de manera que el tubo de aspiracion esté orientado
hacia abajo.

- Montaje: introduzca un un tubo de aspiracion en el acople
del tubo de aspiracion (4);

- Conecte el tubo de aspiracion con un adecuado sistema de
aspiracion (no suministrado).

VALORES DE EMISION DE RUIDO

Los valores de emision de ruido detectados cumplen las
siguientes directivas

EN 62841

ER303TE ER305TE
Nivel de presion acistica L, [dB(A)] 68
Nivel de potencia acisticaL,, | [dB(A)] 78
Incertidumbre K [dB(A)] 15

@ iProtéjase los oidos!

VALORES DE EMISION DE VIBRACIONES

Los valores de emision de vibraciones detectados cumplen las
siguientes directivas
N 62841

ER303TE ER305TE
Nivel de vibracion a, [m/s2] 3,54 3,18
Incertidumbre K [m/s2] 0,39 0,35

Los valores de emision indicados son comparativos y deben
emplearse para la evaluacion provisional del nivel de exposicion
al riesgo del operador durante el periodo de trabajo. La correcta
evaluacion del periodo de trabajo también debe incluir los periodos
de inactividad y de parada. Estos valores de emision se refieren
a las principales aplicaciones de la herramienta. Si la herramienta
se utiliza para otras aplicaciones o con 0tros accesorios, 0 no se
somete a revisiones periodicas, los valores de emision pueden
incrementarse significativamente durante su funcionamiento.

Atencion! Los valores indicatod son validos para equipos
nuevos. Los valores de ruido y de vibracion se modifican
durante el uso diario.

MANTENIMIENTO

Todas las operaciones de mantenimiento deben realizarse con
la toma de corriente desconectada. Al final de cada sesion de
trabajo o, si es necesario, antes, limpie el polvo del cuerpo de
la maquina con aire comprimido, prestando especial atencion
a la limpieza de las ranuras de ventilacion del motor (5).

A parte de las indicadas, el usuario no debe realizar ningin
otro tipo de intervencion en el aparato.

Todas las operaciones de mantenimiento y limpieza de piezas
internas, como escobillas, rodamientos, engranajes, etc., deberan
ser realizadas (nicamente por parte de un taller de servicio
técnico autorizado.

ELIMINACION (DIRECTIVA RAEE)

Solo para los paises de la UE: Segun la Directiva

Europea sobre residuos de los equipos eléctricos y
= €lectronicos y su aplicacion de conformidad con las
normas nacionales, los equipos eléctricos usados se deben
recoger por separado, con el fin de ser reciclados de manera
compatible con el medio ambiente. EI producto, una vez
alcanzado el final de su vida util, no se puede verter al medio
ambiente ni depositar entre los residuos domeésticos, sino que
se debe eliminar en los centros de recogida selectiva
autorizados (contacte con las autoridades locales competentes
para conocer donde entregar el producto segun la ley). La
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correcta eliminacion del producto contribuye a la proteccion de
la salud y del medio ambiente. Una eliminacion abusiva del
producto comporta sanciones a cargo de los autores.

DECLARACION DE CONFORMIDAD

Declaramos bajo nuestra exclusiva responsabilidad que la
herramienta cumple los Requisitos Esenciales de Seguridad
de las Normativas:

2006/42/CE; 2011/65/UE; 2014/30/UE;

Las pruebas/verificaciones han sido ejecutadas de acuerdo
con las vigentes

EN 62841-1: 2015 + AC:2015

EN 62841-2-4: 2014 + AC:2015

EN 55014-1: 2017

EN 55014-2: 2015

EN 61000-3-2: 2014

EN 61000-3-3: 2013

EN 62233: 2008

EN IEC 63000: 2018

Vermezzo con Zelo (M), 01/12/2021

G. Valentini
Expediente técnico en:
RUPES SpA a socio unico

Via Marconi, 3A - Loc. Vermezzo 20071
VERMEZZ0 CON ZELOQ (MI) - Italy
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PICTOGRAMA

PORTUGUES

Atencdo perigo/adverténcias

1S07010 - W001

Ler as instrugoes

1S07010 - M002

Usar oculos de proteccao

1S07010 - M004

Usar as protecgoes acusticas

1S07010 - M003

Usar uma mascara

1S07010 - MO16

Usar luvas de proteccao

1S07010 - M009

€ Marcagao de conformidade CE
[ Marcagao EurAsian

Marca C-Tick

Eliminagao do aparelho fora de funcionamento

Classe de isolamento Il

Seta

Agir na direcao indicada pelo sentido na seta

ESPECIFICAGOES TECNICAS

TIPO ER303TE ER305TE
@ ORBITA mm 3 5
@ DISCO mm 150

ORIFICIOS DISCO MULTIHOLE

POTENCIA W] 350

R.PM. [/min] 5800-10000

PESO k] 1.87

REGULAGAO ELECTRONICA DA VELOCIDADE v

ENCAIXE M8

SISTEMA DE VACUO Y

TIPO DE DISCO VELCRO

CLASSE DE ISOLAMENTO =]

Os valores apresentados sao baseados em uma tensao nominal de 230V/50Hz. No caso de voltagens e frequéncias de valores de energia diferentes podem variar.
Consultar as especificacdes técnicas do rétulo para os valores nominais da ferramenta.

AVISOS

As instrucoes de seguranga e de prevengao de acidentes sdo

comunicadas no manual “INSTRUGOES DE SEGURANGA”
que é uma parte integral destes documentos. Este manual de
instr¢es de funcionamento indica as informacoes adicionais
necessarias para a utilizagao especifica da ferramenta.

UTILIZAGAO CORRECTA

Esta ferramenta esta concebida para ser utilizada como uma
lixadeira. Leia todos os avisos, instrugdes e indica?ﬁes dados
nas imagens e especificagoes fornecidas com esta ferramenta.
0 incumprimento das instrucoes fornecidas abaixo pode causar
choques eléctricos, incéndios e/ou ferimentos graves.

Esta ferramenta nao se destina a ser utilizada para operagoes
de escovagem de metais, polimento e corte. A utilizagao desta
ferramenta em aplicagOes para as quais ndo foi concebida pode
causar perigos e ferimentos as pessoas.

A ferramenta tem de ser utilizada com acessorios que foram
especificamente concebidos ou recomendados pelo fabricante. A
fixagao do acessorio na ferramenta nao garante um funcionamento
Seguro.

A velocidade nominal dos acessérios tem de ser, no minimo,
equivalente a velocidade maxima especificada na ferramenta.
Utllizar os acessorios a velocidades superiores a velocidade
nominal, pode fazer com que quebrem ou sejam projectados no ar.
0 diametro externo e a espessura dos acessorios tém de
corresponder as especificagoes da ferramenta. Os acessorios
com dimensoes incorrectas ndao podem ser protegidos ou
controlados adequadamente.

Aconfiguracéo dos acessdrios tem de corresponder a ferramenta.
A utilizagao dos acessorios que ndo podem ser perfeitamente

instalados na ferramenta pode resultar em desequilibrio, vibragoes
excessivas e na impossibilidade de controlar a ferramenta.

Nao utilize acessorios danificados. Antes da utilizagéo,
inspeccione todos os acessrios. Inspeccione os discos de apoio
e certifique-se de que nao existem fissuras, rasgoes ou desgaste
excessivo. Se a ferramenta ou o acessorio cairem, certifique-se
de que nao estao danificados ou instale um novo acessério. Apos
inspeccionar ou instalar um acessorio, teste o funcionamento
da ferramenta a velocidade maxima e sem carga durante um
minuto, mantendo uma distancia de seguranca. Se 0s acessorios
estiverem danificados, irdo quebrar-se durante este teste.

AVISOS DE SEGURANCA APLICAVEIS A
OPERACOES DE LIXAMENTO

Nao utilize lixas de tamanho superior aos discos. Siga as
instrugoes do fabricante ao escolher a lixa. A utilizagao de
uma lixa de tamanho superior ao disco pode causar rasgos
e emaranhados, resultando num movimento aos solavancos.

COLOCACAO EM FUNCIONAMENTO

Afrequéncia de tensao e de poténcia tém de corresponder

aos dados apresentados na placa de identificagao (1).
Certifique-se de que a ferramenta esta desligada antes da ficha
estar ligada.

INSTALAGAO DOS ACESSORIOS

DISCO

1. Coloque o disco (6) no centro (fig.1);

2. Rode ligeiramente o disco até ficar fixo ao parafuso (fig.2);
3. Aperte o parafuso de fixagao do disco utilizando a chave




Allen fornecida (7) (fig. 3). Nao aperte o disco se este
estiver na posicao errada.

PAPEL ABRASIVO

Aplicar o disco de papel abrasivo novo premindo a mesma
no bloco de backup, e certificando-se de que os orificios no
disco de papel abrasivo coincidir com os furos de aspiracao
da placa circular (6).

COMISSIONAMENTO

- Desligar: empurre a alavanca do interruptor (2) na direcgao
do corpo da ferramenta, se a ferramenta tiver de ser
blogueada na posicdo ON (LIGADO), prima o botdo (2a)
ao mesmo tempo e mantenha-o premido enquanto solta a
alavanca (2), bloqueando assim o interruptor.

- Desligar: solte a alavanca do interruptor ou, se bloqueada na
posigao, empurre a alavanca para soltar o botao de blogueio.

& A ferramenta continua a rodar apos ser desligada.
REGULAGAO DAS RPM

As rpm podem ser ajustadas ao rodar o disco (3). A escolha
da velocidade depende das caracteristicas do disco abrasivo e
do material a trabalhar.

DESMONTAGEM DOS ACESSORIOS

DISCO

- Desaperte o parafuso de fixagao do disco (6) utilizando a
chave (7).

PAPEL ABRASIVO

- Os discos utilizados podem ser removidos rasgando-os;

- 0s novos discos de velcro sao colocados fazendo pressao
contra o disco e certificando-se de que os orificios cortados
no disco de papel coincidem com os presentes no disco.

ASPIRAGAO DO PO

& ATENGAO Durante as operagoes de polimento podem ser
produzidos pds nocivos:
Ligar sempre a um dispositivo de aspiragao adequado.

No caso de servigos que produzem po, usar uma mascara

ASPIRAGAO INTEGRADA FIG 4

- Para garantir uma boa aspiragao do po, esvaziar de tempos
em tempos o filtro conico (8), limpando com cuidado o porta-
filtro (8a) e limpar regularmente o cartucho (8b);

- Durante o0s servicos em superficies verticais, manter a
maquina de modo que o filtro cénico seja voltado para baixo.

- Montagem do filtro cénico: posicionar o filtro conico (8) no
engate para tubo de aspiracéo (4). Empurrar o filtro conico até
0 levar ao fim do curso.

- Verificar o enchimento do filtro conico: o estado de
enchimento do filtro conico é facilmente controlavel pelo
porta-filtro (8.a) transparente.

- Limpeza do filtro conico: para esvaziar o filtro conico, o retirar
do engate para tubo de aspiragao, agindo no sentido contrario
a montagem;

- Desengatar o cartucho (8.b) e o extrair do porta- filtro;

- Esvaziar o porta-filtro;

- Limpar as laminas do cartucho com uma escova macia.

ASPIRAGAO EXTERNA

- Durante o0s servigos em superficies verticais, manter a
maquina de modo que o tubo de aspiragdo seja voltado para
baixo.

- Montagem: inserir um tubo de aspiragao no engate para tubo
de aspiragao (4);

- Ligar o tubo de aspiragao com sistema de aspiragao adequado
(nao fornecido).

VALORES DE EMISSAO DE RUIDO

Os valores de emissao de ruido detectados cumprem as
directivas seguintes

EN 62841
ER303TE ER305TE
Nivel de pressao sonora L , [dB(A)] 68
Nivel de poténcia sonora L, [dB(A)] 78
Incertezza K [dB(A)] 15

@ Use protecgao auricular!

VALORES DE EMISSAQ DE VIBRAGCOES
0Os valores de emisséo de vibragOes detectados cumprem as
directivas seguintes

EN 62841

ER303TE ER305TE
Nivel de vibracao a, [m/s2] 3,54 3,18
Incerteza K [m/s2] 0,39 0,35

Os valores de emissdo apresentados sdo comparativos
e devem ser utilizados para uma avaliagdo provisional da
exposicao a riscos do operador durante o periodo de trabalho.
Uma avaliagao adequada do periodo de trabalho também deve
incluir os periodos de ralenti e de paragem da ferramenta.
Estes valores de emissdao representam as principais
aplicagoes da ferramenta. Se a ferramenta for utilizada noutras
aplicacOes, com outros acessorios ou Se nao receber uma
manutencdo regular, os valores de emissao pode aumentar
substancialmente durante as operagoes.

& Atengao! Os valores de medicdo indicados sao validos
para aparelhos novos. Na utilizagao didria alteram-se 0s
valores de ruido e de oscilagao.

MANUTENCAOQ

Todas as operagOes de manutengao sdo efectuadas com a
fonte de alimentagdo desligada. No final de cada sessao de
trabalho, ou quando necessario, remova 0 p6 do corpo da
ferramenta através de ar comprimido, prestando atengdo as
ranhuras de ventilagao do motor (5).

Nao devem ser efectuadas outras operagoes de manutengao
pelo utilizador.

A manutengdo e a limpeza das pegas internas, como escovas,
rolamentos de esferas, engrenagens etc. ou outras, s6 devem
ser efectuadas por uma oficina de assisténcia ao cliente
autorizada.

ELIMINAGAO (DIRETIVA REEE)

S0 para os Paises UE: De acordo com a Diretriz

Europeia sobre 0s residuos de equipamentos eletro-
=mm  eletrOnicos e a sua atuagao em conformidade com as
normas nacionais, 0s equipamentos elétricos usados devem
ser recolhidos separadamente, para serem reciclados de
modo ecocompativel.
0 produto, quando chega ao final da vida dtil, ndo deve ser
langado no ambiente ou colocado entre o lixo doméstico, mas
deve ser eliminado junto aos centros de coleta diferenciada
autorizados (entrar em contato com as autoridades locais
competentes para conhecer os locais onde eliminar o produto
de acordo com as normas de lei). A eliminagao correta do
produto contribui com a tutela da saide e a protecao do
ambiente. A eliminagao abusiva do produto comporta sangoes
aos transgressores.
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DECLARACAO DE CONFORMIDADE

Declaramos sob nossa responsabilidade que a ferramenta
representada estd em conformidade com os requisitos
essenciais de seguranca das sequintes directivas:
2006/42/CE; 2011/655UE; 2014/30/UE;

Os testes foram efectuados em conformidade com as normas
europeias

EN 62841-1: 2015 + AC:2015

EN 62841-2-4: 2014 + AC:2015

EN 55014-1: 2017

EN 55014-2: 2015

EN 61000-3-2: 2014

EN 61000-3-3: 2013

EN 62233: 2008

EN IEC 63000: 2018

Vermezzo con Zelo (M), 01/12/2021

Ficha técnica em: G. Valentini

RUPES SpA a socio unico
Via Marconi, 3A - Loc. Vermezzo 20071
VERMEZZ0 CON ZELOQ (MI) - Italy
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PICTOGRAMMEN

NEDERLANDS

AN Waarschuwing / Gevaar Waarschuwingen

1S07010 - W001

Lees de volgende instructie voor u het product gebruikt

1S07010 - M002

1S07010 - M004

Draag gehoorbescherming

©
@ Draag een veiligheidsbril

1S07010 - M003

Draag een masker

1S07010 - MO16

o Draag beschermende handschoenen 1507010 - M09
C€ Merkteken van overeenstemming CE
AL De tool is opgenomen in de lijst EurAsian
C C-Tick Keurmerk
g Verwijdering van ontmanteld
@ Beschermingsklasse Il
= Pijl Act in de richting van de pijl richting
TECHNISCHE GEGEVENS
MODEL ER303TE ER305TE
@ SCHUURCIRKEL mm 3 5
@ SCHIJF mm 750
GATEN IN SCHIJF MULTIHOLE
OPGENOMEN VERMOGEN W] 350
RPM. [/min] 5800-10000
GEWICHT Tka] 1.87
ELEKTRONISCHE SNELHEIDSREGELING v
VERBINDING g
AFZUIGSYSTEEM v
TYPE SCHIJF VELCRO
BESCHERMINGSKLASSE @

De getoonde waarden zijn gebaseerd op een nominale spanning van 230V/50Hz. Bij spanningen en frequenties van verschillende vermogens waarden kunnen variéren.
Raadpleeg het label technische specificaties om de nominale waarden van het gereedschap.

ALGEMENE WAARSCHUWINGEN

De veiligheids- en ongevalpreventievoorschriften staan in het boekje
“VEILIGHEIDSADVIEZEN” dat een wezenlijk deel uitmaakt van deze
documentatie; in deze gebruiksaanwijzing staat extra informatie die
alleen betrekking heeft op het specifieke gebruik van de machine.

GEBRUIK IN OVEREENSTEMMING MET DE
VOORZIENE GEBRUIKSDOELEINDEN
Dit gereedschap is bedoeld voor gebruik als schuurmachine.
Lees alle veiligheidswaarschuwingen, instructies, illustraties en
gegevens die bij dit elektrische gereedschap zijn geleverd.
Het niet in acht nemen van onderstaande aanwijzingen kan een
elekirische schok, brand en/of ernstig letsel tot gevolg hebben.
Dit gereedschap is niet bedoeld voor slijp-, polijst-, staalborstel-
of snijwerkzaamheden. Gebruik van het apparaat voor
werkzaamheden waarvoor het apparaat niet is bedoeld, kan een
%evaar vormen en letsel tot gevolg hebben.

ebruik geen accessoires die niet specifiek voor het daarvoor
bedoelde gebruik zijn gemaakt of door de fabrikant worden
aangeraden. Het simpele feit dat het accessoire op uw gereedschap
past, garandeert geen veilige werking.
De nominale snelheid van het accessoire moet minstens
gelijk zijn aan de maximale snelheid die op het gereedschap
Is aangegeven. Accessoires die met een hogere snelheid dan
de nominale snelheid werken, kunnen defect raken en worden
weggeslingerd.
De buitendiameter en de dikte van uw accessoire moet geschikt
zijn voor de capaciteiten van uw gereedschap. Accessoires met
8"jh“i5t‘é afmetingen kunnen niet correct worden beschermd of

eheerd.
De vorm van de accessoires moet goed op de houder van het

gereedschap passen. Accessoires met gaten in de as die niet
samenvallen met de montage-elementen op het gereedschap,
blijven niet in balans, trillen te hard en kunnen ervoor zorgen dat
u de controle verliest. Gebruik geen beschadigde accessoires. Als
het gereedschap of accessoire is gevallen, controleer het dan op
eventuele schade of installeer een niet-beschadigd accessoire.
Ga na de controle en installatie van een accessoire samen met
de aanwezige personen op een veilige afstand van het draaiende
accessoire staan en laat het gereedschap onbelast gedurende een
minuut op de hoogste snelheid werken. Beschadigde accessoires
breken over het algemeen tijdens deze testperiode.

SPECIFIEKE VEILIGHEIDSWAARSCHUWINGEN
VOOR POLIJSTEN

Gebruik geen schuurpapier dat groter is dan de schuurschijf.
Houd u aan de instructies van de fabrikant bij uw keuze van
het schuurpapier.

Als uschuurpapier gebruikt dat groteris dan de schuurschijf, kan
het papier scheuren of blijven hangen, met ongecontroleerde
bewegingen tot gevolg.

INGEBRUIKNEMING

De netspanning en frequentie moeten overeenkomen

met de gegevens op het typeplaatje (1). Controleer altijd
eerst of de machine is uitgeschakeld voordat u de stekker in het
stopcontact steekt.

MONTAGE VAN ACCESSOIRES

SCHIJF
1. Plaats de steunschijf (6) in het midden (fig.1).
2. Draai de steunschijf totdat deze vastzit op de schroef (fig.2).



3. Draai de fixatieschroef van de steunschijf vast met de
meegeleverde inbussleutel (7) (fig.3). Draai de steunschijf
alleen vast als deze zich in de juiste positie bevindt.

SCHUURPAPIER

Breng de nieuwe schuurpapier schijf door nogmaals op
dezelfde op de back-up pad, en ervoor te zorgen dat de gaten in
de schijf van papier schurende samenvallen met de zuiggaten
van de cirkelvormige plaat (6).

IN- EN UITSCHAKELEN

- Starten: duw de hendel van de schakelaar (2) naar voren,
naar de machine toe; als u hem in de stand “ingeschakeld”
wilt vergrendelen, moet u tegelijkertijd de knop (2a) indrukken
en ingedrukt houden terwijl u de hendel (2) loslaat zodat hij
vergrendeld wordt.

- Stoppen: laat de hendel van de schakelaar los of duw, als
de schakelaar vergrendeld is, tegen de hendel aan zodat de
vergrendelknop ontgrendeld wordt.

Als dit wel het geval is moet u de machine onmiddellijk
uitschakelen en de storing proberen te verhelpen.

TOERENTAL SELECTEREN

Het toerental kan geregeld worden door in de gewenste mate
aan het wieltie (3) te draaien. De snelheid moet ingesteld
worden op basis van de kenmerken van de polijstschijven en
het materiaal dat bewerkt moet worden.

DEMONTAGE VAN ACCESSOIRES

SCHIJF
- Draai de montageschroef van de schijf (6) los met behulp van
de inbussleutel (7).

SCHUURPAPIER

- Trek de gebruikte schuurschijf eraf;

- doe de nieuwe schuurschijf erop door hem op de steunschijf te
drukken en zorg ervoor dat de gaten die in de schuurschijf zitten
precies tegenover de afzuiggaten in de steunschijf komen te zitten.

STOFAFZUIGING

Let op! Tidens het schuren kan er schadelijk stof worden
geproduceerd: Altijd op een geschikt afzuigsysteem aansluiten

@ Bij werkzaamheden waarbij stof wordt geproduceerd een
masker dragen

INGEBOUWDE AFZUIGING FIG. 4

- Voor een optimale stofafzuiging van tijd tot tijd het kegelfilter
(8) legen en de filternouder (8a) zorgvuldig reinigen en
regelmatig het patroon (8b) reinigen;

- Tijdens werkzaamheden op verticale oppervlakken de machine
70 vasthouden dat het kegelfilter naar beneden is gericht.

- Monteren van het kegelfilter: plaats het kegelfilter (8) op
het aansluitpunt voor de afzuigleiding (4). Het kegelfilter
aanduwen tot aan de aanslag.

- Controleer de vulling van het kegelfilter: de vulstatus van
het kegeffilter is gemakkelijk te controleren via de doorzichtige
filterhouder (8 a).

- Kegelfilter reinigen: om het kegelfilter te legen moet het
worden verwijderd uit het aansluitpunt voor de afzuigleiding,
door het in de tegenovergestelde richting als bij de montage
te draaien;

- Maak het patroon (8.b) los en trek het uit de filterhouder;

- Leeg de filterhouder;

- De plaatjes van het patroon met een zachte borstel reinigen.

EXTERNE AFZUIGING
- Tijdens werkzaamheden op verticale oppervlakken de machine
z0 vasthouden dat de afzuigleiding naar beneden is gericht.

- Montage: een afzuigleiding op het aansluitpunt voor de
afzuigleiding (4) aanbrengen;

- De afzuigleiding op een geschikt afzuigsysteem aansluiten
(niet meegeleverd).

GELUIDSWAARDEN
De gemeten geluidswaarden voldoen aan de volgende richtlijnen
EN 62841

ER303TE ER305TE
Geluidsdruk L , [dB(A)] 68
Geluidsvermogen L, [dB(A)] 78
Onzekerheid K [dB(A)] 15
@ Draag gehoorbescherming!
TRILLINGSWAARDEN

De gemeten trillingswaarden voldoen aan de volgende richtlijnen
EN 62841

ER303TE ER305TE
Trillingsniveau a, [m/s2] 3,54 3,18
Onzekerheid K [m/s2] 0,39 0,35

De bovenstaande waarden zijn vergelijkende waarden en
ziin bedoeld voor een eerste beoordeling van de risico’s
waaraan de gebruiker van deze machine blootstaat tijdens
de gebruiksperiode. Voor een juiste bepaling van de
gebruiksperiode moeten ook de momenten worden meegeteld
waarop de machine onbelast draait en is uitgeschakeld. De
bovenstaande waarden hebben betrekking op de normale
gebruiksdoeleinden van deze machine. Als de machine voor
andere doeleinden wordt gebruikt, als andere accessoires
worden gebruikt of als de machine niet regelmatig wordt
onderhouden, kunnen de geluids- en trillingswaarden tijdens
het gebruik aanzienlijk hoger liggen.

Let op! De aangegeven meetwaarden gelden voor nieuwe
gereedschappen. Bij dageliJks gebruik veranderen geluids
— e trillingswaarden.

ONDERHOUD

Alle werkzaamheden mogen alleen uitgevoerd worden als de
stekker uit het stopcontact gehaald is. Aan het einde van het
werk, of indien nodig, moet het machineblok met een straal
perslucht schoongeblazen worden, waarbij er goed opgelet
moet worden dat de ventilatiegleuven van de motor goed
schoongemaakt worden (5).

De gebruiker mag geen andere werkzaamheden uitvoeren.
Voor het onderhoud en de periodieke reiniging van de inwendige
delen, zoals de borstels, de lagers, de tandwielen, enz., of in
andere gevallen, moet u zich tot een erkende servicedienst
wenden.

GESCHEIDEN INZAMELING (RICHTLIJN AEEA)

Uitsluitend voor landen binnen de EU: Conform de

Europese richtlijn inzake het afval van elektrische en
== €lekironische apparatuur en de tenuitvoerlegging ervan
volgens de nationale wetgevingen, moeten gebruikt elektrisch
apparatuur dat wordt afgedankt gescheiden worden ingezameld
om een milieuvriendelijke recycling te bevorderen.
Aan het einde van het nuttige leven mag het apparaat niet in
het milieu worden geloosd of bij het normale huisafval worden
gestopt, maar moet het worden verwijderd door erkende
afvalverwerkingsbedrijven (informeer bij de plaatselijke autoriteiten
naar de manier waarop het product volgens de wet moet worden
verwijderd). Een correcte verwijdering van het product draagt bij
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aan de bescherming van de gezondheid en het milieu.
De illegale verwijdering van het product zal worden beboet.

VERKLARING VAN OVEREENSTEMMING

Wij verklaren geheel onder eigen verantwoordelijkheid dat
het vermelde gereedschap in overeenstemming is met de
Fundamentele Veiligheidseisen van de Richtlijnen:
2006/42/EG; 2011/65/EU; 2014/30/EU;

De tests zijn uitgevoerd in overeenstemming met de volgende
geharmoniseerde Europese normen:

EN 62841-1: 2015 + AC:2015

EN 62841-2-4: 2014 + AC:2015

EN 55014-1: 2017

EN 55014-2: 2015

EN 61000-3-2: 2014

EN 61000-3-3: 2013

EN 62233: 2008

EN IEC 63000: 2018

Vermezzo con Zelo (MI), 01/12/2021

Technisch dossier bij:

RUPES SpA a socio unico
Via Marconi, 3A - Loc. Vermezzo 20071
VERMEZZ0 CON ZELO (MI) - Italy
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PICTOGRAMA SUOMI
AN Huomioi vaara/varoituksia 1S07010 - WOO1
S Lue ohjeet 1S07010 - M002
(&) Kéyta suojalaseja 1S07010 - M004
® Kayta kuulosuojaimia 1507010 - M003
S Kaytd maskia 1S07010 - M016
o Kéyta suojakésineita 1507010 - M009
C€ Vaatimustenmukaisuusmerkinti CE
AL EurAsian merkintd
C C-Tick -merkinta
g Kéytosta poistetun laitteen havittdminen
=] Eristysluokka Il
= Nuoli Toimi nuolen osoittamaan suuntaan
TEKNISET TIEDOT
TYYPPI ER303TE ER305TE
@ LIKE mm 3 5
@ LAIKKA mm 150
LAIKAN REIAT MULTIHOLE
TEHO W] 350
KIERROSLUKU [/min] 5800-10000
PAINO ka] 1.87
SAHKGINEN NOPEUDENSRATO v
LITIN M8
IMUJARJESTELMA v
TARRAKIINNITTEINEN LAIKKA VELCRO
ERISTYSLUOKKA =]
Arvot perustuvat nimellisjannite 230V/50Hz. Tapauksessa jannitteet ja taajuudet eri virta-arvot voivat vaihdella. Katso Label tekniset eritelméat nimellisarvot
tyokalun.
VAROITUKSET Al kayta vioittuneita lisavarusteita. Tarkista kaikki lisavarusteet

Turvallisuutta ja onnettomuuksien ennaltaghkdisyd koskevat
ohjeet on annettu TURVALLISUUSOHJEET-lehtisessd, joka on
tarked osa nditd dokumentteja. Tdéma KAYTTOOHJE sisdltda
ty6kalun kaytdssa tarvittavat lisatiedot.

OIKEA KAYTTO

Tama tyokalu on tarkoitettu kaytettédvaksi hiomakoneena.
Tutustu kaikkiin tyokalun mukana toimitettuihin varoituksiin,
ohjeisiin, piirroksissa oleviin merkintdihin ja teknisiin
tietoihin. Jos alla mainittuja ohjeita ei noudateta, seurauksena
voi olla sahkoisku, tulipalo ja/tai vakava vahinko.

Tété tyokalua ei ole tarkoitettu kdytettévaksi metalliharjaukseen,
kiillotukseen tai leikkaamiseen. Tdmén tyokalun kdyttdminen
kohteissa, joihin se ei sovellu, saattaa aiheuttaa vaaratilanteen tai
henkilévahingon.

Tydkalua on kéytettdvé valmistajan erityisesti suunnittelemien
tai suosittelemien lisdvarusteiden kanssa. Lisdvarusteen
kiinnittdminen tyokaluun ei takaa turvallista toimintaa.
Lisdvarusteiden nimellisnopeuden on oltava véhintaén
yhté suuri kuin tydkalun maksiminopeus. Lisévarusteiden
kdyttaminen nimellisnopeutta suuremmilla nopeuksilla
saattaa rikkoa ne tai singota ne ymparistoon.
Lisévarusteiden ulkoisen halkaisijan ja paksuuden on
oltava tydkalun mittatietojen mukainen. Vdarankokoisia
lisdvarusteita ei voida suojata tai hallita riittavasti.
Lisévarusteen ja tydkalun on oltava yhteensopivia. Jos
lisdvarusteet ja tyokalu eivat sovi tarkasti yhteen, niiden
kdyttd voi aiheuttaa epdtasaista pyorimistd, voimakasta
tarinad sekd tyokalun hallinnan menettdmisen.

ennen kéyttoa. Tarkista Kiillotustyynyt ja varmista, ettei niissa
ole halkeamia, repeamia tai liikaa kulumia. Jos tyokalu tai
lisdvaruste on pudonnut, varmista, ettd se ei ole vioittunut
tai asenna uusi lisdvaruste. Kun olet tarkistanut tai asentanut
lisdvarusteen, testaa tyokalun toiminta maksiminopeudella ja
ilman kuormitusta minuutin ajan turvallisella etéisyydelld. Jos
lisdvarusteet ovat vioittuneet, ne rikkoutuvat testin aikana.

HIONTAA KOSKEVIA TURVALLISUUSOHJEITA
Ala kdyta hiomapaperia, joka on hiomalaikkaa suurempi.
Noudata valmistajan ohjeita hiomapaperia valitessasi.
Hiomalaikkaa suuremman hiomapaperin kayttdminen voi
aiheuttaa repeytymisen ja sotkeutumisen, joka voi johtaa
nykivéan likkeeseen.

KAYTON ALOITUS

Jannitteen ja tehon taajuuden on vastattava
tunnistekilvessd (1) nakyvid tietoja. Varmista, ettd
tyokalu on pois pdalta ennen pistokkeeseen kytkemistd.

LISAVARUSTEIDEN ASENTAMINEN

POLYPUSSI

1. Aseta laikka (6) keskelle (kuva 1).

2. Kdénnd laikkaa hieman, kunnes se kiinnittyy ruuviin (kuva 2).

3. Kiristd laikan Kiinnitysruuvi mukana toimitetun laikan
kuusiotappiavaimen avulla (7) (kuva 3). Ald kiristd laikkaa,
jos se on vddrassd asennossa.

HIOMAPAPERI
Levitd uusi hiomapaperi levy painamalla samaa Varmuuskopio



pad, ja varmista, ettd reidt levyn paperin hioma sama kuin imu
reikien ympyrdlevyn (6).

KAYTTOONOTTO

- Kéynnistys: tyonnd kytkinkahvaa (2) tyékalun runkoa kohti.
Jos haluat lukita tyokalun ON-asentoon, paina samalla
painiketta (2a) ja pidd sitd painettuna samalla kun vapautat
kahvan (2), jolloin kytkin lukitaan.

- Pysdytys: vapauta kytkinkahva tai jos asento on lukittu,
vapauta lukituspainike tyontamalla kahvaa.

Tyokalu jatkaa pyorimista senkin jéalkeen, kun se on
kytketty pois padlta.
KIERROSLUVUN VALITSEMINEN

Kierrosluku valitaan sédatopyoralld (3). Nopeuden valinta riippuu
kiillotustyynyn ominaisuuksista ja tyostettavéastd materiaalista.

LISAVARUSTEIDEN IRROTTAMINEN

LAIKKA

- Avaa laikan (6) kiinnitysruuvi avaimen (7) avulla

HIOMAPAPERI

- Kéytetyt hiomapaperit voidaan poistaa repdisemalld.

- Uudet, tarrakiinnitteiset hiomapaperit asennetaan painamalla
ne laikkaa vasten. Varmista, ettd hiomapaperissa olevat reiat
ovat kohdakkain laikassa olevien reikien kanssa.

POLYN ASPIROINTI

HUOMIO Hiontatoimenpiteiden aikana saattaa muodostua
haitallisia polyja.
Kytke aina sopivaan imulaitteeseen

Kun kyseessd ovat tyet,

kasvosuojausta on kdytettava.

jotka tuottavat polyd,

INTEGROITU ASPIROINTI FIG. 4

- Optimaalista pdlyn aspirointia varten, kartiomainen (8)
suodatin tulee tyhjentdd ajoissa, puhdistamalla suodatinpidike
(8a) huolellisesti ja puhdistamalla sdénnallisesti patruuna (8b);

- Pystypinnoilla suoritettavien tdiden aikana konetta on pidettévd
siten ettd kartiomainen suodatin on alaspdin.

- Kartiomaisen suodattimen asennus: aseta kartiomainen
suodatin (8) imuputken kiinnikkeeseen (4). Tyonna kartiomainen
suodatin vasteeseen saakka.

- Tarkista kartiomaisen suodattimen téyttyminen: kartiomaisen
suodattimen tdyttymisen tila voidaan tarkistaa helposti
ldpindkyvén suodatinpidikkeen (8a) kautta.

- Kartiomaisen suodattimen puhdistaminen: tyhjennd
kartiomainen suodatin irrottamalla se imuputkesta toimimalla
asennuksen vastakkaiseen suuntaan;

- Poista patruuna (8.b) ja veda se ulos suodatinpidikkeestd;

- Tyhjennd suodatinpidike;

- Puhdista patruunan terat pehmealla harjalla.

ULKOPUOLINEN ASPIROINTI

- Pystypinnoilla suoritettavien tdiden aikana konetta on pidettava
siten ettd imuputki on alaspdin.

- Asennus: aseta imuputki imuputken kiinnikeeseen (4);

- Liita imuputki yhteen riittdvan imujérjesteimén kanssa (ei
mukana).

MELUARVOT

Havaitut meluarvot noudattavat seuraavia direktiiveja
EN 62841

ER303TE ER305TE
Aénenpaineen taso L , [dB(A)] 68
Aénitehon taso L , [dB(A)] 78
Epévarmuus K [dB(A)] 15

Kéyta kuulonsuojaimia!

VARAHTELYEMISSIOARVOT

Havaitut vérdhtelyemissioarvot noudattavat seuraavia

direktiivejd
EN 62841

ER303TE ER305TE
Kolmen akselin véréhtelytaso a_ | [m/s2] 3,54 3,18
Epadvarmuus K [m/s2] 1.00

Oheiset emissioarvot ovat suhteellisia ja niitd tulee kdyttad
niiden riskien tilapdiseen arviointiin, joille kdyttdja altistuu
tyoskentelyjakson aikana. Tyoskentelyjakson asianmukaisen
arvioinnin on myds sisdllettdva tyOkalun joutokdynti ja
pysdytysjaksot. Oheiset emissioarvot pétevat silloin, kun
tyokalua kdytetdan padasiallisissa kayttokohteissa. Jos tyokalua
kdytetddn muissa kayttokohteissa ja muilla lisdvarusteilla
varustettuina tai jos sitd ei huolleta sdanndllisesti, emissioarvot
voivat nousta huomattavasti kdyton aikana.

Houm! limoitetut mittausarvot koskevat uusia laitteita.
Péivittdisessa kdytossd melu-ja tarindarvot muttuvat.

HUOLTO

Kaikki huoltotyot tehdadn virransy6ton ollessa irti kytkettyna.
Poista pély tyokalun rungosta jokaisen tydskentelyvaiheen
lopuksi tai aina tarvittagssa kayttdmalld paineilmaa. Kiinnita
erityistd huomiota moottorin tuuletusaukkoihin (5).

Kéyttajan ei tule ryhtya mihinkdén muihin huoltotoimenpiteisiin.
Sisdosien, kuten harjojen, kuulalaakereiden ja rattaiden, huollon
ja puhdistuksen saa suorittaa vain valtuutettu huoltoliike.

HAVITTAMINEN (WEEE-DIREKTIIVI)
Vain EU-maat: Euroopan neuvoston direktiivi séhko— ja
elektroniikkaromusta ja sen toteuttaminen kansallisten
= S34d0sten mukaisesti madraa vanhojen sdhkolaitteiden
erillisen kerdyksen niin, ettd ne voidaan uudelleen kayttaa
ympdristdystavéllisesti. Kun tuote saavuttaa kéyttoikansé lopun,
sitd ei saa heittad luontoon tai havittaa kotitalousjatteiden mukana,
vaan se on hdvitettdva valtuutetussa kierrdtyspisteessd (ota yhteys
valtuutettuun elimeen saadaksesi tietoa kierrédtyspisteista joissa
tuote voidaan hévittéd lain mukaan). Tuotteen oikea hévittdminen
edesauttaa terveyden ja ympdriston suojaamisessa.
Tuotteiden védrin suoritetusta havittdmisestd rangaistaan sakoilla.

VAATIMUSTENMUKAISUUSVAKUUTUS
Vakuutamme, ettd tdssd ohjeessa kuvattu tuote on seuraavien
direktiivien turvallisuutta koskevien olennaisten madraysten
mukainen:

2006/42/EY; 2011/65/EU; 2014/30/EU;

Testit on suoritettu seuraavien standardien mukaisesti:

EN 62841-1: 2015 + AC:2015

EN 62841-2-4: 2014 + AC:2015

EN 55014-1: 2017

EN 55014-2: 2015

EN 61000-3-2: 2014

EN 61000-3-3: 2013

EN 62233: 2008

ENIEC 63000: 2018 0 1116720 con Zelo (MI), 01/12/2021
S.p.A a socio uni
HTAJA

G. Valentini

Tekninen tiedoston:

RUPES SpA a socio unico
Via Marconi, 3A - Loc. Vermezzo 20071

VERMEZZ0 CON ZELO (MI) - Italy 2%



PIKTOGRAM

DANSK

AN Advarsler/farer

1S07010 - W001

Las instruktionerne

1S07010 - M002

1S07010 - M004

©
@ Brug beskyttelsesbriller
®

Brug hgrevarn

1S07010 - M003

Brug ansigstmaske

1S07010 - MO16

o Brug beskyttelseshandsker 1507010 - M009

C€ Konformitetsmarke CE

AL EurAsian-marke

C C-Tick-mzerke

g Bortskaffelse af det brugte apparat

o] Isoleringsklasse Il

= Pil Folg pilens retning

TEKNISKE SPECIFIKATIONER

TYPE ER303TE [ ER305TE
VIRKEFELTSDIAMETER mm 3 [ 5
PUDEDIAMETER mm 150
HULPUDE MULTIHOLE
OPTAGET EFFEKT W] 350
O/MIN [/min] 5800-10000
VAGT lka] 1.87
ELEKTRONISK HASTIGHEDSKONTROL v
FITTING M8
SUGESYSTEM v
PUDETYPE VELCRO
ISOLERINGSKLASSE I/El

De viste vaerdier er baseret pa en nominel spending pa 230V/50Hz. | tilflde af spendinger og frekvenser med forskellig effekt vaerdier kan variere. Se markaten tekniske

specifikationer til de nominelle veerdier af vaerktgjet.

ADVARSLER

Instruktioner vedrarende sikkerhed og forebyggelse af ulykker kan
findes i haeftet “SIKKERHEDSANVISNINGER”, som falger med
disse dokumenter. Denne brugsanvisning indeholder yderligere
oplysninger om den specifikke anvendelse af vaerktajet.

KORREKT ANVENDELSE

Dette vearkigj er beregnet til at blive brugt som en
slihemaskine. Las alle advarsler, instruktioner, anvisninger
pa tegninger og specifikationer, som folger med dette
varktgj. Manglende overholdelse af de nedenstdende
anvisninger kan medfare risiko for elektrisk stad, brand og/eller
alvorlige personskader.

Dette vaerktigj er ikke beregnet til metalbgrstning, polering
eller udskaring. Brug af dette varktgj til andre formal end de
angivne kan medfare fare for personskader.

Varkigjet skal bruges med tilbehgr, som er specifikt designet
hertil, eller som er anbefalet af fabrikanten. Montering af
tilbehar pa vaerktejet garanterer ikke en sikker drift.

Den angivne hastighed for tilbehgret skal mindst vare lig
med den maksimale hastighed, som er angivet pa vaerktgjet.
Brug af tilbehgret ved hgjere hastigheder end angivet kan
medfare, at det gér i stykker eller bliver slynget ud i rummet.
Tilbehgrets udvendige diameter og tykkelse skal svare il
specifikationerne pa varktgjet. Tilbehar med forkerte mél kan
ikke beskyttes eller kontrolleres tilstraekkeligt.

Konfigurationen af tilbehgret skal svare til verkigjets
specifikationer. Brug af tilbehgr, som ikke kan fastgeres
perfekt p& vaerktajet, kan medfare uligevagt, steerke vibrationer
og tab af kontrol over varkigjet.

Brug ikke beskadiget tilbehgr. Kontrollér alt tilbehgr inden
brug. Kontrollér stettepuderne for revner, manglende
dele eller kraftig slitage. Hvis varkigjet eller tilbehgret er
faldet ned, skal du kontrollere, at det ikke er beskadiget. |
modsat fald skal du montere nyt tilbehgr. Efter kontrol eller
montering af et stykke tilbehgr skal vaerkigjet testes ved
maksimal hastighed uden belastning i et minut, mens der
holdes sikker afstand. Hvis tilbehgret er beskadiget, vil det ga
i stykker under denne test.

SIKKERHEDSADVARSLER VED SLIBNING

Brug ikke sandpapir, der er stgrre end slibeskiverne.
Folg producentens vejledning ved valg af sandpapir. Hvis
sandpapiret er starre end slibeskiverne, kan det blive flenset
eller krallet, hvilket kan forarsage ujevne bevagelser.

OPSTART

Stremspanding og -frekvens skal svare til oplysningerne
pé typeskiltet (1). Sarg for, at vaerktejet er slukket, inden
du satter stikket i stikkontakten.

MONTERING AF TILBEHOR

PUDE

1. Anbring slibepuden (6) i midten (fig.1).

2. Drej forsigtigt slibepuden, til den sidder fast pa skruen (fig.2).

3. Stram fastgaringsskruen til slibepuden ved hjelp af
den medfelgende unbrakonggle (7) (fig.3). Spand ikke
slibepuden fast, hvis den sidder forkert.

SLIBEPAPIR
Péfar den nye slibepapir disk ved at trykke pa samme pa backup



pad, gare og sgrge for, at hullerne pa disken af papir slibemiddel
falder sammen med sugehuller i den cirkuleere plade (6).

IBRUGTAGNING

- lgangsatning: Skub héndtaget pa afbryderen (2) ind mod
verktgjet. Hvis veerktejet skal 1dses i ON-positionen, skal du
samtidigt trykke pa knappen (2a) og holde den nede, mens
du slipper handtaget (2), hvorefter afbryderen lases fast.

- Stop: Slip handtaget pa afbryderen. Hvis afbryderen er Iast,
skal du skubbe handtaget for at frigare ldseknappen.

Veerkigjet fortsaetter med at rotere et stykke tid, efter det
er blevet slukket.

VALG AF OMDREJNINGSHASTIGHED

Omdrejningshastigheden kan indstilles ved at dreje hjulet (3).
Valg af hastighed afhenger af polerskivens egenskaber og
materialet, der skal bearbejdes.

AFMONTERING AF TILBEHOR
PUDE
- Lasn fastgaringsskruen til puden (6) med unbrakongglen (7).

SLIBEPAPIR

- Brugt slibepapir kan fjernes ved blot at rive det af.

- Nyt velcropapir monteres ved at trykke det fast p& puden, sé&
hullerne pa papirskiven passer med dem pé puden.

STOVOPSUGNING

ADVARSEL Under slibning kan der opsta
sundhedsfarligt stav.
Tilslut altid en passende udsugningsanordning

@ Brug altid en stevfiltrende maske, hvis der udferes
arbejder, som producerer stev

INDBYGGET UDSUGNING FIG. 4

- For at sikre den bedst mulige udsugning af stgv, skal det
kegleformede filter (8) udskiftes i tid. Filterholderen (8a) skal
gares omhyggeligt rent, og filterpatronen (8b) skal rengares
med jevne mellemrum.

- Nar der arbejdes pa lodrette overflader, skal maskinen holdes
pé en sadan méde, at det kegleformede filter vender nedad.

- Montering af det kegleformede filter: Placer filteret (8) pé
holderen til udsugningsraret (4). Skub filteret frem, indlil det
er helt i bund.

- Kontrollér, om filteret er fyldt op. Filteret kan nemt
kontrolleres ved hjlp af den gennemsigtige filterholder (8a).

- Renggring af det kegleformede filter: Tom filteret ved at
fierne det fra slangekoblingen ved at dreje det omvendt af
monteringsretningen.

- Lasn patronen (8b), og fijern den fra filterholderen.

- Tem filterholderen.

- Gar filterpatronens lameller rent med en blgd klud.

EKSTERN UDSUGNING

- Nar der arbejdes pa lodrette overflader, skal maskinen holdes
pé en sadan méde, at sugeslangen vender nedad.

- Montering: Szt sugeslangen pa sugestudsen (4).

- Tilslut sugeslangen til et passende udsugningssystem
(medfalger ikke).

STOJNIVEAU
Verktgjet overholder fglgende direktiver med hensyn til
stajniveau
EN 62841

ER303TE ER305TE
Lydtryksniveau L , [dB(A)] 68
Lydeffektniveau L, [dB(A)] 78
Usikkerhed K [dB(A)] 1,5

Brug hgrevern!

VIBRATIONSNIVEAU

Vearktejet overholder falgende direktiver med hensyn til
vibrationsniveau:

EN 62841

ER303TE ER305TE
Vibrationsniveau a, [m/s2] 3,54 3,18
Usikkerhed K [m/s2] 0,39 0,35

De angivne verdier er relative og kan anvendes til at vurdere
risiciene for brugeren i arbejdsperioden. En korrekt vurdering
af arbejdsperioden skal ogsd omfatte perioder, hvor vearktojet
karer i tomgang. Disse verdier reprasenterer de vigtigste
anvendelsesomréder for veerktajet. Hvis vaerktejet anvendes til andre
formal, med andet tilbehar, eller hvis det ikke bliver vedligeholdt
jevnligt, kan disse veerdier @ges betydeligt under anvendelsen.

0BS! De angivne malevardier galder kun for nye
maskiner. Stdi-og svingningsverdierne @ndrer sig ved
daglig brug.

VEDLIGEHOLDELSE

Al vedligeholdelse skal udfgres med stremtilferslen afbrudt.
Fiern alt stav fra verktgjet med en trykluftspistol efter endt
arbejde eller efter behov, og veer sarlig opmarksom pa
ventilationsslidserne p& motoren (5).

Brugerenméikke udfere yderligere vedligeholdelsesarbejder.
Vedligeholdelse og rengaring af de indvendige dele som f.eks.
barster, kuglelejer, gear osv. mé kun udfares af et autoriseret
varksted.

BORTSKAFFELSE (WEEE-DIREKTIV)

Kun for EU-landene: Iht. det europzeiske direktiv om affald af

elekirisk og elektronisk udstyr og dets gennemfarelse i
=mm Nationale standarder skal affald af elekiriske apparater
indsamles separat, s det kan bortskaffes pa miljgvenlig made. Nér
produktets levetid er endt, ma det ikke efterlades i miljget eller
bortskaffes med almindeligt husholdningsaffald men skal afleveres
til autoriserede indsamlingssteder (ret henvendelse til de lokale
myndigheder for oplysninger om, hvor produktet kan bortskaffes i
overensstemmelse med bestemmelserne). En korrekt bortskaffelse
af produktet medvirker til at bevare sundheden og miljget.
Ulovlig bortskaffelse af produktet medferer sanktioner for
lovovertreederen.

OVERENSSTEMMELSESERKL/RING

Vi erkleerer hermed, at dette vaerktgj er i overensstemmelse
med de vigtigste sikkerhedskrav i falgende direktiver:
2006/42/EF; 2011/65/EU; 2014/30/EU

Der er blevet udfert pravninger i henhold til de galdende
harmoniserede europaiske standarder

EN 62841-1: 2015 + AC:2015

EN 62841-2-4: 2014 + AC:2015

EN 55014-1: 2017

EN 55014-2: 2015

EN 61000-3-2: 2014

EN 61000-3-3: 2013

EN 62233 : 2008

ENIEC 63000: 2018\ /11720 con Zelo (MI), 01/12/2021

Teknisk dossier hos:

RUPES SpA a socio unico
Via Marconi, 3A - Loc. Vermezzo 20071
VERMEZZ0 CON ZELO (MI) - ltaly

G. Valentini
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PIKTOGRAM

SVENSKA

AN Forsiktighet/varningar

1S07010 - W001

Lds instruktionerna

1S07010 - M002

1S07010 - M004

©
@ Anvénd skyddsglaségon
®

Anvand horselskydd

1S07010 - M003

G Anvéndansiktsmask 1S07010 - MO16
o Anvénd skyddshandskar 1507010 - M009
C€ Markering for overensstimmelse CE
AL EurAsien Markering
C Mrke C-Tick
g Bortskaffande av den uttjanta apparaten
@ Isolationsklass Il
mp Pil Agera i pilens riktning
TEKNISKA SPECIFIKATIONER
TYP ER303TE | ER305TE
0 OMLOPP mm 3 [ 5
0 SKIVA mm 150
HAL [ SKIVA MULTIHOLE
EFFEKT w] 350
VARV/MIN /min] 5800-10000
VIKT lka] 1.87
ELEKTRONISK HASTIGHETSSTYRNING v
KOPPLING M8
DAMMSUGARSYSTEM v
SKIVA MED KARDBORREBAND VELCRO
ISOLATIONSKLASS I/ E

De visade vardena &r baserade pa en nominell spanning p& 230V/50Hz. Nér det géller spanning och frekvens for olika effektvérden kan variera. Se etiketten tekniska

specifikationer till nominella vérden verktyget.

ARNINGAR

Anvisningarna for sékerhet och forhindrande av olyckor finns
i haftet "SAKERHETSANVISNINGAR” som dr en viktig del av
dessa dokument. Denna bruksanvisning innehéller ytterligare
information f6r anvandning av den hér specifika maskinen.

KORREKT ANVANDNING

Denna maskin &r utformad for att anvéndas som slipmaskin.
Las alla varningar, instruktioner och indikationer som finns i
ritningarna samt specifikationerna som medféljer maskinen.
Om du inte foljer alla anvisningar som anges nedan kan det leda
till elektriska stotar, brand och/eller allvarliga personskador.
Denna maskin dr inte avsedd att anvandas for metallborstning,
polering eller skarning. Om maskinen anvénds i négot syfte
som den inte dr avsedd for kan det leda till fara och personskador.
Maskinen ska enbart anvindas tillsammans med tilloehor
som utformats sérskilt for den eller som rekommenderas av
tillverkaren. Att ett tillbehor fasts pa maskinen garanterar inte
séker anvandning.

Tillbehdrets markhastighet méste vara minst lika hog som
den maximala specificerade hastigheten for maskinen. Om
du anvénder tillbehor vid hogre hastigheter an de som angivits
for tillbehoret kan de ga sénder eller flyga ivég.

Tillbehorets ytterdiameter och tjocklek maste dverensstimma
med maskinens specifikationer. Tillbehor med fel métt kan inte
skyddas eller styras pa ett tillfredsstéllande sétt.

Tillbehorets konfiguration maste overensstimma med
maskinen. Om du anvénder tillbehdr som inte passar perfekt
pa maskinen kan det orsaka obalans och kraftiga vibrationer
som kan gora det omdjligt att kontrollera maskinen.

Anvand inte skadade tillbehdr. Inspektera alla tillbehdr innan du

anvander dem. Inspektera stddskivorna och se {ill att det inte
finns négra sprickor, revor eller kraftigt slitage. Om maskinen
eller ett tillbehor har tappats maste du kontrollera att det inte har
skadats eller montera ett nytt tillbehor. Efter att du har inspekterat
eller monterat ett tillbehor ska du testa att maskinen fungerar
som den ska vid maximal hastighet och utan belastning under
en minut, medan du haller dig pa sakert avstand. Om tillbehéret &r
skadat gar det sonder under ett sadant test.

SAKERHETSVARNINGAR . .

SOM GALLER POLERINGSATGARDER

Anvénd inte sandpapper som &r storre an sliprondellen. Folj
alltid tillverkarens anvisningar nér du véljer sandpapper.
O0m du anvénder for stora sandpapper som stracker sig utanfor
sliprondellen kan sandpappret trasas sénder och fastna, vilket
kan leda till ryckiga rorelser.

START

Spénning och effektfrekvensen méste Gverensstimma
med de data som anges pd mérkskylten (1). Se till att
maskinen dr avstangd innan ansluter kontakten.

MONTERING AV TILLBEHOR

SKIVA

1. Placera skivdynan (7) i mitten (fig.1).

2. Vrid skivdynan ndgot tills den &r fast vid skruven.

3. Dra at skivdynans fastskruv genom att anvanda skivdynans
medfbljande insexnyckel (7) (fig.3). Dra inte &t skivdynan
om den sitter i fel Iage.

SLIPPAPPER
Tillampa det nya slippapper skiva genom att trycka pd samma pé



backup pad, och se till att hdlen pa skivan av papper slipmedel
sammanfaller med sughdlen i den cirkulédra plattan (6).

DRIFTSATTNING

- Starta: Tryck spaken (2) mot maskinen. Om du vill ldsa
maskinen i laget PA trycker du samtidigt p& knappen (2a)
och haller den intryckt medan du sldpper spaken (2) sé att
reglaget spdrras.

- Stoppa: Sldpp spaken eller om den &r i last lage, tryck pa
spaken for att lossa spérrknappen.

& Maskinen fortsétter att rotera efter att den stdngs av.
VALJA HASTIGHE

Du kan justera varvtalet genom att vrida pd ratten (3). Vilken
hastighet som &r lampligast beror pa slipskivans egenskaper
och det material du bearbetar.

AVTAGNING AV TILLBEHOR

SKIVA

- Skruva loss skivans (9) fastskruv med nyckeln (10).

SLIPPAPPER

- Anvénda skivor kan tas bort genom att helt enkelt dra av dem.

- Nya skivor med kardborreband monteras genom att helt
enkelt trycka fast dem pa dynan och se till att hdlen som ar
utskurna i pappersskivan sammanfaller med halen i dynan.

DAMMUPPSUGNING

VARNING Under slipningsprocedurerna kan skadligt pulver
genereras: Anslut alltid en 1amplig uppsugningsanordning

@ I hdndelse av arbeten som genererar pulver, anvand alltid
en ansiktsmask

INTEGRERAD UPPSUGNING FIG. 4

- For att garantera optimal uppsugning av pulvret, tom det
koniska filtret (8) i tid och rengdr noggrant filterhallaren (8a)
samt rengér regelbundet patronen (8b);

- Under arbeten pd vertikala ytor, héll maskinen pé sa stt att
det koniska filtret &r vant nedat.

- Montering av det koniska filtret: placera det koniska filtret
(8a) pé uppsugningsslangens anslutning (4). For pad det
koniska filtret tills det nar andlaget.

- Kontrollera fyliningen av det koniska filtret: tillstindet
for fylit koniskt filter &r latt att kontrollera genom den
genomskinliga filterhéllaren (8a).

- Rengoring av det koniska filtret: for att tomma det koniska
filtret, ta bort det fran anslutningen till uppsugningsslangen,
genom att utféra proceduren fér monteringen i omvand ordning;

- Lossa patronen (8.b) och dra ut den ur filterhdllaren;

- Tom filterhdllaren; Rengdr patronens lameller med en mijuk
borste.

EXTERN UPPSUGNING

- Under arbeten pd vertikala ytor, héll maskinen pé sa sitt att
uppsugningsslangen &r vand nedat.

- Montering: for in uppsugningsslangen pa anslutningen for
denna (4);

- Anslut uppsugningsslangen till ett ldmpligt sugssystem
(medfdljer ej leveransen)

BULLERVARDEN
Uppmitta bullervérden uppfyller foljande direktiv
EN 62841

ER303TE ER305TE
Ljudtryckniva L , [dB(A)] 68
Ljudeffektniva L, [dB(A)] 78
Felmarginal K [dB(A)] 15

Anvénd horselskydd!

VIBRATIONSVARDEN
Uppmitta vibrationsvarden uppfyller féljande direktiv
EN 62841

ER303TE ER305TE
Vibrationsniva a, [m/s2] 3,54 3,18
Felmarginal K [m/s2] 0,39 0,35

Angivna vérden dr jamforelsebara och avsedda for en
provisorisk utvdrdering av riskerna for anvéndaren under
arbetet. En korrekt utvardering av arbetsperioden maste dven
inkludera maskinens paus- och stopperioder. Dessa varden
representerar maskinens huvudsakliga anvéndningsomréden.
Om maskinen anvénds i andra syften, med andra tillbehér
eller om den inte underhalls regelbundet kan buller- och
vibrationsvérdena under anvandningen oka betydligt.

0BS! De angivna métvérdena galler for nya maskiner. |
dagligt bruk andras buller och svangningsvardena.

UNDERHALL

Allt underhdll maste utféras med stromkéllan bortkopplad.
| slutet av varje arbetstillfdlle, eller innan om sa krévs, ska
allt damm tas bort fran maskinens utsida med komprimerad
luft. Sdrskilt viktigt & det att damm tas bort frdn motorns
ventilationsspringor (5). Inget annat underhall far utforas av
anvandaren. Underhall och rengdring av interna delar som
borstar, kullager, kugghjul eller annat maste utféras av en
auktoriserad serviceverkstad.

KASSERING (WEEE-DIREKTIVET)

Endast for EU lander: Enligt det europeiska direktivet

om avfall fran elektrisk och elektronisk utrustning och
= €SS tilldmpning i Overensstimmelse med nationella
standarder, uttjant elektrisk utrustning maste samlas in separat,
for att kunna atervinnas pa ett miljovanligt sétt. Produkten, far
nar den nar slutet av livstiden inte spridas i miljon eller kastas
som hushdllsavfall, utan ska avfallsbehandlas vid ett
auktoriserat center for avfallsuppsamling (kontakta de lokala
myndigheterna for att fa reda pa var du kan avyttra produkten
enligt lagen). Korrekt bortskaffande av produkten bidrar till
hdlsa och bevarande av miljon. Olagligt bortskaffande av
produkten innebdr sanktioner mot forévarna.

FORSAKRAN OM OVERENSSTAMMELSE
Vi forsdkrar att den hédr beskrivna maskinen éverensstammer
med de grundldggande sdkerhetskraven i foljande direktiv:
2006/42/EG; 2011/65/EU; 2014/30/EU
Testerna har utforts i enlighet med harmoniserade EU-
programmen
EN 62841-1: 2015 + AC:2015
EN 62841-2-4: 2014 + AC:2015
EN 55014-1: 2017
EN 55014-2: 2015
EN 61000-3-2: 2014
EN 61000-3-3: 2013
EN 62233 : 2008
EN IEC 63000: 2018
Vermezzo con Zelo (MI), 01/12/2021
RU S.p-A a socio unic
ANDEN

] / G. Valentini

Tekniskt underlag pa:

RUPES SpA a socio unico
Via Marconi, 3A - Loc. Vermezzo 20071
VERMEZZ0 CON ZELO (M) - ltaly %0



YCI/10BHbIE OBO3HAYEHUA

PYCCKW 513bIK

IS

S BrumaHue onacHocTe/ Mpeaynpexaenve

1S07010 - W001

MpounTaTh MHCTPYKLMN

1IS07010 - M002

Hapesatb 3allUTHbIE OYKK

1ISO7010 - M004

eed

Hapesatb 3aluTy cnyxa

1IS07010 - M003

Hapesatb 3aLLMTHYIO Macky

1IS07010 - M016

Hagesatb 3alNTHbIE NepyaTkn

1S07010 - M009

Mapkuposka cootseTcTaus CE

=M

=lem

MapkupoBka cooTeTcTaus EurAsian

Mapkwposka C-Tick

YTunusaus [EeMOHTUPOBAHHOIO 060pyﬂ,OBaHVIﬂ

Knacc usonsumm II

@

CTpeJ'IKa 3aKoH B HanpasneHnu, ykasaHHom CTpeJ'IKOI;I HanpasneHun

TEXHUYECKUE XAPAKTEPUCTUKU

MOJE/b ER303TE ER305TE

@ OPBITHI mm 3 5

D KPYTA mm 150

OTBEPCTUS B KPYIE MULTIHOLE

MOLLHOCTb, [w] 350

R.PM. [/min] 5800-10000

MACCA kgl 1.87

9NEKTPOHHOE PEMYIMPOBAHUE CKOPOCTM v/

FITTING M8

BAKYYMHAS CMICTEMA v

TUM KPYTA VELCRO

KIACC V130MSLIM /=

[MpuBeaeHHbIE 3HAYeHUs OCHOBaHbI Ha HOMWHarbHOe HanpskeHre 230B/50ML. B cnyyae HanpsikeHUst U YacToTbl Pa3nUYHbIX 3HAYEHUI MOLHOCTY MOXET BapbupOBaTHCS.
OBpatiTech k ATUKETKE TEXHNYECKIX XapaKTEPUCTIK K HOMUHANbHBIM 3HAYEHUSIM MHCTPYMEHT.

MPEQYTNPEXOEHNA
MHCTpyKumM no  TexHuke Be3omacHocTM M MpogunakTvke
MPOM3BOACTBEHHOTO ~ TpaBMaTMaMa MpeAcTasneHsl B  Bpoluiope

«YKA3AHWA MO TEXHUKE BE3OMACHOCTW», koTopas sBnsetcs
HEOTBHEMIIEMON YaCTbI0 37O JokymeHTauum. flanHoe PYKOBOACTBO
N0 SKCMIYATALUU copepxut [ONOMHUTENbBHYI MHGOPMALMIO,
OTHOCAILLYIOCS TONbKO K CneLindpuke paboTbl MaLLnHbI

UCINONIb3OBAHUE B COOTBETCTBMU C
HA3HAYEHWEM

[laHHOe yCTPOWCTBO NpegHa3Hau4eHO Ans  MCMONb30BaHUA
B KayecTBe MONMPOBANbHOA MalwMHbl. O3HaKOMbTECH CO BCEMM
npeaynpexaeHNAMM, UHCTPYKLMAMM, 0603HaYeHUAMM, NPUBEAEHHBIMU
Ha YepTexax W creuvdukauusx, NOCTaBNAEMbIX C AaHHbIM
MHCTPYMEHTOM. HeBbINOMHEHNE VHCTPYKLIA, YKa3aHHbIX HIDKE, MOXET
MPVBECTY K MONYYEHMI0 SMEKTPUYECKONO LLIOKA, BO3HUKHOBEHMIO NOXapOB W/
WM Cepbe3HbIM TPaBMaM.
[laHHbIA MHCTPYMEHT He MpeAHasHayeH AN OYUCTKW, MONMPOBKM W
pesku MeTannuyeckux M3penui. Vicrons3aosane AaHHOTO MHCTPYMeHTa
He M0 HasHaYeHMI0 MOXET MPUBOAWTL K TpaBMaMm U CUTYaLysM,
NPeACTaBnSIoLLMM Yrpo3y Ans 300POBLS.

3anpelyaeTcs UCMONb30BaTh NMPUHAANEKHOCTM, CiELMANbHO  He
npegHasHaueHHble ANs 3TOM MalWMHbl U He ggkomeunoaauuble
Npou3BoAUTENeM MalKHbI. TOT hakT, YTO Kakas-niMbo MpUHALNEXHOCTL
MOXET GbiTb 3aKperieHa Ha BalLeM MHCTPYMEHTe, elle He rapaHtupyet
MoNHoI 6e30MacHOCTY MY €10 KCTINyaTaLym.

HomuHanbHas ckopocTb ANS NMPUHAANIEKHOCTM AOMKHA ObiTb MO
KpailHe Mepe paBHa MaKCUManbHOW CKOPOCTM, YKasaHHOW Ha
MHCTPYMeHTe. B cnyyae ecrv CKOpOCTb MPEBBILLAET  HOMUHAIBHYIO,
MPUHAZIEXHOCTI MOTYT CrIOMAThCS! U OTTETETb B CTOPOHY.

apyKHbIA  AMAMETP UM TOMWMHA NPUHAZNEXHOCTH  [OMKHbI
COOTBETCTBOBATb XapaKTEPUCTUKaM MOLIHOCTU MHCTPyMeHTa. [lnd
MPVHAANEXHOCTEN C HeMpaBIbHBIMIN P3MepaMit HEBO3MOXHO 0becreyvTb
HaanexaLLyto 3aLLuTy 11 KOHTPOMb.

KoHdurypaums MPUHAANEXHOCTEW  AOMKHA NOMHOCTLI0
COOTBETCTBOBAT WMNMHAEMIO HCTPYMeHTa. [PUHAANEXHOCT, OTBEPCTUS
Ha OCY KOTOPbIX HE COOTBETCTBYIOT MOHTEXKHBIM 3fIEMEHTaM Ha UHCTDYMEHTE,
npy paBore ByayT pasdanaHCcVpOBaHbI, YTO MPUBEAET K CUTbHbIM BUOPALIMAM
C OMacHOCTHI0 YTpaThl KOHTPONS Hap WHCTPYMEHTOM. 3ampeluaeTcs
1CMIONb30BaTh MOBPEXAEHHbIE NMPUHAANEXHOCTH. B cnyyae napexus
MHCTPYMEHTa MW NPUHAANEXHOCTY CrieyeT 06s3aTeNnkbHO NPOBEPHUTL
MX Ha npeaMeT BOMOXHBIX MOBPEXAEHWI A 1, MPU HeoGXOAMMOCTH,
YCTaHOBUTL HENOBPEXAEHHYK MPUHaZNeXHoCTb. ocne npoBepki W
YCTaHOBKY NPUHAZANIEXHOCTY OToWAWTE Ha Ge3onacHoe paccTosiHMe oT
MHCTPYMEHTa ¥ MpYBEAUTE €ro B AeViCTBIE Ha MaKCMaIbHOM CKOPOCTY
BXOIOCTYHO Ha OZAHY MUHYTY. ECIA NpuHaznexHoCTb UMeeT NMoBpexaeHHs,
OHa, KaK MpaBIAIO, JIOMAETCS B TEYEHVE 3TOTO UCTIbITATENLHONO NEpUoza.

CMEYNANIbHBIE ~ MEPbI 10  TEXHUKE
BE3OIMACHOCTHU  O/1d  ONEPALMK 110
LMo OBAHUIO

He ucnonba3yiite HaxaauHyo 6yma|H pa3mepom borbLue, Yem
a3mep NonnpoBanbHoro aucka. flpu Bbibope HaxgauHoM
ymaru — cregyite  pekoMeHAAuusM  MPOU3BOAMTENS.

Vcnonb3osaHne ~ HaxpauHoit Gymars Gonbllero pasmepa,

BbIXOAsILLEN 33 Kpast NONNPOBAaNbHOrO Ancka, MOXET MPUBECTH K

3HOCY, NOMOMKE Ui NPEPbIBUCTON paboTe yCTpoICTBa.

3AMNYCK B PABOTY

HanpsikeHe W yactota nuTalOWed CeTW  JOMKHbI

COOTBETCTBOBATb ykaaHHbIM B nacrnopTHoi Tabnnyke (1).

Mpexzde YeM BCTaBNSATb BUTKY B PO3ETKY, yBeauTeck, YTo
VHCTPYMEHT BbIKIIOYEH.

YCTAHOBKA MPUHABNEXHOCTEN

MONUPYIOLLWA KPYT
1. MomecTuTe auck-nogoLwsy (6) B LeHTp (puc.1);



2. nerko NoBepHNTE NCK-NOAOLLBY, NOKa OH He 3adukeupyeTcs
(puc.2); .

3. 3aTAHUTe (PUKCUPYIOLWIA BUHT TOPLIEBBIM Ko4YoM (7) (puc.
3), ncnonb3ys Avck-nogoluBy He satarusaiTe AnCK-NOAOLLBY,
€CNN OH HaXOAWUTCS B HENPABUNEHOM NONOXKEHMM.

ABPA3VBHASA BYMATA

[MpuMeHnTb HOBBIN abpasvBHblil Auck Gymary HaxaTtiem Toi
e Ha pesepBHyt0 Mrollaaky, v ybeamslUMCh, YTO OTBEPCTUA
Ha Aucke Dymaru abpa3vBHble CcOBNMajaTb C BCachiBaloLye
OTBEPCTUS B KPYrMoW NnacTuHbl (6).

BBOJ B JEMCTBUE

- 3anyck: HafaBuTb Ha pblyar nepekmioyatens (2) B CTOPOHy
kopnyca MalmHbl; NS (DUKCUPOBaHMS Mnepekniovarens B
MOMOXEHUN «BKITIOYEHO» HaXaTb OAHOBPEMEHHO Ha KHOMKY (2a)
1 OepxaTb O TEX Mop, Noka He ocnabHeT pbivar (2), ocTaBuB
KHOMKY 3abr10K1pOBaHHOIA.

-OCTaHoB: ~ OTMYCTWUTb  pblyar  BbIKMOYATENs, ecnu  OH
3abnokvpoBaH, HaxaTb Ha pblyar Ans  ocBoboxaeHus
BNOKMPOBOYHON KHOMKM.

MHCTpymeHT
BbIKITIOYEHMS.

BbI5OP CKOPOCTU BPALLIEHUA

PerynupoBaHue 4ucna 0GopoToB OCYLLECTBAETCS BpaLeHeM
konecuka (3), YCTAHOBMEHHOrO Ha 3afHel 4YacTu MalUuHbl.
CkopoCTb BbIOMpaAeTCs B COOTBETCTBUM C XapaKTepuCTVKaMu
MONNPOBarbHbIX U LWNNAOBANbHBIX AUCKOB 1 0bpabaTbiBagMoro

matepuana.

JEMOHTAX NMPUHALNEXHOCTEN

MOMNUPYIOLLUNA KPYT

- OTKpyTUTe KpenexHblil BWHT nonupoBanbHoro kpyra (6),
CMOMb3YS raeyHbIN Ko (7).

ABPA3UBHAS BYMATA

- Yganute pbIBKOM UCMOSb30BAHHbIN abpa3uBHbIii ANUCK;

- HaNoXuTe HOBbI ANCK C «nmnyykoi» Velcro, npukumas ero K
[AVCKY-TOAOLLIBE TaK, YTOBbI OTBEPCTIS, BbINONHEHHbIE HA AUCKE M3
abpasveHoi Bymaru, CoBMany ¢ OTBEPCTUSIMI Ha AUCKE-NIOLOLLBE

ACINPALUA NbINN

BHUMAHMUE: Bo Bpems onepauuit LWNMGOBKA MOXET
00pa3oBbIBaTLCS BpeaHast Mbifb:
Bcerpa nogkniovaiiTe agekaTHoOE acnmpaLyoHHOe YCTPOCTBO

npogomxkaetr  BpalleHne nocne  ero

@ B cnyyae BbINOMHEHUs paboT, COMPOBOXAAKLMXCS
06pa3oBaHWeM MbinK, HageBaTb Macky

WHTErPUPOBAHHASA ACMUPALIUA FIG. 4

- Y10Bb! rapaHTMpoBaTh ONMTUMABHYHO aCTMPALIIO MblNk, BOBPEMS
OrMOpOXHSIATE  KOHMYeckuiA  counbTp (8), TLaTenbHo oumLas
pepxatenb unbTpa (8a) 1 perynsipHo ounLLas kapTpumk (8b);

- Bo Bpemsi BbINOMHEHMS paboT Ha BepTUKambHbIX NOBEPXHOCTSX
cregyeT AepkaTb MalUMHy Tak, YToObl KOHUYECKUA (UnbTp
ObIn 06palLLEH KHU3Y.

- MoHTax KoHMYeckoro ¢punbTpa: pacnonoxuTb KOHUYECKMIA
¢unbTp (8) Ha coedMHeHMM acnupauuoHHoil Tpybbl (4).
TOMKHYTb KOHUYECKWA UrbTP A0 ynopa.

- NpoBepuTb HanonHeHWe KOHUYECKOro ¢PunbTpa: cTeneHb
HanomNHEHNs KOHWYECKOro hWbTpa NErko KOHTpOnupyeTcs
Yepes Npo3payHblil aepxatenb (unbTpa (8.a).

- OuuncTKa KOHNYecKkoro mnbTPa: 47151 ONOPOKHEHS KOHMIECKOTO
hunbTpa CHAMUTE €r0 C COBANMHEHUS acrvpaLMoHHO Tpybbl,
BpaLLiast B HanpaBneHuy, 06paTHOM MOHTay;

- OtuenuTb kapTpuax (8.b)  u3Bneys Aepxarens GunbTpa;

- OnopoXHWTb AepxaTenb (uUnbTpa;

- O4MCTUTL NNACTUHBI KApTPUAXa MSATKOW LLETKOM.

BHELLHAA ACMUPALINA

- Bo Bpemst BbINOMHEHMS paboT Ha BepPTUKaMbHbIX OBEPXHOCTSIX
criepyeT fepxaTb MalUnHy Tak, 4Tobbl acnupauyoHHas Tpyba
6bina obpalLeHa KHI13y.

- MoHTax: HageTb acnvpaLyoHHyto Tpyby Ha coeanHeHue ans
acnupaLyoHHon Tpybbl (4);

- MoakniounTb  acnupauyorHylo Tpyby K COOTBETCTBYHOLLEH
acnypaLyWoHHOI cucTeme (He BXOAUT B KOMMEKT NOCTaBKM).

WU3IYHYEHUE LLIYMA
OBHapyxvBaeMoe WU3Ny4eHIe LLyMa COOTBETCTBYET CrieAyHOLMM
HOPMaTVBHbIM JOKYMEHTaM

EN 62841
ER303TE ER305TE
YpoBeHb 3BYKOBOTO AaBNEHNs LM [dB(A)] 68
YposeHb 3BykoBo# MowHocTM L [ [dB(A)] 78
He onpepensiercs K [dB(A)] 1,5

@ Vicnonbayite cpeacTaa 3awutel cryxal

CO3[JABAEMAS BUBPALNA
O6HapyxuBaemas BUGPALMSA COOTBETCTBYET CreAyHOLLAM
HOPMATUBHBIM [JOKyMEHTaM

EN 62841

ER303TE ER305TE
YpoBeHb TpexxoopauHatHoit Bubpaum @ | [m/s2] 3,54 3,18
He onpepensietcs K [m/s2] 0,39 0,35
MokasbiBaeMble — 3HayeHWs Wwyma W BubpauuM  SBRSIOTCS

CPaBHUTENbHBIMY W [IOMKHBI UCNOMB30BATLCA ANA MPEABAPUTENBHOM
OLIeHKV OMacHOCTY BO3AENCTBIS Ha OnepaTopa Bo Bpems pabots!. [ns
MPaBUIBHOIA OLiEHKV BpeMeHM PaboTbl HEODXOAMMO Taloke Y4MTbIBaTD
Bpems paboTbl MHCTPYMEHTA Ha XOMOCTOM X0y W Mepuobl MpocTos
(5). Bce atv BO3MENCTBMS OTHOCATCA K OCHOBHbIM MPUMEHEHUAM
VHCTPyMeHTa. ECM  WHCTpYMEHT — ucronbayeTcs  ns  Apyrmx
MPUMEHEHMIA, C APYIVMIA NPUHALNEXHOCTAMM UK €CIA OH HE MPOXOAMT
NEpUOANYECKOe  TEXHUYECKOE  OBCMyXMBaHME,  BO3OENMCTBYHOLLME
haKTOpbI MOTYT CyLLIECTBEHHO YCMUTLCA BO BPEMS SKCTnyaTaLyi.

OnacHo! Yka3biBaloT M3MEpeHUst OTHOCATCH K HOBbIM
NHCTpyMeHTam Bnactu. ExeaHesHas CLUA BbI3bIBAET WyM 1
B1OPALMIO 3HAYEHNS UBMEHUTCS.

OBCITY)XUBAHUE

Bce onepaym npoBOASTCS MPY OTCOEAMHEHHOI BUTKE SMEKTPONUTaHMS.
Mo okoH4aHWn paboTbl, B cryyae HEOBXOAMMOCTH, OUUCTUTL CTpYyedl
BO3/lyXa NOBEPXHOCTb MaLLMHbI OT Mbink, obpalLiast 0coboe BHUMaHue
Ha BEHTUMSLWMOHHbIE OTBEPCTUS MOTOpA.

BbinonHenne Apyrux onepaumii TeXHUYECKOro 0OCNyxXWBaHMSA
noTpe6uTenem HefoONyCTMMO.

[ns ofcnyxuBaHus U NEPUOANYECKON OUMCTKM BHYTPEHHUX YacTeit
MaLLMHbI, TaKVX KaK LLUETKW, MOALMMHMKYM, 3ybyaTble nepedayn u
T.M., W Npu noBoit [pyroit HeobxoauMocTi criepyeT obpalyaTses B
CreLManiavpoBaHHble LIEHTPbI TEXHIHECKOrO 0BCIYXIBaHMS.

YTUITN3ALUA (OUPEKTUBA WEEE)
Tonbko aAnsa cTpax-4neHoB EC: B cootseTCTBUN C €Bponeiickoi
IMPEKTVBOM MO YTWIM3ALMA  OTXOOB  3MEKTPOHHOTO 1
mmmm OTIEKTPUYECKOTO OOOPY/I0BAHNS Y €€ OCYLLIECTBIEHEM B paMKaXx
HaLWOHanbHbIX  CTAHNAPTOB,  YTWMM3MPOBAHHOE  3MEKTPUYECKoe
060pyA0BaHVE AOMKHO CODMPATLCS OTAEMBHO B LIENSX NepepaboTki 3Kko-
conoctaeumbiM obpasom. Korma uamenve [OCTMTAeT KOHUa Cpoka
cryxGbl, OHO HE JOMKHO BbIBPACHIBATLCS BMECTE C BbITOBLIM MyCOPOM
WM WHbIM - NogoBHbIM - 06pa3omM, @ [JOMKHO YTUNMMPOBaTLCS B
aBTOPU30BaHHbIX  LiGHTPax Mo AudpdpepeHLmpoBaHHomy — cbopy
(HeobxoauMo CBSI3aTHCS C COOTBETCTBYHOLLMMM OpraHamm BacTy, 4ToObl
03HaKOMUTLCS! C TEM, Fie MOXHO YTUN3MPOBATb U3LENUe B COOTBETCTBIN
C [JeilCTBYIOLMM  3akoHodaTensCTBoM). [lpasunbHas  yTvnusaLys
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W30enus BEOET K OXpaHe 300pOBbS! U OKpYKatoLLewt Cpesbl.
B cryqae HenpaBymbHON YTUNM3ALIY Ha HApyLLKTENs ByAYT HaNoXeHs!
COOTBETCTBYHOLLE CAHKLIMM.

HEKIAPALNS COOTBETCTBUA

Mbl co BCell OTBETCTBEHHOCTbI 3asBnsieM, 4TO [aHHOe
YCTPOICTBO OTBEYaeT HeobxoaumMbiM TpeboBaHuaM Ge3onacHocTy
Y CrieayioLLyM ANPEKTUBAM:

2006/42/EC; 2011/65/EU; 2014/30/EU;

lMpoBepku npoBedeHsl B  COOTBETCTBMM C  [EUCTBYHLLMMM
COrnacoBaHHbIMU  0BLLeeBPONeCkMMM NpaBinaMin N0 HU3KOMY
HanpsKeHWIo:

EN 62841-1: 2015 + AC:2015

EN 62841-2-4: 2014 + AC:2015

EN 55014-1: 2017

EN 55014-2: 2015

EN 61000-3-2: 2014

EN 61000-3-3: 2013

EN 62233: 2008

EN IEC 63000: 2018

Vermezzo con Zelo (MI), 01/12/2021
RUI

S.p-A a socio unict

T KOMMAHUM
/ G. Valentini

TexHuueckuin chaiin no agpecy-

RUPES SpA a socio unico
Via Marconi, 3A - Loc. Vermezzo 20071
VERMEZZ0 CON ZELOQ (MI) - Italy
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POLSKI

AN Uwaga niebezpieczenistwolostrzezenia

1S07010 - W001

Przeczyta¢ instrukcje

1S07010 - M002

1ISO7010 - M004

©
@ Zatbz okulary ochronne
®

Stosuj ochrone stuchu

1IS07010 - M003

) Zal6z maske IS07010 - M016
o Stosuj ochrone rak 1507010 - M009
c € Oznakowanie zgodnosci CE
AL Oznakowanie EurAsian
(V) Znak C-Tick
E Utylizacja urzadzenia wycofanego z uzytku
[=]] Klasa izolacji Il
= Strzatka Dziata¢ w kierunku wskazanym strzatkg
DANE TECHNICZNE
TYP ER303TE | ER305TE
@ ORBITY mm 3 | 5
@ TARCZY mm 150
TARCZAZ OTWORAMI MULTIHOLE
MOC [W] 350
OBR/MIN [/min] 5800-10000
CIEZAR k] 1.87
ELEKTRONICZNA KONTROLA PREDKOSCI OBROTOWE. v
ZLACZKA M8
SYSTEM ODSYSANIA v
TARCZATYPU VELCRO VELCRO
KLASAIZOLACJI e

Podane wartosci sg oparte na napieciu znamionowym 230V/50Hz. W przypadku napie¢ i czestotliwosci réznych wartosci mocy moga by¢ rézne. Odnosza sie do specyfikacji

technicznych etykiet do nominalnej wartosci narzedzia.

OSTRZEZENIA

Instrukcje dotyczace bezpieczenstwa i zapobiegania wypadkom
sg dostepne w broszurze ,INSTRUKCJE BEZPIECZENSTWA”,
ktora stanowi integralng cze$¢ dokumentaciji narzgdzia. Niniejsza
INSTRUKCJA OBSLUGI zawiera dodatkowe informacje
niezbedne w przypadku korzystania z narzedzia podczas
wykonywania konkretnych prac.

PRAWIDLOWA OBSLUGA

Narzedzie jest przeznaczone do szlifowania. Nalezy zapozna¢
sie z wszystkimi ostrzezeniami, instrukcjami oraz oznaczeniami
widocznymi na rysunkach, a takze z danymi technicznymi narzedzia.
Nieprzestrzeganie  udostepnionych instrukcji moze spowodowac
porazenie pradem elektrycznym, pozar iflub powazne obrazenia.
Narzedzie nie jest przeznaczone do szczotkowania metalu,
polerowania ani do ciecia. Uzycie narzedzia niezgodnie z jego
przeznaczeniem moze stwarzac zagrozenie i skutkowa¢ obrazeniami ciafa.
Narzedzie musi byé uzywane z akcesoriami dla niego
przeznaczonymi lub z akcesoriami rekomendowanymi przez
producenta. Przymocowanie akcesorium do narzedzia nie gwarantuje
bezpiecznej pracy.

Znamionowa predkos¢ obrotowa akcesoriéw musi by¢ co najmniej
réowna maksymalnej predkosci obrotowej narzedzia. Korzystanie z
akcesorium przy predkoSciach obrotowych wyzszych niz znamionowa
moze spowodowa¢ uszkodzenie akcesorium i jego gwattowne
wyrzucenie w powiefrze.

Srednica zewnetrzna i grubo$¢ akcesorium musi by¢ zgodna ze
specyfikacja narzedzia. W przypadku akcesoriow o nieodpowiednich
wymiarach nie ma mozliwo$ci ich odpowiedniej ochrony i kontroli.
Konfiguracja akcesorium musi by¢ odpowiednia do narzedzia.
Korzystanie z akcesoriow, ktérych nie mozna idealnie dopasowac
do narzedzia, moze spowodowaé bicie, nadmieme wibracje, a takze

uniemozliwi¢ kontrolowanie narzedzia.

Nie nalezy korzysta¢ z akcesoriow uszkodzonych. Wszystkie
akcesoria nalezy przed uzyciem sprawdzi¢. Nalezy sprawdzi¢
podktadki pod wzgledem peknie¢, rozdar¢ i nadmiernego zuzycia.
Jesli doszto do upadku narzedzia lub akcesorium, woéwczas
nalezy si¢ upewnic, ze nie doszto do uszkodzenia akcesorium, a w
przypadku uszkodzenia — nalezy zamontowac nowe akcesorium.
Po sprawdzeniu lub zatozeniu akcesorium nalezy przeprowadzi¢
1-minutowy test dziatania narzedzia z maksymalng predkoscia
obrotowa bez obciazenia, zachowujac bezpieczng odleglos¢ od
tarczy. Jesli akcesorium jest uszkodzone, podczas tego testu dojdzie do
jego pekniecia.

OSTRZEZENIA DOTYCZACE SZLIFOWANIA
Nie uzywa¢ papieru Sciernego wigkszego niz S$rednica
tarczy Sciernych. Podczas doboru papieru kierowaé sie
instrukcjami producenta. Uzycie arkusza papieru o wymiarach
wiekszych niz $rednica tarczy $ciernej moze spowodowac jego
rozdarcie i zaplatanie, prowadzac do szarpanego ruchu.
URUCHAMIANIE NARZEDZIA
Parametry napiecia i czgstotliwo$ci zasilania musza by¢
zgodne z danymi przedstawionymi na tabliczce urzadzenia

(1). Przed podtaczeniem wtyczki do gniazda narzedzie musi by¢
wylaczone.

INSTALACJA AKCESORIOW
TARCZA

1. Umiescic tarcze (6) w $rodku (rys.1).
2. Lekko obroci¢ tarcze, aby ja unieruchomi¢ w gwincie (rys.2).
3. Dokreci¢ $rube mocujaca tarcze za pomoca kluczaimbusowego



dotaczonego do zestawu (7) (rys. 3). Nie dokreca¢ tarczy, jesli
nie jest poprawnie ustawiona.

PAPIER SCIERNY

Astosuj nowy dysk $cierny papier naciskajac samo na kopii
zapasowej pad, i upewnic sie, ze otwory na plycie z papieru
Scierne zbiezne z otwordw ssacych kotowej plyty (6).

ROZPOCZECIE PRACY

- Uruchamianie: nacisna¢ przetacznik przechylny (2) w strone
narzedzia; jesli narzedzie ma zosta¢ zablokowane w pozycji
WLACZONEJ, nalezy jednocze$nie nacisnaé przycisk (2a) i
przytrzymywac go podczas zwalniania przetacznika (2) — dzieki
temu przetacznik zostanie zablokowany.

- Zatrzymywanie: zwolni¢ przetacznik lub — jesli zostat
zablokowany — nacisnac przetacznik przechylny, aby zwolni¢
przycisk blokady.

& Po wytaczeniu narzedzia tarcza nadal bedzie si¢ obracac.
WYBOR PREDKOSCI OBROTOWE

Predkos¢ obrotowg mozna regulowaé za pomoca pokretta (3).
Wybér predkosci obrotowej jest uzalezniony od wiasciwosci
tarczy polerskiej oraz od obrabianego materiatu.

DEMONTAZ AKCESORIOW

TARCZA

- Odkreci¢ $rube mocujaca tarcze (6) za pomoca klucza (7).
PAPIER SCIERNY

- Zuzyte krazki mozna zdejmowac poprzez ich oderwanie;

- Nowe krazki nalezy montowa¢ poprzez docisnigcie do tarczy,
ponadto nalezy sig upewnic, ze otwory w papierowym krazku s
ustawione zgodnie z otworami w tarczy.

ODSYSANIE PYLOW
UWAGA W trakcie szlifowania moga wytwarzac sig
szkodliwe dla zdrowia pyty:
Narzedzie do szlifowania powinno by¢ zawsze podtaczone do
odpowiedniego urzadzenia zasysajacego pyly.

@ W  przypadku wykonywania prac, podczas ktérych
wytwarza sie pyt, nalezy nosi¢ maske ochronna.

WBUDOWANY SYSTEM ODSYSANIAFIG. 4

— Aby zapewni¢ optymalne odsysanie pytow, nalezy opréznia¢ na
czas filtr stozkowy (8), czyszczac doktadnie jego obudowe (8a)
i czysci¢ regularnie wkiad filtrujacy (8b);

— W trakcie obrobki powierzchni pionowych, urzadzenie nalezy
trzymac w taki sposdb, aby filtr stozkowy byt skierowany w dot.

- Montaz filtra stozkowego: umiesci¢ filtr stozkowy (8) na
ztaczu przeznaczonym dla przewodu do odsysania pytow (4).
Wsunac filtr stozkowy do oporu.

- Kontrola zapetnienia filtra stozkowego: poziom zapetnienia
filtra stozkowego mozna tatwo sprawdzi¢ przez przezroczysty
cze$¢ obudowy (8.a).

- Czyszczenie filtra stozkowego: w celu opréznienia filtra
stozkowego, nalezy wyja¢ go ze zlacza na przewodzie do
odsysania pytow, postepujac tak jak przy montazu, lecz w
odwrotnej kolejnosci;

— Odczepi¢ wkiad filtrujacy (8.b) i wyciagna¢ go z obudowy;

- Oprozni¢ obudowe filtra;

- Wyczysci¢ zagiecia wkiadu filtrujgcego przy uzyciu szczotki z
migkkim wiosiem.

ODSYSANIE Z ZEWNATRZ

- W trakcie obrobki powierzchni pionowych, urzadzenie nalezy
trzyma¢ w taki sposob, aby przewdd do odsysania pytdw byt
skierowany w dot.

—Montaz: umiescic przewod do odsysania w zigczu
przeznaczonym dla przewodu do odsysania pytow (4);

- Podfaczy¢ przewdd odsysania do odpowiedniego systemu
odsysania pytow (niezataczonego w dostawie).

POZIOM HALASU
Wykrywane poziomy hatasu sg zgodne z nastepujacymi
dyrektywami
EN 62841

ER303TE ER305TE
Poziom ci$nienia akustycznego L ,| [dB(A)] 68
Moc akustyczna L, [dB(A)] 78
Niepewnosé K [dB(A)] 15
Stosowac ochronniki stuchu!
POZIOM WIBRACJI
Wykrywane poziomy wibracji sg zgodne z nastepujacymi
dyrektywami
EN 62841

ER303TE ER305TE
Poziom wibracji w trzech osiach a,| [m/s2] 3,54 3,18
Niepewnos¢ K [m/s2] 0,39 0,35

Prezentowane warto$ci emisji wibracji i hatasu majg charakter
poréwnawczy i mozna je wykorzystac w celu oceny narazenia
operatora na emisje podczas wykonywania pracy. W celu
odpowiedniej oceny stopnia narazenia podczas pracy nalezy
rowniez uwzgledni¢ okresy, w ktérych narzedzie jest bezczynne
i wylaczone. Przedstawione wartoci emisji dotycza gtéwnych
zastosowan narzedzia. Jesli narzedzie bedzie wykorzystywane
do wykonywania innych prac, z innymi akcesoriami lub jesli nie
bedzie poddawane regularnej konserwacji, wowczas wartosci
emisji podczas pracy moga znacznie wzrosnac.

Uwaga! Podane wartosci pomiarowe odnoszg sie do
nowuch urzadzen. W codziennym uzytkowaniu wartosci
poziomu halasu i drgan zmieniaig sie.

KONSERWACJA

Wszystkie czynnosci zwigzane z konserwacjg nalezy wykonywac¢
po odtaczeniu zasilania. Zawsze po zakorczeniu pracy (lub w razie
potrzeby) nalezy usunat wszelkie zanieczyszczenia z korpusu
narzedzia, wykorzystujac do tego celu strumien powietrza sprezonego
i zwracajac szczegdlng uwage na otwory wentylacyjne silnika (5).
Uzytkownik nie powinien wykonywaé¢ zadnych innych
czynnosci konserwacyjnych.

Czynnosci konserwacyjne i czyszczenie czesci wewnetrznych,
takich jak szczotki, fozyska kulkowe, przektadnie itp. moze
przeprowadzac wylacznie pracownik autoryzowanego warsztatu.

UTYLIZACJA (DYREKTYWA WEEE)
Tylko dla krajéow UE: Zgodnie z Dyrektywa Europejska
dotyczaca  utylizacji  odpadow  elektrycznych i
== clekironicznych oraz jej wprowadzeniem na podstawie
krajowych przepisow, sprzet elektryczny i elektroniczny nalezy
zebraC oddzielnie w celu zapewnienia recyklingu w sposéb
przyjazny dla Srodowiska.
Po zakonczeniu eksploatacji nie wolno porzuca¢ produktu w
Srodowisku lub wyrzuca¢ go do odpadéw domowych. Nalezy
go podda¢ utylizacji w autoryzowanym centrum selektywnej
zbiorki odpadow (skontaktowac sie z lokalnymi wiadzami w
celu uzyskania informacji na temat utylizacji produktu zgodnie
z obowigzujacymi przepisami). Prawidlowa utylizacja produktu
przyczynia sie do ochrony zdrowia i $rodowiska.
Nielegalna utylizacja odpadéw podlega karze.
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DEKLARACJA ZGODNOSCI

Deklarujemy, jako podmiot odpowiedzialny, ze opisywany
produkt jest zgodny z istotnymi wymaganiami dotyczacymi
bezpieczenstwa, wg nastepujacych dyrektyw:

2006/42/WE; 2011/65/UE; 2014/30/UE;

Testy zostaty przeprowadzone zgodnie z Europejskimi Normami
Zharmonizowanymi

EN 62841-1: 2015 + AC:2015

EN 62841-2-4: 2014 + AC:2015

EN 55014-1: 2017

EN 55014-2: 2015

EN 61000-3-2: 2014

EN 61000-3-3: 2013

EN 62233: 2008

EN IEC 63000: 2018

Vermezzo con Zelo (M), 01/12/2021

Dokumentacja techniczna na:
RUPES SpA a socio unico
Via Marconi, 3A - Loc. Vermezzo 20071
VERMEZZ0 CON ZELOQ (MI) - Italy

G. Valentini
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EIKONOIrPAMMA

EAAHNIKA

lMpoagoxn Kivauvog/TPoEIBOTTOIRTEIG

1SO7010 - W001

AlaBaaoTe Tig 0dnyieg 1SO7010 - M002
®opéaTe TPOOTATEUTIKA YUOAIG 1SO7010 - M004
®opéaTe akouaTIKA ISO7010 - M003
®opéaTe pdoka 1ISO7010 - M016
PopéaTe yavTia TpoaTaaiag 1SO7010 - M009

c € YApavon oupuépewang CE
FAL Ihuavon EurAsian
C Zhyia C-Tick
X AIGBeon TG GUOKEURAG
@ Khaon povwong Il
mp BéAog AEITOUPYAOTE TIPOG TN POPA TTOU UTTOOEIKVUEI TO BEAOG
TEXNIKEZ [TPOAIATPA®EX
TYNOX ER303TE ER305TE
@ EKKENTPHS AIAAPOMHS mm 3 5
@ AISKOY AEIANSHE mm 150
OMES — AISKOS AEIANSHE. MULTIHOLE
IEXYE W] 350
SAN, [/min] 5800-10000
BAPOS. kgl 1.87
HAEKTPONIKOS EAETXOS TAXYTHTAS v
EZAPTHMA STEPEQIHS M8
SYSTHMA KENOY v
TYNOS AISKOY AEIANEHE ME VELCRO VELCRO
KAAZH MONQZHE. /=

O1 Tipég epgavidovral Baaifovral g pia ovopaaTiki Taon 230V/50Hz. ZTnv TepimTwon Twv TAoEWV Kal GUXVOTATWY SICQOPETIKWY TIMWY 10XU0G UTTOpoUV va TToIKiAouv.
AvaTpégTe 0NV ETIKETA TWV TEXVIKWY TTPOBIAYPAPWY YIC TIG OVOLAOTIKEG TILEG TOU epyaAeiou.

[TPOEIAOIOIHZEIX

Or odnyieg aoaAeiag kal TPOANWNG ATUXNUATWY avaQEPOVTA
010 QuUMAdio «OAHFIEZ AI®AAEIAZ», 10 omoio armoreei
avaméoTIacTo PEPOG aUTWY Twv eyypagwy. Autd To EFXEIPIAIO
OAHTIQN AEITOYPTIAE repiAapBaver Tig mpdabeteg TAnpopopieg
TIOU QTTQUTOUVTAN VIO TN GUYKEKPILEVN XPAOT) TOU EPYTAEiOU.

OPOH XPHzH

Autd 10 epyaleio cival oxedINOPEVO IO VA XPNOIMOTIOIETAl WG
Aeiovriipag. AlafdoTe OAeg TIg TpoeiIdoTroINoEIG, TIG 0dNyieg Kai TIg
evdeifeig Tou Tapéxovral oTa oXESIo Kai 0TI TIPOBIaYPAPEG TTOU
ouvodeUouv auTo To epyaleio. H Tapdheiyn cuppGPOWONG e TIg odnyieg
TIou Trupéxowm TIOPOKATW svééxum va Tpokaéael nAextpotAnia,
TupKayia ykar cofapols TpaupamopoUs.

Autd 1o epyaheio dev mpoopilerar yia xpiion o€ epyooieg
Boupraioparog perahhou, oTiABwang kai kotg. H xprion aurod Tou
epyaAEiou yia EQAPLOYES Yial TIG oTToieg dev TIpoOpICETal EVOEXETal va
TipokaAéaEl KIVOUVOUG Kall TpauamapoUg.

To epyaheio Tpémel va XpnaipomoinBei pe Ta e§apTpaTa TOU £XOUV
oXeSI00TEl i) CUVIOTWVTOI EIBIKG ATTO TOV KATAOKEUOOTH. H Guvapuoyr
TOU €§apTAUaTog aTo epyaeio ev eyyudral Ty aogal Asmoupyia.

H ovopooTtikn TaxUmra Twv eopTPOTWY  TIpEmEl Vo Eival
TouAdiXIoTOV 1003UVOpN PE T PEYIOTN TaXUTNTO TIOU OpIJETal OTIG
mpodiaypagég Tou epyaleiou. EQv xpnaipomoinoeTe Ta egoptuara og
TayUTNTEG HeYQAUTEPEG OTTO TNV OVOLOOTIKY, EVOEXETAI VOl OTIACOUV 1 Va
EKOPEVOVIOTOUV.

H e§wrepiki SIGPETPOG Kal TO TAXOG TWV ESAPTNUATWY TIPETTEN VOl
oup@uvolv pe Ti podiaypagég Tou epyaleiou. Aev givar duvarh n
ETTAPKNAG TPOOTaaa 1 0 EAeyX0G Twv EGOPTHATWY TTOU EXOUV ECQOALEVES
dIaOTATE,

H Siapdppwon Twv §aptnudtwy mpémer va gival KatdAAnAn yia
10 epyaheio. H xprion egapmudrwy Tou Sev pocappddovial TéAeia

070 epyaAeio eVOEXETaI Va EXEl WG GUVETTEID TV 00TABEID, TNV ELQAvVIaN
uTIEPBONIKWY KpadaaHwY, KaBuwg Kai v aduvaia Aéyxou Tou epyaleiou.
Mn xpnoipotoicite @Bappéva e§aptipara. Mpiv amd ™ Ypron,
emBewpnoTe 0Aa Ta eaprApara. EmBewphoTe Tig podéAeg utrodoyng
Ko Toug digkoug kai BeBaiwbeite 0T Sev UTIAPYOUV PWYHES, KIIHATO
f umpBoAlKr’] q)Oopc’(. Edv 10 spvc()\sio i 10 stdpmpq éxel méoel,
PeBouwBeite o1 Sev £xel utrooTei popd ) TomoBemoTe véo E5apTpa.
Agou emBewpiioete 1) TomroBerfoeTe éva eGdpTya, SokipdoTe ™
Aermoupyia Tou epyaheiou o™ péyioTn TaxUMTO Kot Xwpig Qoprio yia
éva AeTTTO, TTApapEvoVTag o€ amdoTaon aoaleiag. Edv Ta egapmiuara
éyouv utroaTei pBopd, Ba aTrdoouv o Sidipkela AUTAG TNG GOKIPAG.

MPOEIAOINOIHZEIX AXPAAEIAZ TIA TIX EPrAZIEX
AEIANZHZ

Mn xpnoipomoieite yuahoxapto peyéBoug peyaAiTepou améd Toug
Siokoug Aciavang. AkoAouBioTe Tig odnyieg TOU KATAOKEUOOTH,
otrav emiAéyete yuahoyapto. Edv xpnoipomoinoere yuaAdyapto
peyéBoug peyahiTepou amd Tov diako Asiavang, To yuahdyapTo mopei
va OKIOTE Kal va pTAexTei 1o epyaleio, pe Guvémeia va mpokahouvTal
«TIVAypaTa.

MPIN ZEKINHZETE
H guyvétnra 1aong kai 10X00¢ TPETTEI VO GUHPWVOUV [E
10 Ocdopéva  ToU  gpgavioviar otV TTIvakida
avayvwpiong (1). Mpotol cuvdéaete 1o Buopa, Pefaiwbeite OTI
70 epyaheio ivar amevepyoTToInuévo.

TOIOOETHZH TON EZAPTHMATQN
AIZKOE AEIANEHE

1. TommoBetraTe 10 dioKo Aeiavang (6) aTo kévrpo- (€IK. 1).
2. aTpéyTe ehagpa 1o dioko Léxpr va aTabepotroinBei aTn Ridar (€Ik. 2).



3. oitre ™ Bida oTepéwang Tou dioKOU XPNOILOTIOILVTAG TO EIBIKG
kAei6i allen yia diokoug Aciavang (7) (eik. 3). Mn a@iyyete To0 dioko
Aeiavang av Bpioketal o AaBog Béan.

T'YAAOXAPTO

E@appoaTe 10 vEo AciavTikd 6ioko xapTiol TTatwvTag 1o idIo yia
10 backup pad, kai va Siaopalicoupie OTi o1 TPUTTEG OTO BioKO
XApTIOU AEIQVTIKA GUMTTITTTOUV g TIG OTIEG avappognang g

ENAPTH AE O YPriAL

- Ekkivnon: méaTe 10 poxAodiakdTTn (2) TPog Tov Koppd Tou
epyaheiou. Eav 1o epyakeio Tpémel va acpalioTel atn Béan
evepyotroinang (ON), TataTe 1o KoupTri (2a) TauTdxpova Kal
TIAPATETAMEVA, EVW) OQAVETE TO HOXAOBIOKATIT (2), woTe va
0a0QaNIOTE.

- Aiakotr): agAaTe To poxAodIakdTT 1, €GV Eival agPaligpévog
o™ 6¢on Tou, MEOTE TOV yia va ameAeuBepwBei 10 KoupTi
aoeaNiong.

To epyakeio eakohouBei va TepIOTPEQETA,
amevepyotroinBei.

EMIAOIH Z.AA.

Mmopeite va puBuioete Tig 0.a.A. TIEPIGTPEPOVTAG TOV TPOXOS (3).
H emAoyr TG TaxuTnTag 6apTATal OO TO XOPAKTNPITIKA TOU
diokou oTiABwaong kai o UAIKG TTpog eTTECEpyaaia.

AIOZYNAPMOAOIrHEH EZAPTHMATON

AIZKOZ AEIANZHZ
- ZeBidwate ) Bida aTepéwang Tou diakou Aciavang (9) pe To kAeidi (10)

F'YAAOXAPTO

-O1 ypnoigotoinuévol Giokol pmopolv va a@alpeBolv e oTmAr
améamaon:

-0l véol diokor e velcro TomoBetolvTal e ammAr Trieon aTo dioko
Aeiavong: BePaiwbeire 6T 01 OTTEG TTOU UTTAPYOUV OTO XAPTIVO Bioko
GUTTITITOUV e QUTEG Tou dioKou Aciavang.

ANAPPO®HZH XKONHZ

NPOZOXH kard 1 idipkeia Twv epyaciwv Aciavang evagxeTal
va dnpioupynBolv BAapepés OKOVeG:
Ero1 Aoimév 10 epyaleio Ba mpémer va guvdéetal, Tavia, pe pia
karAAnAn cuakeur) avappéenang.

agou

@ Lmv TEPITTWON €KTEAEONG EPYOTIWV TIOUTIPOKAAQUV TKOVN,
QOPEQTE Wit TIPOCTATEUTIKN PATKA.

ENIQMATQMENH ANAPPO®HZH FIG. 4

- TNava eGoogahioete pia BEATIOT amédoon ot emimedo avappoenang
adeIGoTE TO KwvIkG GiATpo (8) KI Emema kaBapioTe kakd Tov popéa
[9iArpou] (8a) ka To aviaMakTikd (8b).

- Kard m OiGipkeia epyaciv o€ KABETEG EMQAVEIES, KPATATTE TO
epyaheio pe kar@AnAo 1pdTI0, £101 WATE TO KWVIKO QIATPO va €ival
OTPAPPEVO TIAVTA TTPOG T KATW.

- TomoBétnon Tou kwvikoU @iATpou: TomoBeTOTE TO KWVIKO GiATpO (8)
o710 BUaHa ToU CwAva avappdenang (4), OTTPWYVOVTAG TO PEXPI HETL.

- EAéygre Ta emrimeda mARpwang Tou Kwvikol @iATpou: 0 Aeyxog
NG KardoTaong TARPwWoNG TpayuaTomolgital, eUKOAQ, UEow Tou
diagavoug popea giATpou (8.a).

- KaBapiopog Tou kwvikoU @iATpou: yia va adelGoeTe T0 Kwviko
¢iATp0 Ba TpéTel TpWTa va agaipéoete To GiATpo amd To [I81KG]
Buopa Tou owAiva avappdenang, akoAoubwvTag v avtiaTpogn
dladikaaia g oxEon e eKeivn TTOU TTEPIYPAYALE TIAPATTAVW,

- AmoouvoéaTe To aviaAakTikd (8.b) kai agaipéaTe To aTmd Tov popéa
piAtpou,

- AdeidaTe Tov popéa GiATpou,

- KaBapioTe ta mrepldyia Tou aviaAAakTIKOU pe pia paAakia Bodptaa.

E=ZQTEPIKH ANAPPOO®HZH
- Katé m didpkeia epyaoiwv oe kaBeteg em@aveles, KpariaTe To
epyaheio pe kar@AnAo TpéTTo, £101 WOTE 0 CWARVAG avapPOPNaNg

va gival OTPapPEVOS TIAVTA TTPOG Tal KATW.

- ZuvappoAoynon: €I0ayeTe Tov OwAva avappo@naong oo Buoua
Tou cwAfjva avappdenang (4).

- Zuvdéote Tov owAfva avappdenang pe éva 1avikd oloTnua
avappdenang (dev mapéxeran).

TIMEZ EKITOMITHEZ ©0PYBOY
O1 KaTapETPNHEVEG TIPEG EKTTOUTIAS BOPUBOU GUHLOPPWVOVTAI LE
TIG TTAPAKATW 00NYieg
EN 62841

ER303TE ER305TE
Zrabun nxnrikng meong L, [dB(A)] 68
Z1abyn nxnTikng ioxuog L, [dB(A)] 78
ABeBaiornra K [dB(A)] 15
Xpnao1yoTroIRaTe wraaTrideg!
TIMEX EKTTOMITHE KPAAAXMQN
O1 KaTapeTpnEVES TIPEG EKTTOPTTAG KPadAOUWY
GUHLOPQWVOVTAI JE TIG TTAPaKATw 0dnyieg
EN 62841

ER303TE ER305TE
Emimedo kpadaopwy a, [m/s2] 3,54 3,18
ABeBaiornra K [m/s2] 0,39 0,35

O1  ep@aviCOpeveG TIUEG EKTTOPTIAG  €ival  OUYKPITIKEG  Kall
XPNOIHOTIOIOUVTaIl i pio OPXIKA €EKTINON Twv KIVOOVWY OTOUg
omoioug extiBerar o xeipioTg kata Ty epyacia. Mia katanin
EKTIUNGT) KATA TN BIGPKEID TG EpyaTiag TPETEl Emiong val TepiapBavel
TI TEPIOBOUS AdPAVEITg Katl BIaKOTIMG TG Aeroupyiag. AUTEG of TipiEg
EKTIONTTIIC QVTTTTOKPIVOVTQll OTIG KUPIES EPOPLOYE ToU epyaAeiou. Eav
T0 £pyaeio xpnaiuomoleital yia GAeG pappoyég, pe GAa eGaptrpara,
1) av dev UTIORAMETI O TOKTIKF GUVTAPNON, O TIPEG EKTTIOUTING LTTOPE
va augnBolv anuavtika o didpkeia g Aeiroupyiag.

Kivbuvog! To Geixvouv o1 petpricelg avagépovTal o€ Véa
epyaAeia. Kabnuepiva HMA mpokalei Tig Tipég BopUBou Kkai Twv
kpadaopwy va aAGEE!.

ZYNTHPHZH

'OAeg o1 epyaaieg ouvTApnang exteAoUvTal AQoU n Tapoxr 10%U0G EXEI
diakoei. 210 TEA0G KABE EpyaTiag A 6TTOTE ATTaITEITA, AQAIPEDTE TUXOV
okovn ammé To Kupiwg aTEAEXOG TOU EpyaAeiou XpnaipoTolwvTag dEapn
Temeapévou aépa, Pe 181aitepn Epgaacn aTig Bupideg egagpiapol Tou
kivtApa (5).

Kapio GAMn epyaoia ouvtipnong dev emmpémeral va ekTeAeiTan oo To
Xpnom.

H ouvmpnon kai 0 kaBapIouAG Twv ECWTEPIKWY EGaPTNUATWY, OTTWG O
WIAKTPES, Ta opaipiké édpava, Ta ypavadia kTA.  GMa, Tipémer va kreAodvTal
dvo amé egouaiodoTnuevo KEvipo aéppIg / QuTpEmMang TEACTWV.

AIOPPIYH (OAHITA AHHE)

Mévo yia Tig xwpeg Tig EE: Baoer mg Eupwmaikig Odnyiag
ﬁ TEPi aMOPPIYNG TWV NAEKTPIKWV KAl NAEKTPOVIKWV CUCKEUWV
KOl TNG €QOPUOYAG TNG PACEI TWV EBVIKWV KAVOVIOUWV, OI
NAEKTPIKEG CUOKEUEG OTO TEAOG TNG Cwiig Toug Bar péTrel va GUMEYovTal
gexwpIoTa woTe va avakukAwvovtal e Tov kardMno Tpémo. Ta
mpoidvia autd, oto Téhog TG (wnAg Toug, dev Ba TpEmEl va
amoppitTovTal aTo TepPIBAAOV 1 va ammoppiTrTovTal padi Ye Ta oIKIaKd
amoBAnTa oM@ Ba TpETEl var amoppiTTovTal aTa £§oUaIodoTNPEVa
kévipa dlapopotoinpevng GUAOYAG (ETTIKOIVWVACTE e TIG TOTTIKEG
QAPXES Y10 var PABETE TTOU UTTOPEITE VO ATTOPPIETE TO TIPOIOV BACE! TwV
Kavoviopwv) . H owot améppiyn Tou TPoidviog ouuBaAel oTnv
TpooTacia TG uyeiag Kai Tou TepIBGMovtog. H karaypnaTik
amoppIYn ToU TTPOIOVTOG ETTITUPE! KUPWAEIG O€ BAPOG TwV TTIapapaTwy.
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AHAQZH XYMMOP®QZHE

AnAwvoupe, WE aTouIKr pag €uBuvn 6T TO TOPOV epyaAeio
OUPHOPQWVETAI PE TIG PACIKEG OTIQITACEIG ATQAAEING Twv
TrapakaTw Odnyiwv:

2006/42/EK, 2011/65/EE, 2014/30/EE

Or dokIpég €xouv dievepynBei oUUPWVA PE Ta EVAPHOVIOPEVA
EUPWTTAIKA TTPOTUTIOL

EN 62841-1: 2015 + AC:2015

EN 62841-2-4: 2014 + AC:2015

EN 55014-1: 2017

EN 55014-2: 2015

EN 61000-3-2: 2014

EN 61000-3-3: 2013

EN 62233 : 2008

EN IEC 63000: 2018

Vermezzo con Zelo (M), 01/12/2021

RUP S.p.A a socio uni
Texvikog gakehog o dielbuvan: OEAPO:
— /" 6. Valentini

RUPES SpA a socio unico
Via Marconi, 3A - Loc. Vermezzo 20071
VERMEZZ0 CON ZELO (MI) - Italy
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MMKTOrPAMA

BBJITAPCKU

>

S BH1MaHve onacHocT/npeaynpexaeHus

1SO7010 - W001

lMpoyeTeTe MHCTPyKLMUTE

1SO7010 - M002

1ISO7010 - M004

Hocete 3alinTi 3a cnyxa

1IS07010 - M003

©
@ Hocete 3awutHn ounna
)

Hocete 3allMTHa Macka

1IS07010 - M016

=1

HoceTe 3alyuTHN pbKaBuLm

1IS07010 - M009

MapkupoBka 3a cbotBeTcTBUE CE

=M

=leny

MapkupoBka EurAsian

Mapka C-Tick

V3xBbpnsHe Ha ypeaa, 13BageH ot ynotpeba

Knac Ha n3onauus Il

$@-Q

Crpenka [elicTBaiiTe B nocokata okasaHata OT CTpenkarta

TEXHUYECKN JAHHU

™n ER303TE ER305TE

@ ORBIT mm 3 5

[OVMAMETBP HA MIOfINIOKKATA mm 150

OTBOPY B MOAIOXKKATA MULTIHOLE

MOLHOCT W] 350

OB/MVH [/min] 5800-10000

TEFNO kg] 1.87

ENEKTPOHHO YMPABJIEHVE HA CKOPOCTTA v

CHEAVHSIBAHE M8

BAKYYM CVCTEMA v

MOANOXKA TVN BENKPO VELCRO

KNAC HA 130NIALINS Iy/=

lMocoyeHuTe CTOMHOCTY ce GasnpaT Ha HoMUHaNHO HanpexeHue 230V/50Hz. B cnyyail Ha HanpexXeHus U YeCTOTU Ha Pa3nuYHITE CTOMHOCTU Ha MOLLHOCTTa MOXe fia Bapupa.
OB6bpHETE Ce KbM TEXHUYECKUTE CrieLndmKaLyN Ha eTUKETA HA HOMUHANHUTE CTOMHOCTY Ha MHCTPYMEHTA.

MNPEQYTNPEXOEHNA

WHcTpykummTe  3a  GesomacHocT W npepoTBpaTsBaHe Ha
HeLLaCTHN cryyaun ca npeacrasenn B 6powypara ,,MIHCTPYKLIMK
3A BE3OMACHOCT®, HepasgenHa 4acT OT Hacrosiata
pokymeHTaums.  PbKOBOACTBOTO 3A  EKCIMINOATALMA
CbAbpka [OMbIHATENHA  MHopMauus, Heobxoguma  3a
KoHKpeTHaTa ynotpeba Ha npogykTa.

MPABUITHA YIIOTPEBA
VHCTPYMEHTLT € npeaHasHayeH fa Gbae W3NON3BaH Kato MawmHa

3a wnudposare. [poyetete BCUYKM NPeaYNPEXOEHNS, UHCTPYKLMM,
MHOMKaLWK, NPEACTaBeHU BbPXY YepTeXuTe U TEXHUYECKUTE JaHHM,
NpuapyKaBally WHCTPYMeHTA. HecriasBaHeTo Ha BCUYKM VMHCTPYKUMM,
MOCOYEHI MO-A0MY, MOXE fia [i0Beze A0 TOKOB YAap, Moxap Wi cepuosHo
HapaHsiBaHe.
MHCTpyMeHTLT He e NMpedHasHayeH 3a onepauvu No NouucTBaHe Ha
MeTarH1 OB LPXHOCTH, NONVpaHe 1 psidaHe. /13rornasaHe Ha MHCTPYMEHTa
He 110 MpeiHa3HaeHvie MoXe [1a OBELIe 10 PYCKOBE W HapaHsiBaHe Ha Xopa.
WHcTpyMeHTLT TpsGBa Aa ce 3non3ea ¢ NpUHaanexHoCTH, crieluanto
npegHasHayeHu 3a HEro WM MpenopbyYBaHM OT NPOU3BOAUTENS.

PUKPENBaHETO Ha MPVHALNEKHOCTTA KbM WHCTPYMEHTa, He rapaHTpa
6esonacHara my pabora.
HoMuHarnHaTa ckopocT Ha NpHHaANeXHOCTUTE TPsIOBa Ja e Haii-Masko

BHA Ha MaKCUMarHaTa CKOpOCT, OnpeferneHa 3a WMHCTPyMeHTa.

3rion3saHe Ha MpVHaZIEXHOCTY M CKOPOCTV HafL HOMUHArHaTa, MoxXe Aa
[J0BeZie 10 TAXHOTO paspyLLiaBaHe Ui U3XBLPIIsSHE BbB Bb3dyxa.
BoHWHMAT arameTsbp K AebenvHa Ha NpuHagnexHocTUTe TpsibBa aa
OTTOBaps Ha CrieLM(UKaLMUTE HA MHCTPYMeHTa. [TpuHaLNexHoCTA ¢
HErOZXOSILLM pasmepit He MoraT Aa GbfiaT MpaeuiHo obesonaceHin unn

paBnsBaHM.

OHChMrypaLwsiTa Ha NPUHaZNeXHoCTUTe TPsGBa fa CLOTBETCTBA Ha
MHCTPYMeHTa. V13ronaBaHe Ha MpvHaZIEXHOCTI, KOWTO He MoraT a Gbaar
MPaBUIHO MOHTUPAHI KbM MHCTPYMEHTA, MOXe Aa AOBEE [0 HapylleH

Banac, npexoMepHy BIAOPALIM 1 HEBL3MOXHOCT 3a YTpaBrieHi e 1 KOHTPON
Ha VHCTPyMeHTa.

He wsnonsBaitre noBpeseHn npuHagnexHocTu. Mpegu ynotpe6Ga
npoBepeTe BCU4KI NPpUHaaNexHoOCTH. poBepeTe ONopHITE NOANOKKM
1 ce yBepeTe, Ye MO TAX HAMA MyKHATUHW, CKLCBAHUA W NPU3HaLM 3a
NpeKOMepHO M3HocBaHe. MMy cnyyaiHo M3nyckaHe Ha MHCTPYMEHT
WM PUHAATIEKHOCT, NPOBEPETE 3a NOBPEAV W MHCTaNVpaiiTe HoBa
NpvHaAnexHocT. Crep MHCMEKLWA W MHCTaNMpaHe Ha NPUHAATIEXHOCT,
npoBepeTe (DYHKLMOHMPAHETO HA MHCTPYMEHTA B NPOALIDKEHUE Ha
©/1Ha MMHyTa De3 ToBap Np1 MaKCMMarnHa CKOpOCT, KaTo OCTaHeTe Ha
©e30nacHo pa3cTosHue. AKO NPUHALNEXHOCTITE Ca NOBPELEHH, M0 Bpeme

Ha Tasv MPOBEpKa Te LLE Ce paspyLLar.
NPEQYNPEXOEHUA 3A BE30INACHOCT,

MPATNOXWUMX KbM OINMEPALMNTE 3A LLIN®OBAHE

He u3nonsBaiite wkypka ¢ no-ronsiv pasmep OT TO3N Ha
AucKoBeTe 3a umamgaue. CnepBaiiTe MHCTPYKUUWTE Ha
npousBoAuTeNs npu u3dopa Ha LWKypka. M3nonssaHeto
Ha NUCT LLUKypKa, KOWTO € Mo-ronsM OT pasMepa Ha Jucka 3a
wnandaHe, MoXe Aa NpU4KUHU pasKbCBaHe W YBUBAHE, BOAELLM
110 HENpaBUITHY [IBKEHNS.

[MYCKAHE B X0[

HanpexeHueTo 1 YectoTata Ha 3axpaHBaHeTo TpsibBa fAa

CbOTBETCTBAT ~ HA  JaHHWTE,  MOCOYEHU  BbPXY
naeHTudukaumoHHata Tabenka (1). Mpegu pa  BknwounTte
Lencera, NPOBEPETE Aanu HCTPYMEHTBT € U3KITHOYEH.

UHCTAJTMPAHE HA NMPUHALNIEXXHOCTHU

NOAJNIOXKKA

1. ToctaBeTe noanoxkara 3a Ancka (6) B LieHTbpa (cur.1);

2. 3aBbpTETE NIEKO NOANOXKaTa 3a Aucka, AokaTo ce ukcmpa
KbM BUHTa (cpur.2);



3.3aterHeTe (HUKCMpaLLWA BUHT C MOMOWTA Ha [0CTaBeHus C
MOAIOKKATa 3a Avicka LuecTorpameH kit (7) (cour. 3). He 3aTsraitre
MoArIoxKaTa 3a Mcka, ako TS € B HEMPaBUITHO MOMOKEHVE.

ABPA3/BHA XAPTUA

MpuraraHe Ha HoBaTa aBpasuBEH WCK XapTisi Ype3 HaTucKaHe
Ha CbLUs Ha pe3epBHa MOAMOXKKA W KaTO CE YBEPUTE, Ye JynkuTe
Ha avcka Ha xapTus abpasiBHU CbBMaAa ¢ CMyKaTenHuTe 0TBOPK
Ha kpbrna nnoua (9).

BBbBEX[IAHE B EKCITIIOATAUNA

- [lyckaHe B AeicTBMe: HATUCHETE NOCTa Ha MpeBKMioyBaTens
(2) Hanpen KbM TANOTO HA MHCTPYMEHTa; ako WHCTPYMEHTHT
TpsibBa fa Obae OnokMpaH BBB BKMIOYEHO MONOXKEHME,
€[HOBPEMEHHO C ToBa HaTuCHeTe ByToHa (2a) 1 ro 3agpbxTe
HaTuCHaT, AokaTo 0cBOBOANTE NOCTA (2), € KOeTO Le BriokupaTe
npeBkntoyBaTens.

- Cnupate: ocBobogeTe nocTa Ha NpeBKoYBaTENS, UMK aKo € B
gnompaHo MnornoXeHue, HaTUCHeTe NoCTa, 3a fa ocsoboguTe

YTOHa.

Cnep kato GbAe WU3KIOYEH MHCTPYMEHTBT MpOAbikaBa
[a ce BbpTU.

U3BUPAHE HA OBOPOTUTE HA BbPTEHE
0O60opoTiTE Ha BbPTEHE MOraT Aia GbAaT HACTPOEHM NOCPEACTBOM
3aBbpTaHe Ha perynatopa (3). M3bopbT Ha obopoTute 3aBucu
OT XapakTepucTukute Ha abpasuBHus auck U o6paboTBaHus
martepuan.

HEMOHTUPAHE HA NMPUHALJIEXXHOCTHU
NOAJIOXKA

-Pa3BuitTe MOHTaXHWS BUHT Ha moanoxkata (6) ¢ nomollTa Ha
LuecTorpamHust Koy (7).

ABPA3UBHA XAPTUA

- VlanonseaHuTe [uckoBe MoraT Aa ce OTCTPaHAT C MpocTo
ApbriBaHe;

- HOBYUTE [MCKOBE TUM BEMKPO C& MOHTMPAT Ypes efleMeHTapHO
npuTUCKaHe KbM MOANOXKATA, KaTo Ce BHMMaBa NPOpsi3aHnTe B
XapTUEeHWs! IUCK OTBOPU f1a CbBNaaaT C 0TBOPHUTE B MOAJIOKKATa.

3ACMYKBAHE HA MPAX

BHUMAHME [o Bpeme Ha onepauunte no WwnudosaHe
MoraT a Ce OTAEMNAT OMacHu Npaxo.e:
[la ce cBbp3Ba BMHArM KbM MOAXOAALO mpucnocobneHne 3a
3acMyKBaHe

@ Mpn ferHocTn CcBBbP3aHM C OTAEnsHe Ha npax, Hocete
Macka

BrPAJEHO 3ACMYKBAHE FIG. 4

- 33 OCMrypsiBaHe Ha ONTWUMAmHO 3aCMyKBaHE Ha MpaxoseTe,
U3XBBbPAANTE HaBpeme KOHMYHUAT unTbp (8), nouncTBarTe
pobpe Hocaya Ha cuntbpa (8a) M mouncTBanTE PESOBHO
kaceTara (8b);

Mo Bpeme Ha BepTUKanHW MOBLPXHOCTHW AENHOCTU [pbXTe
MalunHaTa Taka, Ye KOHNYHUST hUnTHP fa e 00bpHAT Hagony.
MoHTUpaHe Ha KOHUYHMAT PUNTBP: NOCTaBETE KOHUYHUAT
unTbp (8) Ha 3axBalyaHeTo 3a TpbbaTa 3a 3acmyksaHe (4).
ByTHeTe dmnTbpa foKaTo ce 3acTonopu.

MpoBepeTe 3anmbnBaHETO HAa  KOHUYHMAT  OUATBP:
CbCTOSHUETO Ha 3aMbIBaHe Ha KOHUYHUST (PUITHP MOXe NECHO
[ia ce NpoBepU Npe3 Npo3payHNsT Hocay Ha untbpa (8.a).
MouncTBaHe Ha KOHWMYHMAT (PUNTBP: 3a MOYMCTBAHE Ha
KOHWYHUSIT (hUATBP rO CBareTe OT 3axBallaHeTo 3a Tpbbarta 3a
3acMyKBaHe AeiCTBaiiku No ped obpaTeH Ha MOHTaXa;

- Cearere kaceTara (8.b) n 1 u3BageTe oT Hocaya Ha UnTbpa;
- MouuncreTe Hocava Ha OUNTBPA;

- [ouncTeTe namennTe Ha kaceTaTa C Meka yeTka.

BBbHLUHO 3ACMYKBAHE

- o Bpeme Ha BepTMKaNHN MOBBbPXHOCTHU [EHOCTU ApbXTE
MalLnHaTa Taka, Ye KOHUYHUAT punTbp Aa e o6bpHaT Hagony.

- MonTax: noctaBeTe Tpbba 3a 3acCMykBaHe Ha 3aXBalLi@HETo Ha
Tpbbata 3a 3acmyksaHe (4);

- CbpxeTe TpbbaTa 3a 3acMyKBaHe KbM MoaxoAslla cuctema
3a 3aCMykBaHe (He e BKIMIoYeHa B AocTaBkata.

HUBA HA EMWUCUU HA LLYM
OTyeTeHNTEe HMBA Ha LUYMOBM EMMCUM CLOTBETCTBAT Ha
CnefHuTe aNpexkTusu
EN 62841

ER303TE ER305TE
HuBo Ha 3BykoBo Hansirade L, | [dB(A)] 68
HuBo Ha 3BykoBa MowHocT L, | [dB(A)] 78
HeonpepeneHocta K [dB(A)] 15

[la ce 13non3sar 3aLluTHI CPEACTBa 3a yiuuTe!

HUBA HA BUBPALUOHHU EMUCUN

OTyeTeHnTe HMBA Ha Bw6pa|.|m4 CbOTBETCTBAT Ha CclegHuTe

[OVPEKTUBN
EN 62841

ER303TE ER305TE
HuBo Ha TpugumeHcHoHanHu BubpaLm 3, | [m/s2] 3,54 3,18
Heonpepenexocta K [m/s2] 0,39 0,35

MocoyeHuTe HWBa Ha eMMCWM Ca CPaBHUMM U criefga fa ce
non3BaT 3a npefBapuTenHa OLeHKa Ha prcka OT eKCronLns Ha
onepatopa o Bpeme Ha nepuoga Ha pabora. pasunHata oleHka
Ha nepuoga Ha pabota TpsibBa fa BKNOYBA CbLLO U MHTEPBANUTE
Ha paboTa Ha VWHCTpyMEHTa Ha npaseH XOA4 M B CMpSHO
CbCTOsHNE. CTOMHOCTATE 3a EMUCUN Ce OTHAaCAT 3@ OCHOBHUTE
NPUNOXEHNS Ha MHCTPyMEHTa. B cryyail Ye MHCTPYMEHTBT ce
13N0n3Ba 3a pyrv NpuUnoxeHus, ¢ ApYrv NPUHAANEXHOCTU Nin
He e 61N cuCTEMHO NoAAbPXaH, CTOAHOCTUTE HA emMucuuTe Mo
Bpeme Ha paboTa MoraT 3HauMTenHO fja HapacHar.

OnacHoct! lMoka3BaT U3mepBaHus Ce OTHACAT 4O HOBU
enektpuyeckn nHcTpymenTn. Daily CALL kapa pa ce
MPOMEHSIT CTORHOCTUTE Ha LLyM 1 BUGpaLmm.

MOAAPBXKA

Beuuku  onmepaumy no nmopapbxkata Ce  WM3BbPLUBAT MpU
V3KNIOYEHO 3axpaHBaHe. B kpas Ha Bcska paboTHa cecus unu npu
HeobX0AMMOCT, C NOMOLLTA Ha CTPYS CrbCTEH Bb3AyX NOYMCTeTe
TANOTO Ha WHCTPYMEHTa OT npax, kato obbpHeTe 0cobeHo
BHWMaHWe Ha BEHTUNALWOHHUTE OTBOPY Ha enekTpomoTopa (5).

MoTpebutenaT He TpsAGBa Aa nNpeanpueMa HUKaKBU Opyru
onepauuu no noaapbLkKKara.

MopapbkKaTa 1 NOYMCTBAHETO HA BBTPELLHUTE YacTy, KaTo YeTKA,
cauMeHu narepu, 3bOHW npeasky v ip., Tpsbea Aa ce 3sbpLUBaT
€[VHCTBEHO OT OTOPU3MNPaH CepBM3 3a 0BCYXBaHe Ha KIMEHTH.

YHULLOXABAHE (OUPEKTUBA OEEO)

Camo 3a gbpxasu B EC: Criopep EBponeiickata [lupektusa

3a OTNabLI OT eNEKTPUYECKO W eNEKTPOHHO 0Bopy/aBaHe 1
mmm HEVHOTO MpWriaraHe B CHOTBETCTBUE C HaLMOHamHuTE
CTaHapT1,NOBPEAEHOTO  enekTpuyecko obopyaBsaHe Tpsbea fa
Gboe cobupaHo pasfenHo, ¢ Len fa Gboe peuvknMpaHo Mo
npupoAockoGpa3eH HauwH. MPOAYKTBT, KoraTo AOCTUMHE 0 kpasi Ha
XuBOTa, TpsibBa fia Gble M3XBLPMSH B OKONHATa cpefa Wi
U3XBbPNEH B GUTOBUTE OTMadbL, a TpsabBa Aa ce WU3XBbpNs B
OTOPU3MPaHN LIGHTPOBE 3a Pa3fienHo CbOMpaHe Ha OTMagbuy
(CBBPXKETE CE C MECTHUTE OpraHy 3a fia Y3HaeTe Kbje fja U3XBbpnTe
MPOAYKTa, CbIMACHO pernaMeHTa Mo  3aKoH). HenpasunHoto
U3XBBPNAHE Ha MPOAYKTA Ce OTPassiBa Ha 30PaBEONa3BaHETO U
0OMna3BaHeTo Ha OKoMHaTa cpesa.

4



HesakoHHOTO M3XBbpNAHEe Ha NpodyKTa BOAWM OO HanaraHeto Ha
CaHKLWK, KOUTO LLe Obpat 3annatliaHu OT HapyLumTenure.

JEKITAPALNA 3A CbOTBETCTBUE

3asBsiBaMe Ha CBOS OTTOBOPHOCT, Y€ NPELCTaBEHNST MHCTPYMEHT
€ B CbOTBETCTBME C OCHOBHUTE U3NCKBaHMA 3a De3onacHoCT Ha
cnepHuTe AnpekTusy:

2006/42/E0; 2011/65/EC; 2014/30/EC

ManuTaHnata ca npoeaeHu B CbOTBETCTBUE CbC CNEAHUTE
XapMOHW3upaHu eBponeiicku JupekTuei:

EN 62841-1: 2015 + AC:2015

EN 62841-2-4: 2014 + AC:2015

EN 55014-1: 2017

EN 55014-2: 2015

EN 61000-3-2: 2014

EN 61000-3-3: 2013

EN 62233 : 2008

EN IEC 63000: 2018

Vermezzo con Zelo (M), 01/12/2021
RUI

S.p.A a socio uni

ESVIEHT
G. Valentini

TexHnyecko focue Ha crefHus a,

RUPES SpA a socio unico
Via Marconi, 3A - Loc. Vermezzo 20071
VERMEZZ0 CON ZELO (M) - Italy
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PIKTOGRAF CESKY
AN Pozor nebezpegilupozoméni 1SO7010 - W001
@ Prectéte si pokyny 1SO7010 - M002
Pouzivejte ochranné bryle 1SO7010 - M004
Pouzivejte ochranu sluchu ISO7010 - M003
Pouzivejte dychaci masku ISO7010 - M016
PouZivejte ochranné rukavice 1SO7010 - M009

Oznaceni shody CE

AL Oznaéeni EurAsian
(V) Znatka C-Tick
X Likvidace vyfazeného spotfebice
@ Trida izolace Il
= Sipka Otécejte smérem vyznacenym Sipkou
TECHNICKE UDAJE
TYP ER303TE | ER305TE
BRUSNY ZDVIH mm 3 | 5
PRUMER PODLOZKY mm 150
POCET OTVORU V PODLOZCE MULTIHOLE
VYKON W] 350
OT/MIN [/min] 5800-10000
HMOTNOST kg 1.87
ELEKTRONICKE RIiZENi OTACEK v/
UCHYCENI M8
SYSTEM ODSAVANI v
UCHYCENI KOTOUCE NA VELCRO
TRIDA IZOLACE =]

Vrijednosti prikazane su na temelju nominalnog napona 230V/50Hz. U slucaju napona i frekvencije razlicitih elektrana vrijednosti mogu varirati. Pogledajte label tehnickim

specifikacijama na nominalnu vrijednosti alata.

VAROVANI

Bezpecnostni pokyny a opatfeni zabrafujici nehodam jsou
uvedeny v brozufe BEZPECNOSTNI POKYNY, ktera je nedilnou
soudésti_ téchto dokumentd. V tomto NAVODU K POUZITI A
UDRZBE jsou uvedeny dalsi informace tykajici se specifického
pouziti tohoto vyrobku.

SPRAVNE POUZITI

Tento nastroj smi byt pouzivan pouze jako bruska. Prectéte
si veskera varovani, pokyny a oznaceni na obrazcich a
v technickych udajich pfilozenych k tomuto vyrobku. Pfi
nedodrzeni vSech nize uvedenych pokynd hrozi nebezpe€i Urazu
el. proudem, pozaru nebo vazného urazu.

Nastroj neni uréen ke kartacovani, lesténi ani rezani. Pri
pouZiti nastroje k jinému Ucelu, nez ke kterému je urcen, hrozi
nebezpedi a riziko Urazu.

Nastroj smi byt pouzivan pouze s prislusenstvim, které bylo
specialné vyvinuto nebo doporuéeno vyrobcem. Upevnéni
pisluSenstvi na nastroj nezarucuje bezpecny provoz.
Jmenovita rychlost pfisluSenstvi se musi alespon rovnat
max. rychlosti specifikované na nastroji. Pfi pouZiti
pfislusenstvi s rychlostmi prevySujicimi jmenovitou rychlost hrozi
rozlomeni nebo vystreleni pfislusenstvi do vzduchu.

Vnéjsi primér a tloustka prisluSenstvi musi odpovidat
technickym udajam nastroje. PrisluSenstvi s nespravnymi
priméry neni mozné adekvatné chranit ¢i oviadat.

Konfigurace prislusenstvi musi odpovidat nastroji. Pfi pouziti
prisluSenstvi, které na nastroji dokonale nesedi, miZze dojit
k nevyvéazenosti, nadmémym vibracim a k nemoznosti ovladat nastroj.
Nepouzivejte poskozené prisluSenstvi. Pred pouzitim

veskeré prisluSenstvi zkontrolujte. Zkontrolujte opérnou
podlozku a ovéfte, zda na ni nejsou zadné praskliny, trhliny
nebo neni opotiebovana. Pokud dojde k zavadé nastroje
nebo prisluSenstvi, ovéite, zda nedoSlo k poskozeni,
nebo nainstalujte nové prislusenstvi. Po kontrole nebo
nainstalovani nového pfislusenstvi vyzkousejte funkci
nastroje po dobu jedné minuty pfi maximalnich otackach a
bez zatéze, Dodrzujte pfitom bezpec¢nou vzdalenost. Pokud
by bylo pfisluSenstvi poskozené, béhem testu by se rozlomilo.

BEZPECNQSTNI UPOZORNENI TYKAJICI SE
BROUSENI
Nepouzivejte brusny papir, ktery presahuje pfes brusné
kotouce. PFi vybéru brusného papiru postupujte dle instrukci
vyrobce. Pouziti vétSiho brusného papiru, ktery pfesahuje pres
brusny kotou¢, mlize zpUsobit ¢astecné utrzeni papiru a pfivodit
tak trhavé pohyby.
SPUSTENI
Napéti a kmitocet sité musi odpovidat tdajim uvedenym
na identifikanim $titku (1). Pfed zapojenim nastroje do el.
sité zkontrolujte, zda je nastroj vypnuty.

INSTALACE PRISLUSENSTVI

PODLOZKA KOTOUCE

1. Polozte podlozku kotouce (6) na stfed (obr.1).

2. Podlozkou mirné otocte, az se upevni na Sroub (obr.2).

3. Utahnéte upevilovaci Sroub podloZky pomoci pfiloZzeného
imbusového klice (7) (obr.3). Nedotahujte podlozku kotouce,
pokud neni ve spravné poloze.



BRUSNY PAPIR

Nanesite novi abrazivni disk papira pritiskom isti na backup
jastucic, i paze¢i da su rupe na disku papira abrazivni podudaraju
s usisavanje rupe kruzne ploce (6).

UVEDENI DO PROVOZU

- Spusténi: Posunite packu vypinace (2) smérem k télu nastroje;
pokud je néstroj zajistén v poloze ON, soucasné stisknéte
tlacitko (2a) a drzte ho stisknuté a uvolnéte packu (2); tim
zajistite vypinac.

- Zastaveni: Uvolnéte packu vypinace, nebo, pokud je zajisténa,
zatlaCte na packu a uvolnéte pojistné tlacitko.

& Néstroj se po vypnuti bude nadale otacet.
VOLBA OTACE

Otacky je mozné nastavit otdenim kolecka (3). Volba otacek
zavisi na parametrech brusného kotouCe a na opracovavaném
materialu.

DEMONTAZ PRISLUSENSTVI

PODLOZKA KOTOUCE
- Povolte upeviiovaci Sroub podlozky kotouce (6) pomoci klice (7).

BRUSNY PAPIR

- Pouzité kotouce je mozné jednoduse odtrhnout

-Nové kotouce se nasadi tak, ze je pfitisknete na podlozku;
pfitom dbejte na to, aby otvory vyfiznuté v kotouci z brusného
papiru licovaly s otvory v podlozce.

ODSAVANI PRACHU

POZOR Béhem operaci brou$eni mize vznikat nebezpecny
prach:
VZdy pfipojte vhodné zafizeni pro odsavani.

@ V pfipadé praci, pfi kterych vznika prach, pouzivejte
dychaci masku.

ZABUDOVANE ODSAVANI FIG. 4

- Pro zajisténi optimalniho odsavani prachu véas vyprazdnéte
konicky filtr (8), a peclivé vycistéte drzak filtru (8a), stejné tak
pravidelné Cistéte viozku (8b).

- Béhem praci na vertikalnich plochach drzte zafizeni tak, aby byl
kénicky filtr otoeny smérem dold.

- Montaz kénického filtru: konicky filtr (8) umistéte na spoj saci
trubice (4). Kénicky filtr zatlacte az na doraz.

- Kontrola naplnéni kénického filtru: miru naplnéni kénického
filtru Ize jednoduse zkontrolovat pfed prahledny drzak filtru (8a).

- Cisténi konického filtru: pro vyprazdnéni filtru jej sejméte
ze spoje saci trubice jeho otoenim smérem opacnym oproti
sméru montaze.

- Uvolnéte viozku (8.b) a vyjméte ji z drzaku filtru.

- Vyprazdnéte drzak filtru.

- Vycistéte lamely vioZzky mékkym kartackem.

EXTERNi ODSAVANi

- Béhem praci na vertikalnich plochach drzte zafizeni tak, aby
byla saci trubice otocena smérem dold.

- Montaz: saci trubici nasadte na spoj saci trubice (4).

- Saci trubici pfipojte k vhodnému sacimu systému (neni sou¢asti
dodavky).

EMISE HLUKU
Zjiténé emise hluku vyhovuji pozadavkium nasledujicich norem
EN 62841

ER303TE ER305TE
Hladina akustického tlaku L , [dB(A)] 68
Hladina akustického vykonu L ,| [dB(A)] 78
Neurcitost K [dB(A)] 15

Pouzivejte chranice sluchu!

EMISE VIBRACI
Zjisténé emise vibraci vyhovuiji poZzadavkim nasledujicich norem
EN 62841

ER303TE ER305TE
Hladina vibraci a, [m/s2] 3,54 3,18
Neurcitost K [m/s2] 0,39 0,35

Uvedené hodnoty emisi jsou pomémé a musi byt povazovany za
provizorni vyhodnoceni rizika, jakému bude obsluha vystavena
béhem prace. Spravné vyhodnocené pracovni doby musi rovnéz
zahrnovat obdobi, kdy nastroj neni pouzivan nebo je zastaveny.
Tyto hodnoty emisi se vztahuji na hlavni okruhy pouziti
nastroje. Pokud bude nastroj pouzivan jinym zplisobem, s jinym
pfisluenstvim, nebo pokud neni pravidelné provadéna Udrzba
nastroje, hodnoty emisi se mohou béhem provozu vyrazné zvysit.

Opasnost! Pokazuju mijerenja odnose se na nove
elektriénih alata. Dnevni usa uzrokuje buka i vibracije
vrijednosti za promjenu.

UDRZBA

Veskerou Udrzbu je nutno provadét s nastrojem odpojenym od el.
sité. Na konci kazdé pracovni smény, nebo v pfipadé potfeby,
odstrarite z téla nastroje veskery prach pomoci proudu stlateného
vzduchu a specialni pozomost veénujte vétracim otvorm motoru (5).
Zadnou jinou Gdrzbu nesmi uZivatel provadét.

Udrzbu a cisténi vnitinich ¢asti, napr. kartacku, kulickovych lozisek,
hnaciho Ustroji a podobné, smi provadét pouze autorizovany servis.

LIKVIDACE (SMERNICE OEEZ)

Pouze pro zemé EU: V souladu s Evropskou smérnici o

odpadech z elektrickych a elektronickych zafizeni a jeji
== iMmplementaci v narodnich norméach je tfeba nepouzivana
elektricka zafizeni shromazdovat oddélené za UCelem umoznéni
jejich ekologické recyklace. Po skonCeni Zivotnosti se vyrobek
nesmi vyhazovat do prostfedi ani spole¢né s domovnim odpadem,
ale musi byt zlikvidovan specializovanymi opravnénymi shérnymi
stfedisky (o informace o likvidaci vyrobku v souladu s pravnimi
normami pozadejte mistni kompetentni organy). Spravna likvidace
vyrobku pfispiva k ochrané zdravi a zivotniho prostedi.
Likvidace vyrobku v rozporu se zakonem je spojena se sankcemi
vUci osobam, které se poruseni dopusti.

PROHLASENI O SHODE
Prohladujeme na svou odpovédnost, Ze vyrobek vyhovuje
zakladnim bezpe€nostnim pozadavkim nasledujicich smémic:
2006/42/ES; 2011/65/EU; 2014/30/EU
Testy byly provadény podle evropskych harmonizovanych norem
EN 62841-1: 2015 + AC:2015
EN 62841-2-4: 2014 + AC:2015
EN 55014-1: 2017
EN 55014-2: 2015
EN 61000-3-2: 2014
EN 61000-3-3: 2013
EN 62233 : 2008
EN IEC 63000: 2018
Vermezzo con Zelo (MI), 01/12/2021

S.p.Ai>s9cio uni
ENT
G. Valentini

Tehnicka datoteka na:

RUPES SpA a socio unico
Via Marconi, 3A - Loc. Vermezzo 20071
VERMEZZO CON ZELO (M) - ltaly
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PILTKUJUTIS

EESTI

Téahelepanu oht/hoiatused

1S07010 - W001

Lugege juhendeid

1S07010 - M002

Kandke kaitseprille

1S07010 - M004

Kandke kuulmiskaitsevahendeid

1507010 - M003

Kandke kaitsemaski

1S07010 - MO16

o Kandke kaitsekindaid 1507010 - M009
C€ Vastavusmargis CE
AL EurAsian mérgis
C C-Tick margis
X Kasutusest korvaldatud seadme realiseerimine
[=]] Isolatsiooniklass I
mp- Nool Kasutada noolega naidatud suunas
TEHNILISED ANDMED
LIIK ER303TE | ER305TE
PODRLEMISE DIAMEETER mm 3 | 5
LIHVIMISKETTA DIAMEETER mm 150
AUKUDEGA ALUSKETAS MULTIHOLE
TOIDE W] 350
POGRDEID [/min] 5800-10000
KAAL ko] 187
KIIRUSE ELEKTROONILINE REGULEERIMINE v
KINNITAMINE Mg
TOLMUEEMALDUSSUSTEE v
VELCRO-KINNITUSO VELCRO
ISOLATSIOONIKLASS I/E

Néidatud vaartused pohinevad nimipinge 230V/50Hz. Kui pinge-ja sagedusvahemikus erinevatest voimsuse véértused voivad olla erinevad. Vaadake etiketil tehnilised

kirjeldused nimivaartuste vahend..

HOIATUSED

Onnetuste ennetamise ja ohutusjuhend on esitatud voldikus
,OHUTUSJUHEND”, mis on kéesolevate dokumentide lahutamatu
o0sa. Kdesolevas KASUTUSJUHENDIS esitatakse tdiendavat
teavet, mida on vaja tooriista spetsiifiliseks kasutamiseks.

OIGE KASUTAMINE

Tooriist on moeldud kasutamiseks lihvijana. Lugege labi
koik hoiatused, juhised, joonistel esitatud ndidustused ja
todriistaga kaasa pandud tehnilised andmed. Allpool esitatud
juhiste tditmata jatmine voib pohjustada elektrilooke, tulekahju
ja/voi raskeid vigastusi.

Todriist ei ole moeldud kasutamiseks metalli harjamisel,
poleerimisel ega loiketdddel. Tooriista kasutamine muudeks
otstarveteks voib ohustada ja vigastada inimesi.

Tooriista tuleb kasutada abiseadistega, mille tootja on
spetsiaalselt projekteerinud voi mida ta on soovitanud.
Abiseadise kinnitamine todriistale ei taga ohutut kasutamist.
Abiseadiste nimikiirus peab olema vahemalt vordvaarne
todriista peal madratud maksimaalse kiirusega.
Abiseadiste kasutamine nimikiirusest suuremate kiirustega
vdib pohjustada nende purunemist vdi dhku paiskumist.
Abiseadiste valine labimdot ja paksus peavad vastama
tooriista  tehnilistele andmetele. Valede mo6tmetega
abiseadiseid ei ole voimalik piisavalt kaitsta ega juhtida.
Abiseadiste konfiguratsioon peab vastama todriistale.
Abiseadiste kasutamine, mida ei ole voimalik laitmatult
tooriistale paigaldada, voib pohjustada tasakaalustamatust,
lilemadrast vibreerimist ja tooriista juhitamatust.

Arge kasutage kahjustatud abiseadiseid. Enne kasutamist
vaadake kéik abiseadised iile. Vaadake iile tugiklotsid ning

veenduge, et ei ole pragusid, rebendeid vdi iilemaarast
kulumist. Juhul kui tooriist véi abiseadis on kukkunud,
veenduge, et see ei ole kahjustatud, vdi paigaldage uus
abiseadis. Pdrast abiseadise iilevaatamist voi paigaldamist
katsetage tdoriista tood iiks minut maksimumkiirusega
ja ilma koormuseta, sdilitades ohutut kaugust. Juhul kui
abiseadised on kahjustatud, purunevad need selle katse ajal.

LIHVIMISTOIMINGUTEL

KEHTIVAD OHUTUSHOIATUSED

Arge kasutage lihvimisketastest suuremdodulisemat
liivapaberit. Jargige liivapaberi valimisel tootja juhiseid.
Lihvimiskettast suuremamoddulisema liivapaberi kasutamine
v0ib pohjustada selle rebenemist ja kinnijadmist, mis omakorda
voib pohjustada ékilisi likumisi.

KAIVITAMINE

Pinge ja toitesagedus peavad vastama tehaseandmesildil
ndidatud andmetele (1). Veenduge, et todriist on enne
pistikusse ihendamist vélja liilitatud.

ABISEADISTE PAIGALDAMINE

ALUSKETAS

1. Asetage alusketas (6) keskele (joonis 1);

2. keerake veidi alusketast kuni see kinnitub kruvi kiilge (joonis 2);

3. pingutage alusketta kinnituskruvi kaasasoleva
kuuskantvotmega (7) (joonis 3). Arge pingutage alusketast
kui see on vales asendis.

ABRASIIVPABER
Tsida uus abrasiivpaber ketta, vajutades samal edasi backup



pad, ja veenduge, et augud plaadile paberit abrasiivseid (ihtib
draveo augud immarguse plaadi (6).

KAIKULASKMINE

- Kéivitamine: liikake liiliti hooba (2) tddriista korpuse poole;
juhul, kui todriista on vaja lukustada asendis ON, liilitage
samal ajal nuppu (2a) ja jatkake sellele vajutamist, samal ajal
hooba (2) vabastades, lukustades nonda liliti.

- Seiskamine: vabastage liiliti hoob v6i juhul, kui see on
lukustatud asendis, liikake hooba lukunupu vabastamiseks.

& Tooriist jatkab pdrast véljaliilitamist podrlemist.
POGRLEMISKIIRUSE VALIMINE

Poorlemiskiirust saab reguleerida ketast (3) keerates. Kiiruse
valik oleneb abrasiivketta ja tdddeldava materjali omadustest.

ABISEADISTE LAHTIVOTMINE

ALUSKETAS

- Keerake alusketta (6) kinnituskruvi votme (7) abil lahti.

ABRASIIVPABER

- Kasutatud ketaste eemaldamiseks rebige need lihtsalt dra;

- uute velcro-ketaste kinnitamiseks vajutage need lihtsalt
alusketta kiilge, veendudes et paberkettal olevad augud
oleksid kohakuti aluskettal olevate aukudega.

TOLMUIMEMINE
TAHELEPANU!
kahjulikku tolmu.

Uhendage alati sobiva imiseadisega.

Lihvimistoode kdigus voib tekkida

Kasutage tolmu tekitavate téode korral kaitsemaski.

INTEGREERITUD TOLMUIMEJA FIG. 4

- Tolmu optimaalse sissetdmbe tagamiseks tuleb tiihjendada
Oigeaegselt koonusfilter (8), puhastades pohjalikult ka
filtrihoidik (8a) ning puhastada korraparaselt filtrikassetti (8b);

- Hoidke vertikaalsetel pindadel tootades masinat nii, et
koonusfilter on suunatud allapoole.

- Koonusfiltri  paigaldamine: paigutage koonusfilter (8)
sissetombetoru  (4) jaoks moeldud avausele. Liikake
koonusfiltrit kuni selle peatumiseni.

- Kontrollige koonusfiltri taitumist: koonusfiltri taitumisastet
saab holpsalt kontrollida Iabipaistva filtrihoidiku (8.a) kaudu.

- Koonusfiltri puhastamine: koonusfiltri tiihjendamiseks tuleb
see eemaldada sissetdmbetoru jaoks moeldud avausest
vastupidiselt paigaldamissuunale;

- Haakige lahti kassett (8.b) ja votke see filtrihoidikust vélja;

- Tiihjendage filtrihoidik;

- Puhastage kasseti elemente pehme harjaga.

VALINE TOLMUIMEJA

- Hoidke vertikaalsetel pindadel tootades masinat nii, et
sissetombetoru on suunatud allapoole.

- Paigaldus: pange sissetombetoru sellele moeldud avausse (4);

- Uhendagesissetdmbetoruasjakohasesissetombesiisteemiga
(ei ole tarnitud).

MURAEMISSIOONIVAARTUSED

Tuvastatud miiraemissioonivaartused vastavad jargmistele
standarditele

EN 62841

ER303TE ER305TE
Helirohu tase L, [dB(A)] 68
Helivoimsuse tase L , [dB(A)] 78
Méadramatus K [dB(A)] 1,5

Kasutage korvakaitsmeid!
VIBRATSIOONIEMISSIOONIVAARTUSED

Tuvastatud vibratsiooniemissioonivdartused vastavad
jargmistele standarditele

EN 62841

ER303TE ER305TE
Kolme telje vibratsiooni tase a, | [m/s2] 3,54 3,18
Madramatus K [m/s2] 0,39 0,35

Néidatud emissioonivdartused on vordluseks ja neid tuleb
kasutada kasutaja riski eelhindamiseks tooperioodi jooksul.
Tooperioodi kohane hindamine peab hdlmama ka tooriista
tiihijooksu- ja seisuperioodi. Kdnealused emissioonivdértused
osutavad tooriista peamistele rakendustele. Juhul kui tooriista
kasutatakse muudeks rakendusteks, muude abiseadmetega voi
kui seda ei hooldata korrapéraselt, véivad emissioonivdartused
to6de ajal oluliselt suureneda.

Tahelepanu! Antud mootevédrtused kehtivad uute
seadmete kohta. Igapdevases t66s miiraja vibratsiooni
nditajad muutuvad.

HOOLDUS

Koiki seadme hooldustoiminguid teostatakse toiteallikast
lahutatud olekus. lga tookorra 10pus voi vajaduse korral
eemaldage mis tahes tolm tooriista korpuselt suruohujoaga,
poorates erilist tdhelepanu mootori 6hutuspiludele (5).

Muid hooldustdid kasutaja teha ei tohi.

Siseosade nagu harjade, kuullaagrite, hammasrataste jne voi
muude osade hooldust ning puhastamist peab teostama ainult
volitatud klienditeenindusesindus.

KORVALDAMINE (ELEKTROONIKAROMUDE DIREKTIIV)
Ainult EL riikides: Vastavalt Euroopa direktiivile elektri-
ja elektroonikaseadmete jadtmete kohta ning selle

== rakendamisele vastavalt siseriiklikele standarditele, tuleb
elektritooriistad kokku koguda eraldi, eesmérgiga vétta need
keskkonnasobralikult ringlusse. Toodet ei tohi pdrast selle
kasutusest korvaldamist jatta keskkonda ega visata dra
majapidamispriigi hulgas, vaid see tuleb viia volitatud
ringlussevotu keskusesse (votke dihendust kohalike pédevate
asutustega, et teada saada, kus toodet digusnormide kohaselt
utiliseerida). Toote 0ige kasutusest korvaldamine aitab kaasa
tervise- ja keskkonnakaitsele. Ebaseaduslik kasutusest
korvaldamine toob kaasa digusrikkujate karistuse.

VASTAVUSTUNNISTUS

Tunnistame omal vastutusel, et toostuslikuks kasutamiseks
moeldud esitatud tooriist vastab jargmiste direktiivide oluliste
ohutusnouetele:

2006/42/EU; 2011/65/EL; 2014/30/EL

Katsed tehti kooskolas madalpingele kehtivate (htlustatud
Euroopa standarditega:

EN 62841-1: 2015 + AC:2015

EN 62841-2-4: 2014 + AC:2015

EN 55014-1: 2017

EN 55014-2: 2015

EN 61000-3-2: 2014

EN 61000-3-3: 2013

EN 62233 : 2008

ENIEC 63000: 2018\ 0/ 11e720 con Zelo (MI), 01/12/2021
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PIKTOGRAMOK

MAGYAR

N\ Vigyazat veszélylvészjelzés

1S07010 - W001

Olvassa el az utasitasokat

(};[\

1S07010 - M002

Hasznaljon véddszemiiveget

1507010 - M004

Hasznaljon hallasvédét

1S07010 - M003

Hasznaljon védémaszkot

1S07010 - MO16

Hasznaljon véd6kesztyut

1S07010 - M009

Megfelelési markajelzés CE

AL EurAsian jelzés
0 C-Tick jelzés Leszerelt berendezés hulladékkezelése
X Artalmatianitdsa leszerelt
=1} Szigetelési osztaly Il
=) Nyil Mozgassa a nyil altal jelzett iranyba
MUSZAKI ADATOK
TiPUS ER303TE | ER305TE
PALYAATMERO mm 3 | 5
KORONGATMERO mm 150
KORONGFURATOK MULTIHOLE
TELJESITMENY W] 350
FORDULATSZAM. [/min] 5800-10000
TOMEG [ka] 1.87
ELEKTRONIKUS FORDULATSZAM-VEZERLES v
ILLESZTES M8
VAKUUMRENDSZER v/
TiPUSU KORONG VELCRO
SZIGETELES| OSZTALY I/

A feltiintetett értékek utalnak a névleges feszliltsége 230V/50Hz. Abban az esetben, fesziiltségli vagy frekvenciaju kiilsnb6z6 teljesitmény érték eltérhet. Nézze meg a cimkét

miiszaki el6irasok a névleges értéke az eszkdz

FIGYELMEZTETESEK .
A biztonsagi és baleset-megel6zési utasitasok a ,,BIZTONSAGI
UTASITASOK” cim(i fiizetben taldlhatéak, amely _ezen
dokumentumok része. Ez az UZEMELTETESI KEZIKONYV
tartalmazza a szerszam rendeltetésszerli hasznalatahoz
szilkséges tovabbi informéacidkat.

MEGFELELO HASZNALAT

Ez a szerszam egy csiszologép. Olvassa el a szerszamhoz
mellékelt rajzokon és adatlapokon talalhaté Osszes
figyelmeztetést, utasitast és jelzést. Az alabbiakban ismertetett
utasitasok be nem tartdsa aramiitést, tlizet ésivagy sulyos
sériléseket okozhat.

Ez a szerszam nem hasznalhaté fémek csiszolasara,
polirozasra és vagasra. A szerszam nem rendeltetésszer(
hasznélata veszélyt és személyi sériilést okozhat.

A szerszam csak a gyarto altal tervezett, vagy altala kifejezetten
ajanlott kiegészitokkel hasznalhato. A kiegészit és a szerszam
kozotti rogzités nem garantalja a biztonsagos hasznalatot.

A kiegészitok névleges fordulatszamanak legalabb egyeznie
kell a szerszam maximalis fordulatszamaval. A kiegésziték a
névlegesnél nagyobb fordulatszamon t6rténé hasznalat esetén
eltdrhetnek vagy kireplilhetnek a szerszambal.

A kiegészitok kiilso atméréjének és vastagsaganak egyeznie
kell a szerszam megadott miszaki jellemzdivel. A nem
megfelelé méretl kiegészitdk hasznalata esetén nem biztosithatd
a megfelelé védelem és iranyitas.

A kiegészitok konfiguraciéjanak megfelelének kell lennie
a szerszam szempontjabol. A szerszamra nem tokéletesen
régzithetd kiegészitdk hasznélata kiegyensulyozatiansagot és tulzott
rezgést okozhat, igy lehetetlenné teheti a szerszam iranyitasat.

Ne hasznaljon sériilt kiegészitéket. Hasznalat el6tt vizsgaljon
meg minden kiegészitét. Vizsgalja meg a tartéelemeket, és
gyoz6djon meg arrél, hogy nem repedtek, szakadtak vagy
hasznalédtak el. A szerszam vagy egy kiegészitd leesése
esetén ellendrizze, hogy nem sérilt-e meg, vagy szereljen
fel 0 kiegészit6t. Egy kiegészitd vizsgalata vagy felszerelése
utan egy percig maximalis sebességgel és terhelés nélkiil
tesztelie a szerszam miikodését, biztonsagos tavolsagra
tartva a szerszamot. Amennyiben a kiegésziték sériiltek, a teszt
soran eltornek.

A CSISZOLAS MUVELETERE VONATKOZO
BIZTONSAGI FIGYELMEZTETESEK

Ne hasznaljon a csiszolokorong méreténél nagyobb dorzspapirt.
A dorzspapir kivalasztasanal kovesse a gyart6 utasitasait. A
csiszolokorong méreténél nagyobb dorzspapir hasznalata szakadast
és gylrédést okoz, amely razkodashoz vezet.

UZEMBE HELYEZES
A fesziiltségnek és az aramellatas frekvencidjanak
egyeznie kell az azonositétablan feltiintetett értékekkel
(1). A csatlakozo csatlakoztatasa el6tt gy6z6djon meg arrél, hogy
a szerszam ki van kapcsolva.

KIEGESZITOK FELSZERELESE

KORONG

1. Helyezze kdzépre a lemezkorongot (6) (1. &bra);

2. Ovatosan forgassa addig a lemezkorongot, amig az a menetbe
nem ugrik (2. abra);

3. Hizza meg a lemezkorongot rdgzitd csavart a lemezkoronghoz



mellékelt imbuszkulccsal (7) (3. abra). Ne szoritsa ra a
lemezkorongot, ha nincs a megfeleld pozicioban.

CSISZOLOPAPIR

Alkalmazza az Uj csiszolopapir lemez megnyomasaval azonos A
biztonsagi mentés pad, és gondoskodjanak arrdl, hogy a lyukak
a lemezen a papir koptatd egybeesnek a szivolyukak a kor alaku
lemez (9).

UZEMBE HELYEZES

- Inditds: Nyomja a (2) kapcsold karjat a szerszam felé. Ha
a szerszamot BEKAPCSOLT é&llapotban kivéanja rogziteni,
egyidejlileg nyomja meg a gombot (2a), és tartsa nyomva a kar
(2) elengedése kozben, igy régzitheti a kapcsolot.

- Leédllitds: Engedje el a kapcsol6 karjat, vagy ha rogzitve van,
nyomja meg a kart a régzitégomb kioldasahoz.

& A szerszam a kikapcsolas utan tovabb forog.
FORDULATSZAM BEALLITASA

Afordulatszam akerék (3) elforgatasaval allithatd be. Akivalasztando
fordulatszamot a csiszolokorong és a megmunkalandd anyag
jellemz6i hatarozzak meg.

KIEGESZITOK LESZERELESE

KORONG
- Csavarja le a korong (6) tartocsavarjat az imbuszkulccsal (7).

CSISZOLOPAPIR

- A hasznalt lemezeket ugy tavolithatja el, ha egyszer(ien letépi
Oket;

-az (j tépbézaras lemezeket a korongra nyomva rakhatja fel.
Mindenképp ellenérizze, hogy a papirlemezen vagott lyukak
egybeesnek-e a korongon Iévokkel.

PORELSZIVAS

FIGYELEM Csiszolas soran karos porok keletkezhetnek:
Mindig kdsse 6ssze megfeleld elszivo késztilékkel

Ha olyan munkat végez, amely soran por keletkezik,
mindig viseljen védémaszkot

TELJES ELSZIVAS

- A tokéletes porelszivas érdekében (ritse ki a kipsz(rét
(8), alaposan tisztitsa meg a szlrbtartét (8a) és tisztitsa
rendszeresen a betétet (8b);

- Ha fiiggéleges fellleten végzi a munkat, tartsa Ugy a gépet,
hogy a kupsz(ird lefelé forditva alljon.

- A kupsziiré (8) kivétele: a kupsz(irét illessze a szivocso (4)
csatlakozojara. Addig tolja a kupszirét, amig a helyére nem
kattan.

- Gy6z6djon meg arrol, hogy kitiritette a kiipsz(irdt: a kipsz(iré
kitritése kdnnyen ellendrizhet az attetsz6 szlirétartéban (8a).

- A kupsziird tisztitasa: a kupszlrd kilritéséhez vegye le a
szivocsG csatlakozojardl a felszerelés iranyaval ellentétes
iranyban;

- Oldja ki a betétet (8b), vegye ki a sziirétartobol;

- Uritse ki a sziirétartot;

- Tisztitsa meg a betét lamellait egy puha kefével.

KULSO ELSZIVAS

- Fiiggdleges felilleten valdé munka soran tartsa gy a gépet,
hogy a szivocsd lefelé nézzen.

- Kivetel: illesszen egy szivocsdvet az elszivocsd csatlakozojara
(),

- Kosse Ossze a szivocsovet egy megfelelé elszivorendszerrel
(ez nem tartozék).

HANGKIBOCSATASI ERTEKEK

Az érzékelt hangkibocsatasi értékek megfelelnek a kovetkezo

iranyelveknek
EN 62841

ER303TE ER305TE
Hangnyomasszint L , [dB(A)] 68
Hangerészint L, [dB(A)] 78
Bizonytalansag K [dB(A)] 15

@ Hasznaljon flilvédét!

REZGESKIBOCSATASI ERTEKEK

Az érzékelt rezgéskibocsatasi értékek megfelelnek a kovetkezd

iranyelveknek
EN 62841

ER303TE ER305TE
Haromtengely(i rezgés szintje a, | [m/s2] 3,54 3,18
Bizonytalansag K [m/s2] 0,39 0,35

Afeltlintetett kibocsatasi értékek komparativ értékek, és a kezelét
a munka idétartama alatt éré kockazatok el6zetes értékelésére
hasznalhatok. A munka idétartamanak megfeleld kiszamitasahoz
azokat az idészakokat is figyelembe kell venni, amikor a szerszam
Uresjaratban van, vagy le van éallitva. Ezek a kibocsatasi értékek
a szerszam f6 alkalmazasi mddjaira vonatkoznak. Ha mas
maédon alkalmazza a szerszamot, vagy nem tartja rendszeresen
karban, akkor a kibocsatasi értékek jelentés mértékben néhetnek
hasznélat kdzben.

Figyelem! A megadott mérési értékek Uj készilékekre
vonatkoznak. A napi felhasznélas soran valtoznak a zay-
és rezgésértékek.

KARBANTARTAS

Minden karbantartasi miiveletet a tapellatas levalasztasa utan
kell elvégezni.

Amunka befejezése utan vagy szlikség esetén egy siritettlevego-
sugarral tavolitsa el a port a szerszambol, kilonds tekintettel a
motor hiitényilasaira (5).

A felhasznalé mas karbantartasi miiveleteket nem végezhet.
A belsé alkatrészek, példaul kefék, golyéscsapagyak,
fogaskerekek stb. karbantartasa és tisztitasa kizarolag hivatalos
szervizben végezhetd.

ARTALMATLANITAS (WEEE IRANYELV)

Kizarolag az EU allamokban: az elektromos és elektronikus

berendezések hulladékkezelésére vonatkozé Eurdpai unios
mmm irdnyelvek és azoknak az &llamonkénti alkalmazasa
értelmében a hasznalt elektromos berendezéseket egyéb
hulladékoktol ~ kuldn  kell  gydjteni,  kdmyezetvédelmi
Ujrafelhasznalasuk céljabol. A terméket hasznalati idejének lejarta
utan nem szabad a komyezetbe kiilon kidobni vagy az egyéb
haztartédsi  berendezésekkel egyutt gydjteni, hanem az
engedélyezett, szelektiv hulladékbegydijté kozpontokban kell leadni
(kapcsolatba kell lépni a helyi, erre szakosodott intézményekkel a
tovabbi, térvényes hulladékkezelésre vonatkoz6 informalddas
céliabol). A termék szabalyszer(i hulladékkezelése altal
hozzajarulnak az egészségvédelemhez és a kdrnyezetvédelemhez.
Atermék torvénysértd hulladékkezelése a szabalysérté személyek
torvény altal eléirt blintetésben részesiinek.
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MEGFELELOSEGI NYILATKOZAT

Felelésségiink tudataban kijelentjlk, hogy a feltiintetett
szerszam megfelel a kdvetkezd iranyelvek alapvetd biztonsagi
kovetelményeinek:

2006/42/EK; 2011/65/EU; 2014/30/EU

Akészlilék tesztjeit az alabbi harmonizalt europai szabvanyoknak
megfelelden végeztik el:

EN 62841-1: 2015 + AC:2015

EN 62841-2-4: 2014 + AC:2015

EN 55014-1: 2017

EN 55014-2: 2015

EN 61000-3-2: 2014

EN 61000-3-3: 2013

EN 62233 : 2008

EN IEC 63000: 2018

Vermezzo con Zelo (M), 01/12/2021
RUI

S.pA a/SPCiO unice
AT ELNOKE

Technikai fajt: J
G. Valentini

RUPES SpA a socio unico
Via Marconi, 3A - Loc. Vermezzo 20071
VERMEZZO CON ZELOQ (MI) - Italy
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PIKTOGRAMMA

LATVIJA

Uzmanibu briesmas/bridinajumi 1SO7010 - W001
Izlasiet noradijumus 1SO7010 - M002
Valkajiet aizsargbrilles 1SO7010 - M004
Valkajiet ausu aizsargus ISO7010 - M003
Valkajiet masku ISO7010 - M016
Valkajiet aizsargcimdus 1SO7010 - M009

Atbilstibas markejums CE

=M

=lem

Mark&jums EurAsian

Pre¢u zZime C-Tick

No ekspluatacijas nonemtas iekartas utilizacija

Izolacijas klase Il

@

Bulta

Virziet bultas noraditaja virziena

TEHNISKA SPECIFIKACIJA

TIPS ER303TE | ER305TE
@ ORBITALA mm 3 | 5
@ DISKS mm 150

DISKS AR CAURUMIEM MULTIHOLE

JAUDA W] 350

APGR [/min] 5800-10000

SVARS k] 1.87
ELEKTRONISKA ATRUMA KONTROLE v

MONTAZA M8

VAKUUMA SISTEMA v/

UZLIKAS VEIDS VELCRO

IZOLACIJAS KLASE /@

Uzradrtas vértibas ir balsfitas uz nominala sprieguma 230V/50Hz. Attieciba uz sprieguma un frekvences dazadas jaudas vértibas var atSkirties. Atsaukties uz etiketes tehniskajam

specifikacijam [idz ar nominalvértibu riks.

BRIDINAJUMI

DroSibas un aizsardzibas noradijumi ir sniegti bukleta
“DROSIBAS NORADIJUMI", kas ir So dokumentu neatnemama
sastavdala. Saja LIETOSANAS ROKASGRAMATA sniegta
papildu informacija par instrumenta specifisku izmanto$anu.

PAREIZA IZMANTOSANA

Instrumentu ir paredzéts izmantot ka pulétaju. lzlasiet
visus bridinajumus, noradijumus, attélu skaidrojumus un
specifikacijas, ko sanémat kopa ar instrumentu. Noradijumu
neievéro$ana var izraisit stravas triecienu, ugunsgréku un
nopietnas traumas.

Instruments nav paredzéts metala puléSanai, gludajai
pulésanai un grieSanai. Izmantojot $o instrumentu
neparedzéta veida, var rasties apdraud&jums un ievainojumi.
Instruments jaizmanto tikai kopa ar tam paredzétajiem un
razotaja ieteiktajiem piederumiem. Piederuma stiprinajums
pie instrumenta negaranté droSu darbibu.

Piederumu nominalajam apgriezienu skaitam jabut vismaz
vienadam ar maksimalo apgriezienu skaitu, kas noradits
uz instrumenta. Ja piederumu izmanto atruma, kas parsniedz
nominalo, tas var sallst un ta gabali var lidot pa gaisu.
Piederuma aréjam diametram un biezumam jaatbilst
instrumenta specifikacija noraditajiem datiem. Neatbilsto$a
izméra piederumus nevar pietiekami aizsargat vai kontrolét.
Piederumu konfiguracijai jaatbilst instrumentam. Izmantojot
piederumus, ko nevar perfekti piestiprinat instrumentam, var
rasties disbalanss, parmériga vibracija un kontroles zudums.
Neizmantojiet bojatus piederumus. Parbaudiet visus
piederumus pirms izmantoSanas. Parbaudiet ripu, lai

parliecinatos, ka ta nav ieplaisajusi, bojata vai parmérigi
nolietota. Ja instruments vai piederums nokritis,
parliecinieties, ka nav raduSies bojajumi, ja vajadzigs,
nomainiet piederumu. Péc piederuma parbaudes vai
uzstadiSanas parbaudiet instrumenta darbibu maksimalaja
atruma un bez noslodzes vienu miniti, turoties drosa
attaluma. Ja piederums ir bojats, tas parbaudes laika saplisTs.

DROSIBAS NORADIJUMI ATTIECIBA UZ
PULESANU AR SMILSPAPIRU
Nelietojiet smilSpapiru, kas ir paredzéts lielaka izméra
diskiem. lzvéloties smilSpapiru, sekojiet izstradataja
noradijumiem. Nelietojiet smilSpapira loksni, kas parsniedz
griezama diska izmérus, jo $adi var izraistt smilSpapira plisanu,
kuras rezultata disks griezisies saraustiti.
IEDARBINASANA
Elektrotikla spriegumam un frekvencei jaatbilst identifikacijas
plaksnité (1) noraditajai. Pirms kontaktdak3as iesprauSanas
parliecinieties, ka instruments ir izslégts.

PIEDERUMU UZSTADISANA

DISKS

1. Novietojiet disku (6) centra (1. attéls);

2. nedaudz pagrieziet disku, iz tas ir piestiprinats skravei (2. attéls);

3. pievelciet diska fiksgjoSo skravi, izmantojot komplekta esoSo
sesstdraino diska atslégu (7) (3. attéls). Nepievelciet disku, ja
tas ir nepareiza stavokr.



SMILSPAPIRS

Piemérot jauno smilSpapiru disku, nospiezot pats uz rezerves
pad, un parliecinoties, ka caurumi uz diska papira abrazivs sakrit
ar stiknéSanas caurumiem aplveida plates (6).

DARBINASANA

- ledarbina8ana: piespiediet sledza sviru (2) instrumenta
korpusa virziena; lai instrumentu fiksétu ieslégta stavok,
vienlaicigi piespiediet pogu (2a) un turiet to nospiestu, atlaizot
sviru (2), tadéjadi fikséjot sledzi.

- Apturéana: parbidiet slédza sviru vai, ja slédzis ir fikséta
stavoki, piespiediet sviru, lai atbrivotu fiksé$anas pogu.

& Péc izslegSanas instruments kadu laiku turpina rotét.

APGRIEZIENU REGULESANA )
Apgriezienu skaitu var regulét, pagriezot riteniti (3). Atruma izvéle
atkariga no abraziva diska un apstradajama materiala ipasibam.

PIEDERUMU NONEMSANA
DISKS
- Atskravéjiet diska piestiprinaSanas skravi (6), izmantojot atslégu (7).

SMILSPAPIRS

- Izmantotas uzlikas var nonemt, tas vienkarsi noraujot;

- jaunas uzlikas piestiprina, uzspiezot tas uz diska; parliecinieties,
ka smilSpapira uzlika esoie caurumi sakrit ar caurumiem diska.

PUTEKLU NOSUKSANA

UZMANIBU. Slipé$anas darbibu laika var tikt radtti kaitigi
putekli: Vienmér pievienojiet piemérotu nostik$anas ierici

Gadijuma, ja darbi rada puteklus, valkajiet masku

INTEGRETA NOSUKSANA FIG. 4

- Lai nodroSinatu optimalu puteklu nostkSanu, iztukSojiet
savlaicigi konusveida filtru (8), ripigi notiriet filtra turétaju (8a)
un regulari iztirit kasetni (8b);

- Apstradajot vertikalas virsmas, turiet ierici ta, lai konusveida
filtrs bdtu vérsts uz leju.

- Konusveida filtra uzstadiSana: novietojiet konusveida filtru
(8) uz nostksanas caurules (4) savienojuma.

Bidiet konusveida filtru I[dz galam.

- Parbaudiet konusveida filtra uzpildiSanu: konusveida filtra
uzpildes stavoklis ir viegli kontrolgjams caur caurspidigo filtra
turétaju (8.a).

- Konusveida filtra firiSana: lai konusveida filtru iztukSotu,
nonemiet to no nostikSanas caurules savienojuma, pagriezot to
pretéji uzstadisanas virzienam;

- Atkabiniet kasetni (8.b) un izvelciet to no filtra turétaja;

- |ztukSojiet filtra turétaju;

- Notiriet kasetnes asmenus ar mikstu suku.

AREJA NOSUKSANA

- Apstradajot vertikalas virsmas, turiet ierici ta, lai nostkSanas
caurule batu vérsta uz leju.

- UzstadiSana: ievietojiet nostk$anas cauruli uz nostksanas
caurules savienojuma (4);

- Pievienojiet nostkSanas cauruli atbilsto$ai nostkSanas sistémai
(nav ieklauta komplektacija)

TROK§LVA EMISIJAS LIMENIS
Konstatétie trok$na emisijas lTmeni atbilst $adam direktivam
EN 62841

ER303TE ER305TE
Skanas spiediena limenis L , [dB(A)] 68
Skanas jaudas limenis L , [dB(A)] 78
Nenoteiktiba K [dB(A)] 15

lzmantojiet dzirdes aizsardzibas Ifdzeklus!

VIBRACIJU EMISIJA
Konstatétie vibraciju emisijas ITmeni atbilst $adam direktivam
EN 62481

ER303TE ER305TE
Vibracijas limenis a, [m/s2] 3,54 3,18
Incertezza K [m/s2] 0,39 0,35

Noraditas emisiju vértibas ir salidzinamas un jaizmanto
lietotaju apdraudosa riska iepriek$€jai novertéSanai. Aptuvenaja
darba laika aprékina_jaieklauj arT instrumenta tuk3gaitas un
apstadinasanas laiks. STs emisiju vértibas attiecas uz instrumenta
galvenajiem izmantoSanas veidiem. Ja instrumentu izmanto citos
veidos vai citiem piederumiem vai ja tas netiek regulari apkopts,
darba laika emisiju limenis var ievérojami palielinaties.

& Uzmanibu! Dotas mérvienibas attiecas uz jaunam iericém.
lzmantojot katru deinu, izmainas trok$nu un svnarsfibu
koeficienti.

TEHNISKA APKOPE

Veicot apkopes darbus, instrumentam jabat atslégtam no
elektrotikla.

Péc darba beigdm vai péc vajadzibas notiriet puteklus no
korpusa, izmantojot saspiesta gaisa striklu, TpaSu uzmanibu
pievérSot motora ventilé$anas atverém (5).

Lietotajs nedrikst veikt nekadus citus apkopes darbus.
Instrumenta iek$&jo dalu, pieméram, suku, lodiSu gultnu, zobratu
u.c. apkopi un firisanu drikst veikt tikai pilnvarota darbnica.

UTILIZACIJA (EEIA DIREKTIVA)

Tikai ES valstim. Saskana ar Eiropas direktivu par

elektrisko un elektronisko iekartu atkritumiem un tas

TstenoSanu saskana ar valsts tiestbu aktiem nolietotas
elektriskas iekartas ir jasavac atseviski, lai péc tam tas tiktu
parstradatas videi draudzigd veida. Produkts péc sava
kalpoanas laika beigdm nav jaizmet apkartéja vide vai jaizmet
kopa ar sadzives atkritumiem, bet tas ir jaiznicina pilnvarotajos
otrreizéjas parstrades centros (sazinieties ar vietéjam varas
iestadeém, lai uzzinatu, kur, produkts saskana ar likumu ir
jaapglaba). Pareiza produkta apglabasana veicina veselibas
aizsardzibu un apkartgjas vides aizsardzibu. Nelikumiga produkta
apglabasanas veicgji ir sodami ar noteiktajiem sodiem.

ATBILSTIBAS DEKLARACIJA
Uznemoties atbildibu, apliecinam, ka Seit aprakstitais instruments
atbilst $adu direktivu batiskajam drosibas prasibam:
2006/42/EK; 2011/65/ES; 2014/30/ES
Parbaudes ir veiktas saskand ar spékd esoSajiem Eiropas
saskanotajiem noteikumiem
EN 62841-1: 2015 + AC:2015
EN 62841-2-4: 2014 + AC:2015
EN 55014-1: 2017
EN 55014-2: 2015
EN 61000-3-2: 2014
EN 61000-3-3: 2013
EN 62233 : 2008
EN IEC 63000: 2018
Vermezzo con Zelo (M), 01/12/2021
S.p.A a»socio uni

Tehnisko dokumentaciju péc: RU ——
ENTS

RUPES SpA a socio unico — /6. Valentini

Via Marconi, 3A - Loc. Vermezzo 20071
VERMEZZO CON ZELO (M) - ltaly
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PIKTOGRAMA

LIETUVIY

S Démesio pavojus / perspéjimai

1S07010 - W001

Perskaitykite instrukcijas

(};[\

1IS07010 - M002

Mavekite apsauginius akinius

1SO7010 - M004

Mavékite ausy apsaugas

1IS07010 - M003

Mavékite kauke

1IS07010 - M016

Mavékite apsaugines pirstines

1S07010 - M009

Atitikties Zenklas CE

AL ,EurAsian‘ zenklas
C ,C-Tick" zenklas
E 1§ eksploatacijos iSimto prietaiso Salinimas
[=]] Izoliacijos Klasé |
= Rodyklé Sukite rodyklés nurodyta kryptimi
TECHNINIAI DUOMENYS
TIPAS ER303TE ER305TE
SUKIMOSI SKERSMUO mm 3 5
PAGRINDO SKERSMUO mm 150
SKYLUTES PAGRINDE MULTIHOLE
GALIA W] 350
APSUKOS PER MINUTE [/min] 5800-10000
SVORIS k] 1.87
ELEKTRONINIS GREICIO VALDYMAS v
MONTAVIMAS M8
VAKUUMO SISTEMA v
PAGRINDO TIPAS VELCRO
IZOLIACIJOS KLASE /@

Vardiné jtampa 230V/50Hz Pateiktos vertés yra pagristos. [tampa ir dazniai skirtingy galios verciy gali skirtis. Kreiptis | etiketés nominaliy verciy {rankio technines

specifikacijas.

|SPEJIMAI

Saugumo ir nelaimingy atsitikimy, prevencijos instrukcijos
pateiktos broSidroje SAUGOS INSTRUKCIJA, kuri yra
neatskiriama Siy dokumenty dalis. VALDYMO INSTRUKCIJY
VADOVE pateikta papildoma informacija, skirta konkreciai
naudojant {rankj.

TINKAMAS NAUDOJIMAS

Sis jrankis sukurtas naudoti kaip poliruoklis. Perskaitykite
visus jspéjimus, instrukcijas, schemose pateiktas nuorodas
ir duomenis, pridétus prie $io jrankio. Nesilaikant visy toliau
pateikty, instrukcijy gali nutrenkti elektra, kilti gaisras ir (arba)
galima patirti rimty suzalojimy.

Sis jrankis néra skirtas metalui valyti, poliruoti ar
pjaustyti. Naudojant {rankj ne pagal paskirtj, galima sukelti
pavojy zmonéms ir juos suzaloti.

Irankis turi bati naudojamas su specialiai jam sukurtais
arba rekomenduojamais gamintojo priedais. Priedo
pritvirtinimas prie jrankio neuztikrina saugaus naudojimo.
Nurodytas priedo greitis turi bati bent jau lygus
didziausiam grei¢iui, nurodytam ant jrankio. Naudojant
priedus didesniu greiciu, nei nurodyta, priedai gali suldzti arba
bati iSsviesti | ora.

Priedo iSorinis skersmuo ir storis turi atitikti nurodytus
ant jrankio matmenis. Netinkamy matmeny priedai negali
bati pakankamai apsaugoti ar valdomi.

Priedy konfigiracija turi atitikti jrankj. Priedu, kurie negali
bati tinkamai pritvirtinti prie jrankio, naudojimas gali sutrikdyti
pusiausvyra, sukelti pernelyg didele vibracijg ir padaryti jrankj
nevaldoma.

Nenaudokite pazeisty priedy. PrieS naudodami, patikrinkite
visus priedus. Patikrinkite atraminius padus ir sitikinkite,
kad néra jtrakimuy, jplySimy ar per didelio nusidévéjimo. Jei
jrankis ar priedas nukrenta, sitikinkite, kad jis nepazeistas
arba jtaisykite nauja prieda. Apzilréje ar jtaise nauja prieda,
iSbandykite jrenginio veikima didziausiu grei€iu ir be
apkrovos vieng minute, laikydamiesi saugaus atstumo. Jei
priedai pazeisti, iSbandant jie sulds.

SAUGUMO |SPEJIMAI, DEL PAVOJY KYLANCIY
SLIFAVIMO METU

Nenaudokite Svitrinio popieriaus, kurio matmenys buty

vadovaukités gamintojo nurodymais. Naudojant didesnj, uz
Slifuoklio disko krasty iSlendantj Svitrinio popieriaus lapa, jis gali
nuplysti, {sipainioti arba prietaisas gali pradéti trikcioti.

PRADZIA
|tampa ir srovés daznis turi sutapti su duomenimis
identifikacijos plokstéje (1). Prie§ jjungdami kiStukq
isitikinkite, kad jrankis iSjungtas.

PRIEDY PRITAISYMAS

PAGRINDAS

1. |statykite diskinj pagrinda (6)  centra (1 pav.).

2. Kiek pasukite pagrinda, kad [sitvirtinty varztas (2 pav.).

3. Priverzkite su gaminiu gautg diskin{ pagrindg SeSiakampiu
raktu (7) (3 pav.). Nepriverzkite diskinio pagrindo, jei jo padétis
néra tinkama.



SVITRINIS POPIERIUS

Taikyti nauja Svitrinis popierius diska spaudziant tg patj atsarginés
kopijos trinkelémis, ir jsitikinkite, kad ant popieriaus disko skyles
Slifavimo sutampa su apskritos plokStelés siurbimo angy, (6).

PALEIDIMAS

- Pradzia: pastumkite jungiklio sverta (2) link jrankio korpuso;
norédami jrankj uZfiksuoti |[JUNGTOJE padétyje, tuo pat metu
paspauskite mygtuka (2a) ir laikykite ji paspausta, kol atleisite
svertg (2), taip uzfiksuodami jungiklj.

- Stabdymas: atleiskite jungiklio sverta arba, jei padétis uzfiksuota,
pastumkite sverta, kad atleistuméte fiksavimo mygtuka.

& [rankis sukasi toliau ir po i§jungimo
APSUKU PARINKIVA

Apsuky per minute skai¢ius gali bati nustatytas sukant ratg (3).
Greicio pasirinkimas priklauso nuo $lifavimo disko duomeny, ir
medziagos, su kuria dirbama.

PRIEDY ISRINKIMAS
PAGRINDAS
- Atsukite pagrinda (6) laikantj varzta raktu (7).

SVITRINIS POPIERIUS

- Panaudotus popieriaus diskus galima tiesiog nuplésti;

- Naujg VELCRO diska galima uzdéti ji tiesiog prispaudziant prie
pagrindo, taciau popieriniame diske iSkirptos skylutés batinai turi
bati sulygiuotos su pagrinde esanciomis angomis.

DULKIY SIURBIMAS

DEMESIO Afiiekant &lfavimo darbus gali susiformuoti
kenksmingy dulkiy. Visada prijunkite tinkama siurbimo prietaisa,

Jei darby metu kyla dulkes, mavekite kauke.

INTEGRUOTAS SIURBIMAS FIG. 4

- Siekiant uztikrinti optimaly dulkiy, iSsiurbima, kas tam tikra laikq
reikia iStustinti kaginj filtra (8) kruopSciai iSvalant filtro laikiklj
(8a) ir reguliariai ivalyti kasete (8b).

- Dirbant ant vertikaliy pavirSiy masing reikia laikyti taip, kad
kaginis filtras baty nukreiptas | apacia.

- Kuginio filtro montavimas: uzdékite kaginj filtrg (8) ant siurbimo
vamzdzio (4) jungties. Stumkite kaginj filtra, kol jis atsirems | stabdj.

- Kuginio filtro prisipildymo patikra: kaginio filtro prisipildymo
bikle lengvai galima patikrinti pro permatoma filtro laikikl (8.a).

- Kuginio filtro valymas: norédami iStustinti kaginj filtra,
nuimkite ji nuo siurbimo vamzdZio jungties, sukdami prieSinga
kryptimi negu montuojant.

- Atkabinkite kasete (8.b) ir iStraukite ja iS filtro laikiklio.

- I8tustinkite filtro laikiklj.

- MinkStu Sepeciu iSvalykite kasetés ploksteles.

ISORINIS SIURBIMAS

- Dirbant ant vertikaliy pavirSiy masing reikia laikyti taip, kad
siurbimo vamzdis baty nukreiptas | apacia.

- Montavimas: uzdékite siurbimo vamzdj ant siurbimo vamzdzio
jungties (4);

- Prijunkite siurbimo vamzdj prie tinkamos siurbimo jrangos
(netiekiama).

GARSO SKLAIDOS REIKSMES
Elnséazt%/zs garso sklaidos reikSmés atitinka tokias direktyvas

ER303TE ER305TE
Garso slégio lygis L , [dB(A)] 68
Garso galios lygis L, [dB(A)] 78
Neapibréztumas K [dB(A)] 15

Naudokite ausy apsauga!

VIBRACIJOS SKLAIDOS REIKSMES

Nustatytos vibracijos sklaidos reikSmés atitinka tokias direktyvas
EN 62841

ER303TE ER305TE
Vibracijos lygis a, [m/s2] 3,54 3,18
Neapibréztumas K [m/s2] 0,39 0,35

Pateiktos sklaidos reikSmés yra palyginamosios ir skirtos laikinai
jvertinti operatoriaus rizikq dirbant. Tinkamai jvertinant darbo
laikq reikia atsizvelgti ir | jrankio darba tusCiaja eiga bei sustojimo
laikg. Sios sklaidos reikSmés atspindi pagrindinj jrankio praktin
pritaikyma, Jei '[rarlkli_s naudojamas kitaip, su kitais priedais, arba
labai padidéti.

Démesio! Pateikiami dydZiai galioja maujam jrankiui

Kasdien naudojant, triuk§mo ir vibracijos lygis keiciasi.

PRIEZIURA

Visi priezitiros veiksmai atliekami atjungus maitinima.

Po kiekvieno darbo arba, kai reikia, pasalinkite visas dulkes nuo
jrankio korpuso naudodami suspausto oro srove, ypa€ démesj
skirdami motoro ventiliacijos angoms (5).

Jokiy kity priezitiros veiksmy naudotojas negali atlikti.
Vidines dalis, pvz., Sepetélius, guolius, krumpliaracius ar kitas
dalis valyti ir priziaréti turi jgaliota naudotojy aptarnavimo dirbtuvé.

ISMETIMAS (WEEE DIREKTYVA)

Tik ES Salims: Pagal Europos direktyva dél elektros ir

elektronikos jrangos atlieky ir jos pritaikymag pagal

nacionalinius standartus, nebenaudojama elektros jranga
turi bati Salinama atskirai tam, kad véliau baty perdirbta laikantis
aplinkos reikalavimy. Nebenaudojamas produktas negali bati
iSsklaidytas aplinkoje arba iSmestas kartu su buitinémis
atliekomis. Jis turi bati nuneSamas | galiotus atlieky rasiavimo
centrus (norédami suzinoti, kur galite pa3alinti produktg pagal
jstatymy reikalavimus, kreipkités | vietines kompetentingas
institucijas). Tinkamas produkto atlieky tvarkymas prisideda prie
sveikatos geroveés ir aplinkos apsaugos. Uz netinkama produkto
Salinimg pazeidéjams taikomos sankcijos.

ATITIKTIES DEKLARACIJA

Mes esam atsakingi ir skelbiame, kad apraSytas jrankis atitinka
Esminius saugos reikalavimus ir tokias direktyvas:
2006/42/EB; 2011/65/ES; 2014/30/ES

Bandymai atlikti pagal ,European Harmonised*
EN 62841-1: 2015 + AC:2015

EN 62841-2-4: 2014 + AC:2015

EN 55014-1: 2017

EN 55014-2: 2015

EN 61000-3-2: 2014

EN 61000-3-3: 2013

EN 62233 : 2008

EN IEC 63000: 2018

Vermezzo con Zelo (MI), 01/12/2021
RU
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PICTOGRAMA

ROMANA

IS

S Atentie pericol/avertizari

1S07010 - W001

Cititi instructiunile

1S07010 - M002

Purtati ochelari de protectie

1507010 - M004

000

Purtati protectii pentru auz

1S07010 - M003

Purtati masca

1S07010 - MO16

Purtati manuti de protectie

1S07010 - M009

Marcaj de conformitate CE

=M

=lem

Marcaj EurAsian

Marcaj C-Tick

Eliminarea aparatului scos din uz

Clasa de izolatie Il

@

Ségeata Operati in directia indicata de sageata

SPECIFICATII TEHNICE

TIP ER303TE ER305TE

@ DISC mm 3 5

@ SUPORT mm 150

GAURI SUPORT MULTIHOLE

PUTERE W] 350

TURATIE [/min] 5800-10000

GREUTATE k] 1.87

COMANDA ELECTRONICA A TURATIEI v

FITTING M8

SISTEM DE ASPIRATIE v

TIP SUPORT VELCRO

CLASA DE IZOLATIE 1@

Valorile prezentate in aceasta se bazeaza pe o tensiune nominala de 230V/50Hz. in cazul de tensiuni si frecvente diferite de valori de putere pot varia. Consultati specificatiile

tehnice eticheta cu valorile nominale ale instrumentului.

AVERTISMENTE

Instructiunile de siguranta si de prevenire a accidentelor sunt
semnalate in brogura ,INSTRUCTIUNI DE SIGURANTA” care
este o0 parte integranta a acestor documente. Acest MANUAL
DE UTILIZARE indica informatiile suplimentare necesare pentru
utilizarea specifica a sculei.

FOLOSIREA CORECTA

Acest aparat este proiectat pentru a fi folosit ca masina
de slefuit. Cititi toate avertizarile, instructiunile, indicatiile
continute in desene, precum si specificagiile furnizate
impreuna cu acest aparat. Nerespectarea integrala a tuturor
instructiunilor de mai jos poate provoca electrocutari, incendii sif
sau vatamari corporale grave.

Acest aparat nu este destinat lucrarilor de periere, lustruire
si taiere a metalelor. Utilizarea acestui aparat pentru aplicatii
pentru care nu este destinat poate provoca vatamari corporale si
pericole pentru oameni.

Scula trebuie sa fie utilizata cu accesorii care au fost special
concepute sau recomandate de cétre producator. Simplul fapt
ca accesoriul poate fi atasat la sculd nu garanteaza o functionare
in conditii de siguranta.

Turatia nominala a accesoriilor trebuie sa fie cel putin egala
cu turatia maxima indicaté pe sculd. Folosirea accesoriilor la
turatii mai mari decét cele nominale poate duce la ruperea lor sau
pot fi proiectate prin aer.

Diametrul exterior si grosimea accesoriilor trebuie sa fie
adaptate caracteristicilor sculei. Accesoriile cu dimensiuni
incorecte nu pot fi protejate sau controlate in mod corespunzator.
Configuratia accesoriilor trebuie sé se potriveasca cu scula.
Folosirea accesoriilor ce nu pot fi montate corect pe scula

poate duce la aparitia unui dezechilibru, la vibratii excesive si la
imposibilitatea de a controla scula.

Nu folositi accesorii deteriorate. Verificati toate accesoriile
inainte de folosire. Inspectati placutele de sustinere si
verificati daca sunt fisuri, rupturi sau uzurd excesiva. In
cazul in care scula sau accesoriul a cazut, verificati daca
acesta nu este deteriorat sau instalati un nou accesoriu.
Dupd inspectarea sau instalarea unui accesoriu, testati
functionarea sculei la turatia maxima si fara sarcina timp de
un minut, pastrénd o distantéa de siguranta. Dacé accesoriile
sunt deteriorate ele se vor sparge pe parcursul testului.

AVERTIZARI DE SIGURANTA APLICABILE LA
OPERATIILE DE SLEFUIRE

Nu folosm hartie abraziva de dimensiuni mai mari decat
discurile de slefuire. Urmati instructiunile producatorilor atunci
cénd alegeti hértia abraziva. Utilizarea unei foi de hartie abraziva de
dimensiuni mai mari decét cele ale discului de slefuire poate provoca
ruperea $i agatarea, conducand la functionarea cu socuri.

PUNEREA IN FUNCTIUNE
Tensiunea si frecventa trebuie sa se potriveasca cu datele
indicate pe placuta de identificare (1). Inainte de a conecta
mufa asigurati-va ca scula este oprita.

MONTAREA ACCESORIILOR

SUPORTUL

1. Plasati suportul disc (6) in centru (fig. 1);
2. Rotiti ugor suportul disc pana cand acesta se fixeaza pe surub

(fig. 2);



3. Stréngeti surubul de fixare a suportului disc cu ajutorul cheii
Allen (7) (fig. 3). Nu strangeti suportul disc daca acesta se afla
intr-o pozitie incorecta.

HARTIA ABRAZIVA

Aplicati nou disc de hartie abraziva prin apasarea aceluiasi

pe pad de rezerva, si asigurandu-va ca orificile de pe disc

de hartie abraziv coincid cu orificiile de aspiratie ale placii

circulare (6).

PUNEREA IN FUNCTIUNE

- Pornire: apésati parghia comutatorului (2) spre corpul sculei; in
cazul in care scula urmeaza sa fie blocata in pozitia ON, apasati
butonul (2a), in acelasi timp si mentineti-l apasat in timp ce
eliberati parghia (2), blocand astfel comutatorul.

- Oprire: eliberati parghia comutatorului sau, daca este blocat in
pozitie apasati parghia pentru a elibera butonul de blocare.

& Scula continua sa se roteasca dupa ce este oprita.!

REGLAREA TURATIEI

Reglarea turatiei se realizeaza prin actionarea rotitei (3). Alegerea
turatiei depinde de caracteristicile discului abraziv si materialul
care urmeaza sa fie prelucrat.

DEMONTAREA ACCESORIILOR
SUPORTUL
- Desfaceti surubul de montare a suportului (6) cu ajutorul cheii (7).

HARTIA ABRAZIVA

- Discurile uzate pot fi indepartate prin simpla lor rupere;

- Noile discuri Velcro se monteaza prin simpla lor apasare in
suport, asigurandu-va ca orificiile decupate in discul de hartie
coincid cu cele din suport.

ASPIRAREA PRAFULUI

ATENTIE Tn timpul operatiilor de sablare se poate forma
praf periculos:
Conectati intotdeauna la un dispozitiv de aspirat praful corespunzator

@ Tn cazul operatiilor ce implica formarea de praf, purtati o
masca

SISTEM DE ASPIRAT PRAFUL INTEGRAT FIG. 4

- Pentru a asigura o aspirare optima a prafului, goliti la timp
filtrul conic (8) si curatati in mod regulat suportul filtrului (8a) si
cartusul (8b);

- In timpul lucrului pe suprafete verticale, tineti aparatul astfel
incat filtrul conic sa fie indreptat in jos.

- Montarea filtrului conic: fixati filtrul conic (8) pe conectorul
furtunului de aspirat (4). Impingeti filtrul conic pana la capat.

- Verificati nivelul de praf din filtrul conic: nivelul de praf din
filtrul conic este usor de controlat prin suportul transparent al
filtrului (8).

- Curétarea filtrului conic: pentru a goli filtrul conic, scoatefi-|
din conectorul furtunului de aspirat, rotindu-| in directia opusa
celei de montayj;

- Eliberati cartusul (8.b) si trageti-I afara din suportul filtrului;

- Goliti suportul filtrului;

- Curatati lamelele cartusului cu o perie cu peri moi.

ASPIRARE EXTERNA

- In timpul lucrului pe suprafete verticale, tineti matina astfel incét
furtunul de aspirat sa fie indreptat in jos.

- Montaj: introduceti un furtun de aspirat in conectorul furtunului
de aspirat (4);

- Conectati furtunul de aspirat la un dispozitiv de aspirat adecvat
(nu este in dotare).

VALORILE EMISIILOR DE ZGOMOT

Valorile emisiilor de zgomot sunt in conformitate cu urméatoarele
directive

EN 62841

ER303TE ER305TE
Nivelul presiunii sonore L , [dB(A)] 68
Nivel de putere sonora L , [dB(A)] 78
Incertitudine K [dB(A)] 15

@ Folositi protectii pentru urechi!

VALORI ALE VIBRATIILOR EMISE

Valorile detectale a vibratiilor emise sunt in conformitate cu
urmatoarele directive

EN 62841

ER303TE ER305TE
Nivel de vibratie a, [m/s2] 3,54 3,18
Incertitudine K [m/s2] 0,39 0,35

Valorile de emisie sunt specificate i utilizate pentru o
evaluarea provizorie a riscului de expunere a operatorului in
timpul perioadei de munca. Evaluarea corectd a perioadei de
munca trebuie sa includa, de asemenea, timpul de mers in gol
si de inchidere a sculei. Valorile de emisie sunt reprezentative
pentru principalele aplicatii ale sculei. In cazul in care scula este
utilizatd pentru alte aplicatii, cu alte accesorii, sau in cazul in
care nu este supusa la intretinere periodica, valorile de emisie
pot creste n mod semnificativ in timpul functionarii.

Pericol! Indica masuratorile se refera la scule electrice noi.
Statele Unite ale Americii de zi cu zi face ca valorile de
zgomot si vibratii sa se schimbe.

INTRETINERE

Toate operatiunile de intretinere trebuie efectuate cu cablul de
alimentare deconectat. La sférsitul zilei de munca, sau daca este
necesar, curatati de praf corpul sculei cu un jet de aer comprimat,
acordand atentie in special la curatarea orificiilor de ventilatie ale
motorului (5).

Operatorul nu va efectua alté operatiune de intretinere.
Pentru intretinerea si curdtarea periodica a componentelor
interne, cum ar fi perii, rulmenti, angrenaje, etc. sau alte nevoi, se
va contacta un centru de service autorizat.

EVACUAREA LA DESEURI (DIRECTIVA DEEE)
Doar pentru tarile UE: Conform Directivei Eurpeene
privind deseurile echipamentelor electrice si electronice

mmm Siimplementarea acesteia in conformitate cu normativele

natonale, echipamentele electrice scose din uz trebuie colectate

separat in vederea reciclarii intr-o maniera ecocompatibila.

La sfarsitul duratei de viatd a produsului, acesta nu trebuie

aruncat in mediul inconjurator sau impreuna cu deseurile

menajere, ci predat unor centre de colectare autorizate

(contactati autoritatile locale competente pentru a afla unde

sa eliminat produsul conform legislatiei in vigoare). Eliminarea

corectd a produsului contribuie la protejarea sanatatii celor din
jur si @ mediului.

Eliminarea abuziva a produsului atrage dupa sine aplicarea

unor amenzi sau sanctiuni.
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DECLARATIE DE CONFORMITATE

Declaram pe proprie raspundere ca scula reprezentata este in
conformitate cu cerintele esentiale de siguranta ale urmatoarelor
Directive:

2006/42/CE; 2011/65/UE; 2014/30/UE

Testarile au fost realizate in conformitate cu standardele europene
armonizate

EN 62841-1: 2015 + AC:2015

EN 62841-2-4: 2014 + AC:2015

EN 55014-1: 2017

EN 55014-2: 2015

EN 61000-3-2: 2014

EN 61000-3-3: 2013

EN 62233 : 2008

EN IEC 63000: 2018

Vermezzo con Zelo (MI), 01/12/2021

Dosarul tehnic de la: G Valentini
RUPES SpA a socio unico

Via Marconi, 3A - Loc. Vermezzo 20071
VERMEZZ0 CON ZELO (MI) - Italy
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SLIKOVNI SIMBOL

SLOVENSCINA

Pozor nevarnost/opozorila

1S07010 - W001

Preberite navodila

1507010 - M002

Uporabite zaScitna ocala

1S07010 - M004

Uporabite protihrupno zas¢ito

1S07010 - M003

Uporabite za$citni vizir

1S07010 - MO16

eeeev>

Uporabite zaScitne rokavice

1S07010 - M009

Oznaka skladnosti CE

=M

=l

Oznaka EurAsian

[V} Znak C-Tick
g Odstranjevanje naprave po izteku Zivljenjske dobe
o] Izolacijski razred Il
mp- Puscica Potisnite v smeri, oznaceni s puscico
TEHNICNE SPECIFIKACIJE

VRSTA ER303TE ER305TE
0 ORBITALEN mm 3 5
@ NASTAVEK mm 150
NALUKNJAN NASTAVEK MULTIHOLE
NAPAJANJE W] 350
VRT [/min] 5800-10000
TEZA [kg] 1.87
ELEKTRONSKO URAVNAVANJE HITROSTI v
NAMESTITEV Mg
VAKUUMSKI SISTEM v
VRSTA NASTAVKA: 7 JEZKI VELCRO
IZOLACIJSKI RAZRED I/E

Prikazane vrednosti temeljijo na nazivno napetost 230V/50Hz. Pri napetosti in frekvence razliénih vrednosti moci se lahko razlikujejo. Preberite etikete tehnicnih specifikacij za

nominalni vrednosti orodje.

OPOZORILA

Varnostna navodila in navodila za preprecevanje nesre¢ so
v knjizici “VARNOSTNA NAVODILA”, ki so prilozena temu
dokumentu. V temu PRIROCNIKU ZA UPORABO so dodatne
informacije, ki so zahtevane za uporabo orodja.

PRAVILNA UPORABA

To orodje je zasnovano za brusenje. Preberite vsa opozorila,
navodila in oznake na rishah in v specifikacijah, ki so prilozene
temu orodju. Ce ne upoStevate spodaj navedenih navodil, lahko
pride do elektricnega Soka, pozarov in/ali resnih poskodb.

To orodje ni namenjeno za bruSenje kovin, poliranje in
rezanje. Ge to orodje uporabljate v nepredvidene namene,
lahko pride do nevarnosti in poSkodb oseb.

Orodje morate uporabljati z dodatki, ki jih je proizvajalec
posebej zasnoval ali priporogil. Pritrditev dodatkov na
orodje ne zagotavlja varnega delovanja.

Navedena hitrost dodatkov se mora ujemati z najvisjo
hitrostjo, ki je navedena na orodju. Ce dodatke
uporabljate pri hitrostih nad navedeno, se lahko polomijo
ali zletijo v zrak.

Zunanji premer in debelina dodatkov se mora ujemati s
specifikacijami orodja. Dodatkov nepravilnih dimenzij ni
mogoce ustrezno zaScititi ali nadzorovati. ;
Konfiguracija dodatkov se mora ujemati z orodjem. Ce
uporabite dodatke, ki jih ni mogoCe povsem pritrditi na
orodje, lahko pride do neuravnotezenosti, prekomernih
vibracij, zaradi ¢esar orodja ni mogoce obvladati.

Ne uporabljajte poSkodovanih dodatkov. Pred uporabo

preglejte vse dodatke. Preglejte podporne plosée in
zagotovite, da ni razpok, raztrganin ali prekomerne
obrabe. Ce orodje ali dodatek padeta, se prepricajte,
da nista poskodovana, ali pa namestite nov dodatek. Po
pregledu in namestitvi dodatka eno minuto preverjajte
delovanje orodja pri najvisji hitrosti brez obremenitve,
pri cemer ohranite varnostno razdaljo. Ce so dodatki
poSkodovani, se bodo pokvarili med tem preizkusom.

VARNOSTNA OPOZORILA PRI IZVAJANJU
BRUSENJA

Ne uporabljajte brusnega papirja, ki je veciji od brusilnih diskov.
Pri izbiri brusnega papirja upostevajte navodila proizvajalca.
Ce uporabite brusni papir, ki gleda ¢ez rob brusilnega diska, lahko
pride do trganja in zapletanja, kar privede do sunkov.

ZAGON
Napetost in napajalna frekvenca se morata ujemati s
podatki, ki so prikazani na identifikacijski ploscici (1).
Pred prikljuitvijo vtica se prepriCajte, da je orodje
izklopljeno.

NAMESTITEV DODATKOV

POLIRNI NASTAVEK

1. Okrogli nastavek (6) postavite na sredino (slika 1);

2. rahlo ga zavrtite, dokler ni pritrjen na vijak (slika 2);

3. vijak za pritrditev okroglega nastavka pritrdite s prilozenim
imbus kljucem (7) (slika 3). Okroglega nastavka ne privijajte,
e je v napacnem polozaju.



ABRAZIVNI PAPIR

Uporabi nov brusni papir disk s pritiskom na isto na rezervno
pad, in zagotoviti, da so luknje na disku papirja brusni
sovpadajo s sesalnimi odprtinami krozno plosco (6).

ZACETEK UPORABE .

- Zagon: pritisnite ro€ico stikala (2) proti ohi§ju orodja. Ce Zelite, da
orodje ostane vkloplieno, hkrati pritisnite gumb (2a) in ga drzite
pritisnjenega, ko spustite ro¢ico (2), s ¢imer blokirate stikalo.

- Zaustavitev: sprostite rocico stikala ali pa v zaklenjenem
polozaju pritisnite ro€ico, da sprostite blokirni gumb.

& Orodije se po izklopu Se nekaj Casa vrti.
I1ZBIRA STEVILA VRTLJAJEV NA MINUTO

Vrtljaje na minuto lahko nastavite z obracanjem kolesca (3).
Izbira hitrosti je odvisna od zna€ilnosti abrazivnega diska in
obdelovanega materiala.

DEMONTAZA DODATKOV

POLIRNI NASTAVEK
- S kljucem (7) odvijte namestitveni vijak nastavka (6).

ABRAZIVNI PAPIR

- Uporabljene diske lahko preprosto odtrgate;

- nove diske z jezki preprosto namestite tako, da jih pritisnete
na nastavek, pri cemer se morajo odprtine v papirnem disku
ujemati s tistimi v nastavku.

SESANJE PRAHU

P0OZOR Med postopkom bruSenja lahko nastaja zdravju
Skodljiv prah: Vedno prikljucite na ustrezno napravo za
sesanje

@ V primeru del, med katerimi nastaja prah, uporabljajte
zaSCitno masko

INTEGRIRANO SESANJE FIG. 4

- Da se zagotovi u€inkovito sesanje prahu, morate pravo¢asno
izprazniti stoz¢asti filter (8), skrbno ocitisti nosilec filtra (8a)
in redno Cistiti kartuo (8b);

- Med obdelavo navpicnih povrSin drzite napravo tako, da je
stoZCasti filter obrnjen navzdol.

- Montaza stoZcastega filtra: namestite stozCasti filter (8) na
prikljucek sesalne cevi (4). Potisnite stoZ¢asti filter, dokler se
ne prileZe prikljucku.

- Preverjanje stopnje napolnjenosti stoZtastega filtra:
koli¢ino prahu v stoz¢astem filtru lahko enostavno preverite
skozi prosojen nosilec filtra (8.a).

- CiScenje stozéastega filtra: snemite stoZ¢asti filter s prikljucka
sesalne cevi z zasukom v nasprotni smeri od smeri vgradnje;

- Sprostite kartuSo (8.b) in jo snemite z nosilca filtra;

- Izpraznite nosilec filtra;

- Ocistite lamele kartu3e z mehko krtaco.

ZUNANJE SESANJE

- Med obdelavo navpicnih povrSin drzite napravo tako, da je
sesalna cev obrnjena navzdol.

- Montaza: vstavite sesalno cev na prikljucek za sesalno cev (4);

- PoveZite sesalno cev z ustreznim sistemom za odsesavanje
(ni v kompletu).

VREDNOSTI EMISIJ HRUPA
Zaznane vrednosti emisij hrupa so skladne z naslednjimi
direktivami

EN 62841

ER303TE ER305TE
Raven zvocnega tlaka L , [dB(A)] 68
Raven zvoéne moci L, [dB(A)] 78
Negotovost K [dB(A)] 15

@ Uporabite za$€ito za usesa!
VREDNOSTI ODDANIH VIBRACIJ

Zaznane vrednosti oddanih vibracij so skladne z naslednjimi
direktivami

EN 62841

ER303TE ER305TE
Nivo vibracij a, [m/s2] 3,54 3,18
Negotovost K [m/s2] 0,39 0,35

Prikazane vrednosti emisij so primerjaine in jih laho uporabite za
okvirno oceno tveganja izpostavitve upravljavca med obdobjem
uporabe. Ustrezna ocena obdobja uporabe mora vkljucevati tudi
premore in ¢as neuporabe. Te vrednosti emisij veljajo za glavni
namen uporabe orodja. Ce orodje uporabljate za druge namene
in z drugimi dodatki ali pa redno vzdrZevanje ni opravljeno, so
lahko vrednosti emisij znatno zviSane med uporabo.

Nevarnost! Navesti meritve nana$ajo na nove elektriéna
orodja. Dnevni usa povzro¢a vrednosti hrupa in vibracij
spremeniti.

VZDRZEVANJE

Vsa vzdrzevalna opravila je treba opraviti pri izkloplienem
napajanju. Na koncu vsake delovne seje ali po potrebi
odstranite prah z orodja s curkom stisnjenega zraka, pri cemer
Se posebej pozorno ocistite prezracevalne reze motorja (5).
To Je edino vzdrZevanie, ki ga opravljajo uporabniki.
VzdrZevanje in ¢iScenje notranjih delov, kot so krtace zobniki
ipd., mora opraviti pooblascena servisna delavnica

ODLAGANJE (DIREKTIVA OEEQ)

Samo za drzave EU: V skladu z Evropsko direktivo o

odpadnih elektritne in elekironske opreme ter njenem
mmm izvajanju v skladu z nacionalnimi standardi je potrebno
odpisane elektricne naprave zbirati lo¢eno in jih reciklirati na
okolju prijazen nacin. Izdelka ob koncu njegove Zivljenjske dobe
ne zavrzite v okolje ali med obicajne gospodinjske odpadke,
temve¢ ga odnesite v pooblaScene centre za lo¢eno zbiranje
odpadkov (za informacije o tem, kje se nahajajo sredis¢a za
zakonsko doloceno odstranjevanje tovrstnih odpadkov, se
obrnite na vaso ob¢insko upravo). S pravilnim odstranjevanjem
izdelka pripomorete k zdravju in varovanju okolja. Nezakonito
odlaganije izdelka je kaznivo, krsitelji pa so lahko zanj oglobljeni.

1ZJAVA O SKLADNOSTI

Na lastno odgovornost izjavljamo, da je predstavljeni stroj
za industrijsko rabo v skladu z osnovnimi zahtevami glede
varnosti v naslednijih direktivah:

2006/42/ES; 2011/65/EU; 2014/30/EU;

Preizkusi so izvedeni v skladu z veljavnimi evropskimi
usklajenimi pravilniki

EN 62841-1: 2015 + AC:2015

EN 62841-2-4: 2014 + AC:2015

EN 55014-1: 2017

EN 55014-2: 2015

EN 61000-3-2: 2014

EN 61000-3-3: 2013

EN 62233 : 2008

EN IEC 63000: 2018
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PIKTOGRAM

SLOVENSKY

N\ Upozornenie/varovanie

1S07010 - W001

Precitajte si pokyny

(};[\

1S07010 - M002

Noste ochranné okuliare

1S07010 - M004

Noste ochranu usi

1S07010 - M003

Noste masku

1S07010 - MO16

Noste ochranné rukavice

1S07010 - M009

Oznacenie zhody CE

AL Oznatenie EurAsian
C Znamka C-Tick
X Likvidacia starého zariadenia
o] Izolagna trieda Il
=) Sipka PotlaCte v smere oznacenom Sipkou
TECHNICKE SPECIFIKACIE
TYP ER303TE ER305TE
BRUSNY ZDVIH mm 3 5
PRIEMER PODLOZKY mm 150
PODLOZKA S OTVORMI MULTIHOLE
VYKON W] 350
OT/MIN [/min] 5800-10000
HMOTNOST [kg] 1.87
ELEKTRONICKA REGULACIA OTACOK v/
UCHYTENIE M8
SYSTEM ODSAVANIA v
UCHYTENIE PODLOZKY NA VELCRO
IZOLACNA TRIEDA I/

Uvedené hodnoty st zalozené na menovité napatie 230V/50Hz. V pripade napétia a frekvencie jednotlivych hodndt vykonu sa mdzu lisit. Na Stitku technickych Specifikacii

nominalnych hodnét nastroje.

VAROVANIA

Pokyny pre bezpecnost a prevenciu pred nehodami st uvedené v
brozurke ,BEZPECNOSTNE POKYNY*, ktora je neoddelitelnou
sucastou tychto dokumentov. V tychto PREVADZKOVYCH
POKYNOCH su uvedené dodato¢né informacie potrebné pre
Specifické pouzivanie tohto nastroja.

SPRAVNE POUZIVANIE

Tento nastroj sa smie pouzivat len ako bruska. Precitajte
si vSetky varovania, pokyny a Udaje uvedené na nakresoch
a v Specifikaciach dodavanych spolu s tymto nastrojom.
NedodrZanie vSetkych pokynov uvedenych nizSie méze mat za
nasledok Uraz elektrickym pridom, poziar a/alebo vazne zranenia.
Tento nastroj nie je ureny na brusenie drétenou kefou,
vyhladzovanie ani rezanie. PouZivanie tohto nastroja na aplikacie,
na ktoré nie je uréeny, moze predstavovat nebezpecenstvo alebo
sposobit zranenie 0sob.

Tento nastroj sa musi pouzivat' s prisluSenstvom Specidlne
navrhnutym alebo odpori¢anym vyrobcom. Upevnenie
prisludenstva k nastroju nezaru€uje bezpeénu prevadzku.
Menovité otacky prislusenstva musia byt minimalne rovnaké
ako maximalne otacky nastroja. Pouzivanie prisluSenstva pri
vy$3ich otackach ako su jeho menovité otacky méze spdsobit jeho
zlomenie alebo vymrstenie do priestoru.

Vonkajsi priemer a hrubka prisluSenstva sa musia zhodovat
s technickymi Udajmi nastroja. PrisluSenstvo s nespravnymi
parametrami nie je primerane chranené a neda sa kontrolovat.
Konfiguracia prislu§enstva musi byt vhodna pre tento nastroj.
Pouzivanie prisluSenstva, ktoré sa ned4 dokladne upevnit na
nastroj, moze sposobit nevyvazenost, nadmerné vibracie a stratu
kontroly nad nastrojom.

Nepouzivajte poSkodené prisluSenstvo. PrisluSenstvo pred
pouzitim dékladne skontrolujte. Skontrolujte oporné podlozky a
skontrolujte, €i nie su prasknuté, roztrhnuté alebo opotrebované.
Ak nastroj alebo prislusenstvo spadlo, skontrolujte, ¢i nedoslo
k poskodeniu alebo namontuijte nové prislusenstvo. Po kontrole
alebo namontovani nového prislusenstva vyskusajte prevadzku
nastroja na pIné otacky a bez zat'azenia na jednu minutu, pricom
udrziavajte bezpecnu vzdialenost'. Ak je prisluSenstvo poskodené,
pocas tohto testu sa zlomi.

BEZPECNOSTNE UPOZORNENIA PRE BRUSENIE
Nepouzivajte brasny papier, ktory presahuje cez brisne
kotuce. Pri vybere brusneho papiera postupujte podfa
inStrukcii vyrobcu. PouZiti vacSieho brasneho papiera, ktory
presahuje cez brasny kotu¢, mdze spbsobit Ciastocné odtrhnutie
papiera a privodit tak trhavé pohyby.

SPUSTENIE
Sietové napatie a frekvencia sa musia zhodovat' s (dajmi
na identifikatnom §titku (1). Pred pripojenim zastréky sa
uistite, Ze nastroj je vypnuty.

MONTAZ PRISLUSENSTVA

PODLOZKA

1. Umiestnite koti€ovu podlozku (6) do stredu (obr. 1).

2. Mierne otacajte kotucovou podlozkou, kym nie je upevnena na
skrutke (obr. 2).

3. Dotiahnite upeviiovaciu skrutku podlozky pomocou dodaného
imbusového kltca (7) (obr. 3). Koticovu podlozku nedotahuite,
kym nie je v spravnej polohe.



BRUSNY PAPIER

Pouzit novy brusny papier disk stia¢enim rovnaké na zalohovanie
podlozku, a uistite sa, Zze otvory na disku papiera abrazivne
zhoduju s sacie otvory v kruhovej dosky (9).

UVEDENIE DO PREVADZKY

- Spustenie: zatlatte packu vypinaca (2) smerom k telu nastroja;
ak sa ma nastroj zaistit v polohe ON (Zap.), zéroven stlacte
tlacidlo (2a), nechajte ho stlacené a uvolnite packu (2), ¢im sa
vypinac zaisti.

- Zastavenie: uvolnite packu vypinaCa, alebo ak je v zaistenej
polohe, zatlaéte packu, ¢im uvolnite poistné tlacidlo.

& Nastroj sa po vypnuti stéle otaca.
REGULACIA OTACOK

Otacky sa daju nastavit otoéenim kolieska (3). Vyber otacok zavisi
od vlastnosti brisneho kotuca a opracovavaného materialu.

DEMONTAZ PRISLUSENSTVA

PODLOZKA

- Odskrutkujte upeviiovaciu skrutku podiozky (6) pomocou kltica (7).

BRUSNY PAPIER

- Opotrebované kotuce sa odstrafiuju jednoduchym odtrhnutim.

-Nové kotiCe so suchym zipsom sa nasadia jednoduchym
natlatenim na podlozku. Dbajte na to, aby sa otvory vyrezané
do papiera kryli s otvormi na podlozke.

NASAVANIE PRACHU

UPOZORNENIE Pocas operacii lestenia sa moze vytvorit
Skodlivy prach: VZzdy pripojte k adekvatnemu nasavaciemu
zariadeniu

V/ pripade prac, ktoré produkuju prach noste

PROTIPRACHOVU MASKU FIG. 4

- Aby sa zarucilo optimalne nasavanie prachu, ob&as vyprazdnite
kénicky filter (8), priCom starostlivo vycistite drziak filtra a
pravidelne Cistite filtracna viozku (8b);

- Pocas prac na vertikalnych povrchoch drzte stroj tak, aby
konicky filter smeroval nadol.

- Montaz kénického filtra: konicky filter (8) umiestnite na spoj
pre nasavaciu trubku (4). Potlacte kénicky filter az na doraz.

- Overenie naplnenia koénického filtra: stav naplnenia
konického filtra je lahko kontrolovatelny prostrednictvom
priehladného drziaka filtra (8.a).

- Cistenie konického filtra: pre vyprazdnenie konického filtra
ho oddelte od spoja pre nasavaciu trubku posobiac v opacnom
smere ako pri montazi,

- Odpoijte filtracnu viozku (8.b) a vytiahnite ju z drziaka filtra,

- vyprazdnite drziak filtra,

- vyistite lamely vloZky filtra jemnou kefou.

VONKAJSIE NASAVANIE

- PoCas prac na vertikalnych povrchoch drzte stroj tak, aby
nasavacia trubka smerovala nadol.

- Montaz: nasavaciu trubku nasurite na spoj pre nasavaciu
trubku (4);

- Nasavaciu trubku spojte s vhodnym nasavacim systémom
(nedodava sa).

HODNOTY EMISIi HLUKU
Zaznamenane hodnoty emisii hluku vyhovuji nasledovnym
smerniciam

EN 62841

_ ER303TE ER305TE
Uroveri akustického tlaku L , [dB(A)] 68

Uroven akustického vykonu L, | [dB(A)] 78

Neisté K [dB(A)] 15

Pouzivajte chranice sluchu!

HODNOTY EMISIi VIBRACII

Zaznamenané hodnoty emisii vibracii vyhovuju nasledovnym
smerniciam

EN 62841

ER303TE ER305TE
Uroven vibrécii a, [m/s2] 3,54 3,18
Neisté K [m/s2] 0,39 035

Uvedené hodnoty emisii slUZia na porovnanie a pouZivaju sa
na predbezné vyhodnotenie rizika expozicie obsluhy pocas
pracovného Casu. Primerané vyhodnotenie pracovného &asu
musi zahffiat aj intervaly chodu néstroja naprazdno a prestavky.
Tieto hodnoty emisii predstavuju hodnoty pri hlavnej aplikacii
nastroja. Ak sa nastroj pouziva na iné aplikacie a s inym
prisluSenstvom, alebo ak nie je vykonavana pravidelna udrzba,
mdzu sa hodnoty emisii pocas prevadzky vyrazne zvysit.

Pozor! Uvedené namerané hodnoty platia pre nové
naradie. Pri dennom nasadeni sa hodnoty hluénosti a
vibrécii menia.
UDRZBA
VSetky prace na Udrzbe sa vykonavaju pri odpojenom sietovom
napéjani. Na konci kazdej pracovnej zmeny, alebo podia potreby,
odstrante vSetok prach z tela nastroja pomocou stlaceného
vzduchu, pri€om venujte mimoriadnu pozornost vetracim
otvorom motora (5). PouZivatel nemusi vykondvat Ziadnu inl
Udrzbu. Udrzba a Cistenie vnitornych Casti, ako st napriklad
kefky, gulockové loziska, prevody atd., sa musi vykonavat len
v autorizovanom servisnom stredisku.

LIKVIDACIA (SMERNICA OEEZ)

Len pre krajiny EU: Podla eurdpskej smernice o likvidacii

elektrického a elektronického zariadenia a jej implementécii
= V ramci narodnych noriem, elektrické zariadenie musia byt
likvidované ako separovany odpad, aby mohli byt recyklované
spdsobom Setrnym k Zivotnému prostrediu. Po dosiahnuti konca
zivotnosti produkt nesmie byt likvidovany do okolia alebo
vyhodeny do bezného komunalneho odpadu, ale musi byt
likvidovany v autorizovanych recyklacnych strediskach (informujte
sa u miestnych tradov, ako méZzete likvidovat vyrobok v stlade so
zakonom). Spravna likvidacia vyrobku prispieva k ochrane
zdravia a Zivotného prostredia. Nelegalna likvidacia vyrobku
méze mat za nasledky sankcie proti pachatelom.

VYHLASENIE O ZHODE )
Zodpovedne vyhlasujeme, Ze uvedeny vyrobok spliia zakladné
poziadavky na bezpecnost nasledovnych smernic:

2006/42/ES; 2011/65/EU; 2014/30/EU

Testy boli vykonané v sulade s eurdpskymi harmonizovanymi
normami

EN 62841-1: 2015 + AC:2015

EN 62841-2-4: 2014 + AC:2015

EN 55014-1: 2017

EN 55014-2: 2015

EN 61000-3-2: 2014

EN 61000-3-3: 2013

EN 62233 : 2008

ENIEC 63000: 2018 \igrmezz0 con Zelo (MI), 01/12/2021
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GRAFIK SEMBOLLER

TURKGE

AN Dikkat tehlike/uyarilar

1S07010 - W001

Talimatlar okuyun

1S07010 - M002

1S07010 - M004

©
@ Koruyucu gozliik takin
®

isitme korumasi kullanin

1IS07010 - M003

L& Maske takin 1S07010 - M016
o Koruyucu eldiven giyin 1507010 - M009
C€ Uygunluk igareti CE
14N EurAsian igareti
C C-Tick Isareti
g Kullanimdan gikanlan cihazin bertarafi
[=]] Yalitim sinifi Il
=) 0k Okla gdsterilen yonde iglem yapin
TEKNIK OZELLIKLER
TIP ER303TE ER305TE
ORBIT GAPI mm 3 5
PED GAPI mm 150
PED DELIKLERI MULTIHOLE
GUC W] 350
DAKIKADA DEVIR [/min] 5800-10000
AGIRLIK Tka] 1.87
ELEKTRONIK HIZ KONTROLU v/
BAGLANTI ELEMANI M8
ASPIRAZIONE INCORPORATA v/
VAKUM SISTEMI VELCRO
YALITIM SINIFI /@
Gosterilen degerler 230V/50Hz bir nominal voltaj dayanmaktadir. Farkli glic degerlerinin voltaj ve frekanslarda s6z konusu oldugunda farkli olabilir. Aracin nominal degerleri efiketi
teknik bakin.
UYARILAR asin titresimlere ve aletin kontrol edilememesine neden olabilir.

Giivenlik ve kaza onleme uyarilar, bu belgelerin tamamlayici
bir pargasi olan “GUVENLIK TALIMATLARI” belgesinde
bulunmaktadir. Bu KULLANIM KILAVUZU makinenin kullanimi
igin gerekli ek bilgileri icermektedir.

DOGRU KULLANIM

Bu alet bir zimpara makinesi olarak kullaniimak iizere
tasarlanmigtir. Bu aletle birlikte tedarik edilen cizimler ve
teknik dzelliklerde belirtilen tiim uyanlara, talimatlara ve
bilgilere riayet edin. Asagida belirtilen talimatlara uyulmamasi
elekirik carpmalarina, yanginlara ve/veya ciddi yaralanmalara
neden olabilir.

Bu alet, metal firgalama, cilalama ve kesme iglemlerinde
kullaniimak icin tasarlanmamighi. Bu aletin tasarm
amaci digindaki uygulamalarda kullanimasi tehlikelere ve
yaralanmalara neden olabilir.

Bu alet, iireticisi tarafindan ozel olarak tasarlanan veya
onerilen aksesuarlarla kullamlmahdir. Aksesuarin alete
takilmas! tek basina aletin giivenli bir sekilde galigmasinin
garantisi degildir.

Aksesuarlarin  nominal hizi alet iizerinde belirtilen
maksimum hizdan diigiik olamaz. Bu aksesuarlann nominal
hizlannin Gizerinde kullaniimalan kinlmalarina ve yerlerinden
¢ikip havaya firlamalarina neden olabilir.

Aksesuarlarin dig ¢api ve kalinhg aletin teknik dzelliklerine
uygun olmahdir. Boyutlan dogru olmayan aksesuarlar gereken
sekilde korunamaz veya kontrol edilemez.

Aksesuarlarin konfigiirasyonu alete uygun olmaldir. Alete
tam olarak oturmayan aksesuarlarin kullaniimasi dengesizlige,

Hasarl aksesuarlari kullanmayin. Kullanmadan dnce tiim
aksesuarlar kontrol edin. Destek petlerini kontrol edin
ve catlak, kopma veya asin yipranma olmadigindan emin
olun. Alet veya aksesuar yere diigtiigii takdirde, hasar
gdrmediginden emin olun veya yeni bir aksesuar takin. Bir
aksesuari kontrol ettikten veya taktiktan sonra, giivenli bir
uzaklikta durarak aleti bir dakika boyunca yiiksiiz galistirarak
test edin. Zarar gormuis aksesuarlar bu test sirasinda kinlr.

ZIMPARALAMA ISLEMLERIYLE ILGILI GUVENLIK
UYARILARI

Kumlama diskinden daha biiyiik zmpara kagidi kullanmayin.
Zimpara kagidini secerken, iiretici firmalarin talimatlarina
riayet edin. Kumlama diskinden daha biiyilk zmpara kagidi
kullaniimasi durumunda kagit yirtilarak takilabilir ve ani
hareketler yapabilir.

ILK GALISTIRMA
Voltaj ve frekans degerleri bilgi plakasinda belirtilen
degerlerle ayni olmahidir (1). Makinenin figini prize
takmadan dnce giiciintin kapali oldugundan emin olun.

AKSESUARLARIN MIONTAJI

TAMPON

1. Disk pedini (6) ortaya yerlestirin (skl. 1);

2. disk pedini vidaya sabitlenene kadar yavasca gevirin (skl. 2);

3. tedarik edilen disk pedi Allen anahtarimi (7) (skl. 3)
kullanarak, disk pedi tespit vidasini sikigtinn. Disk pedini
yanlig konumda sikistirmayin;



ZIMPARA KAGIDI

Ayni basarak yeni zimpara kagidi diski Uygula yedekleme pad
lizerinde, ve emin o kagit disk izerinde delikler dairesel levha
(6) ve emme delikleri ile denk asindirici.

HIZMETE ALMA

- Calistirma: Anahtarin kolunu (2) makineye dogru itin;
makinenin AGIK konumunda kilitlenmesi gerekiyorsa, ayni
anda diigmeye (2a) bastinn ve kolu (2) serbest birakarak ve
dolayistyla anahtari kilitleyerek diigmeyi basili tutun.

- Durdurma Anahtarin kolunu serbest birakin veya yerine
kilitlenmisse, kolu iterek kilitleme diigmesini serbest birakin.

Makine glicii kapatildiktan sonra bir kag saniye daha
dénmeye devam eder.

ELEKTRONIK HIZ AYARI

Devir hizi digme (3) cevrilerek ayarlanabilir. Hiz segimi
asindirici diskin ozelliklerine ve tizerinde galigilan malzemeye
gore yapiimalidir.

AKSESUARLARIN SOKULMESI
TAMPON
- Pedin (6) montaj vidasini anahtar (7) kullanarak gevsetin

ZIMPARA KAGIDI

- Kullanilan diskler sadece gekilip yirtilarak gikartilabilir.

- Yeni velcro diskler yalnizca pedin Uzerine bastinlarak ve kagit
Uzerinde kesilmig delikler ped Uzerindeki deliklerin tzerine
getirilerek monte edilir.

T0Z EMME
DIKKAT zimparalama sirasinda tehlikeli tozlar ortaya
cikabilir. Her zaman uygun bir emici baglayiniz

Tozlu ortamlarda calisirken maske kullaniniz

ENTEGRE TOZ EMME FIG. 4

- Optimal toz emme i¢in konik filtreyi (8) zamaninda bosaltin,
filtre muhafazasini (8a) ve filtre kartusunu (8b) iyice temizleyin

- Dikey yiizeylerde calisirken makineyi, konik filtre agagiya
bakacak sekilde bir pozisyona getirin

- Konik filtrenin takilmasi: konik filtreyi (8) emis agizina (4)
yerlestirin ve sonuna kadar itin.

- Konik filtre dolma testi: Filtre muhafazasi (8°) saydam
oldugu icin konik filtrenin doluluk durumu rahatlikla anlagilir.

- Konik filtrenin temizligi: Filtreyi temizlemek icin emig
agizindan cekerek cikarin

- Kartustan (8b) ve filtre muhafazasindan ayirn

- Filtre muhafazasinin igindeki tozu bosaltin

- Kartusun aralarini yumusak bir firca ile temizleyin

HARICI TOZ EMME

- Dikey yiizeyde calisirken makineyi, toz emig hortumu agagiya
dogru donecek sekilde tutun

- Baglanti: Emig hortumu kaplinine hortumu takin

- Emis hortumunu uygun bir emis sistemine baglayiniz (ayrica
alinacaktir)

GURULTU EMISYON DEGERLERI

Giriilti emisyon degerleri asagida belirtilen standarda ugygundur
EN 62841

ER303TE ER305TE
Ses basing seviyesi L, [dB(A)] 68
Ses giig seviyesi L, [dB(A)] 78
Belirsizlik K [dB(A)] 1,5

Kulak koruyucu kullanin!

TITRESIM EMISYON DEGERLERI

Algilanan titresim emisyon degerleri agsagida belirtilen
direktiflere uygundur

EN 62841

ER303TE ER305TE
Titregim seviyesi a, [m/s2] 3,54 3,18
Belirsizlik K [m/s2] 0,39 0,35

Belirtilen emisyon degerleri karsilastirmali  degerlerdir ve
kullanicinin calisma doneminde maruz kalacagi riskin gegici
olarak degerlendirilmesi icin kullanimahdir. Galisma doneminin
dogu bir sekilde degerlendirilmesi icin makinenin kullaniimadigi
ve durduruldugu donemler de hesaba katiimalidir. Bu emisyon
degerleri makinenin ana uygulamalanni temsil etmelidir.
Makinenin bagka aksesuarlarla farkl uygulamalar icin kullaniimasi
gerekiyorsa veya makinenin diizenli bakimi yapiimadigi takdirde,
kullanim sirasinda emisyon degerleri ciddi oranda artabilir.

Tehlike! Olgiimler yeni gii araglan bakin géstermektedir.
Gunlik usa girulti ve titresim degerleri dedismesine
neden olur.

BAKIM

Tum bakim iglemleri makinenin fisi prizden cekildikten sonra
yapimaldir. Galigmaniz bittiginde veya gerektiginde, makinenin
g6vdesindeki tozlar, motor havalandirma deliklerine ozl bir dikkat
gostererek, sikistinimig hava piskiirtme yoluyla temizleyin (5).
Kullanic tarafindan bagka hichir bakim iglemi yapilmamalidir.
Firgalar, bilye yataklar gibi i¢ parcalarin bakimi ve temizligi
yalnizca yetkili bir musteri servisi tarafindan yapiimaldir.

ATIKLARIN ATILMASI (WEEE DIREKTIFI)

Yalmzca AB Ulkeleri igin: Atk elekirikli ve elektronik

cihazlara dair Avrupa Direktifi ve bu direktifin ulusal
mmm Yyasalara uygun olarak ydritilmesine gore, kullanimig
elektrikli cihazlar cevre agisindan uygun bir sekilde geri
donustirilebilmeleri amaciyla ayrica toplanmalidir. Bu (riin
kullamim omriind tamamladiginda gevreye veya evsel atiklarla
birlikte atimamal, yetkili ayn toplama merkezlerinde bertaraf
edilmelidir (UrGintin yasalara uygun sekilde nerede bertaraf
edilebilecegini ogrenmek igin bulundugunuz yerdeki yetkili
merci ile baglanti kurun). Uriniin dogru sekilde bertaraf
edilmesi, saghgin ve cevrenin korunmasina katkida bulunur.
Uriintin yasadig sekilde bertaraf edilmesi uygunsuz hareket
edenlerde yaptinm uygulanmasina neden olur.

UYGUNLUK BEYANI

Sorumlulugu bize ait olmak (izere, bu anlatilan makinenin
asagidaki Direktiflerin  Temel Guvenlik Sartlarma uygun
oldugunu beyan ediyoruz:

2006/42/AT; 2011/65/AB; 2014/30/AB;

Testler agagidaki Avrupa Standartlarina gore yapilmigtir:

EN 62841-1: 2015 + AC:2015

EN 62841-2-4: 2014 + AC:2015

EN 55014-1: 2017

EN 55014-2: 2015

EN 61000-3-2: 2014

EN 61000-3-3: 2013

EN 62233 : 2008
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